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Miljonytta
med hoghallfasta stal
I en skruvavvattnare

Visste du att...

» Genom att uppgradera stalet i en skruv-
avvattnare till hdghallfasta stal samt
andra dess design kunde vikten reduce-
ras med 26 %, och utslappen av vaxt-
husgaser minska med ca 2 ton CO,.

» Kostnaderna for tillverkning och mon-
tering av skruvavvattnaren minskar
genom uppgraderingen med 40 %.

Varlden behdver svenskt stal

Stal dr virldens mest anvinda metalliska konstruk-
tionsmaterial tack vare materialets styrka i relation
till vikt och pris. Under 2013 producerades néstan
1,6 miljarder ton globalt.! Svensk stédlindustri utgor
knappt en halv procent av véirldsproduktionen,
men svenska stalforetag ar mycket specialiserade
och i ménga fall dr de virldsledande inom sina
respektive nischer.?

Stal ingdr i ett kretslopp och kan &tervinnas som
ravara for nytt stal odndligt manga génger utan
forsimrade egenskaper, vilket gor det unikt bland
moderna material.

Nya avancerade stalsorter utvecklas hela tiden.
Manga av de stalsorter som svenska stilforetag idag
producerar fanns inte pd marknaden for fem ér
sedan.’

Hoghallfasta stal ar starkare an konventionella

stal och gor det mojligt att tillverka lattare stalkon-
struktioner. En fordubbling av hallfastheten ger

en viktreduktion pa cirka 30 % for uppgraderade
konstruktionsdelar.? Med uppgradering avses byte
till ett stal med hogre strackgrins. Léttare kon-
struktioner leder till minskad miljobelastning i
form av ldgre utslapp, energieffektivare produkter
och hushallning med naturresurser.

Fallstudie
Att anvdnda hoghallfasta stal i konstruktioner
kan forbattra designen och minska vikten. Léttare
konstruktioner innebdr att mindre mangd material
behover tillverkas och transporteras vilket minskar
konstruktionens miljobelastning.

I en fallstudie’ undersoks miljonyttan av att upp-
gradera stdlet i en skruvavvattnare som anvinds
i gruvor fran konventionella stal till hoghallfasta
stal. Den dldre modellen av spiralavvattnaren har
manga externa forstyvningar for att konstruk-
tionen ska motsta hoga vattentryck. Genom att
uppgradera stalet till hoghéllfasta stal kan skruvav-
vattnaren motstd vattentrycket utan externa
forstyvningar och antalet konstruktionsdelar kan
dédrigenom reduceras.

Resultatet av uppgraderingen i form av minskad
miljobelastning har kvantifierats genom livscykel-
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Stalets strackgrans och antalet konstruktionsdelar i skruvavvattna-
ren innan och efter uppgradering.

Viktreduktion, minskade utslapp och energianvandning vid uppgra-
dering till hdghallfasta stal.

Strackgrans (MPa) Antal delar Vikt- Vikt- Minskade vaxt- | Minskad
reduktion reduktion husgasutslapp energianvandning
Innan uppgradering 220 230 (ton) (%) (kg COy) (kWh)
Efter uppgradering 650 80 6 26 1970 7 880

berakningar. I berdkningarna ingar miljopaverkan fran
stalproduktion, transport av stal, tillverkning av skruv-
avvattnaren samt dtervinning av stalet.

Resultat

Genom att uppgradera stalet i skruvavvattnaren samt 4ndra
dess design minskar vikten med 26 %, fran 23 ton till 17
ton. Utsldppen av vaxthusgaser minskar ddrigenom med
totalt 1 970 kg CO,_ under skruvavvattnarens livstid.

Den storsta delen av utsldppsreduktionen beror pa att
mindre médngd stal behover produceras for att tillverka den
lattare skruvavvattnaren i hoghallfasta stal jimfort med
den aldre designen i konventionella stil. En liten del av ut-
slappsminskningen beror pa att mindre méingd stal behover
transporteras samt minskad miljopaverkan fran montering
av skruvavvattnaren.

Forutom minskad miljobelastning resulterar uppgrade-
ringen i kostnadsbesparingar. Genom att anvinda bultade

flansforband istéllet for svetsning minskar tillverknings-
tiden med 310 timmar, fran 880 timmar till 570 timmar.
Tiden f6r montering pa plats minskar ytterligare, fran 240
timmar till 48 timmar. Det leder till en kostnadsbesparing
pé ca 300 000 kr vilket motsvarar en kostnadsreduktion pa
40 %.

Slutsats

Hoghallfasta stal i konstruktioner kan forbéttra designen pa
konstruktionen och pa s sitt minska konstruktionens vikt
samt effektivisera tillverkning och montering. Det leder till
minskad miljobelastning och minskade kostnader, sdésom i
fallet med hoghallfasta stal i en skruvavvattnare.

Det svenska stalet och foretagens applikationskunskap
skapar mojligheter att tillverka resurseffektiva konstruktio-
ner. Stalets egenskaper som hog hallfasthet, lang livslangd
och dtervinningsbarhet gor materialet till en viktig del i en
hallbar samhallsutveckling.

Vill du veta mer? Hor av dig till oss pa Jernkontoret.
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