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Svenskt stal
fran generation
till generation.

Stindiga framsteg

Svensk stalindustri utvecklar hogforadlade stal med exakt
de egenskaper som efterfragas. Stédl ar ofta en del av nya
tekniska 16sningar som forbattrar var miljo och forenklar
livet fran generation till generation.

Hallbar utveckling

Svensk staltillverkning ar energi- och resurseffektiv, och
processerna blir stindigt battre. Vara produkter medverkar
till lagre miljopaverkan under den tid de anvands. Stal bidrar
till ett hallbart samhille fran generation till generation.

Evigt kretslopp

Stal ar varldens mest atervunna material och det gar att
atervinna i all oandlighet. Detta medfér bade miljo- och
klimatnytta. Stalskrot ar en viktig ravara i kretsloppet som
gar vidare fran generation till generation.
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Den ekonomiska och finansiella informationen i denna
publikation ldmnas i orienterande syfte.

Publikationen utgdr inte Jernkontorets officiella ars-
redovisning for 2009.

Den fullstindiga arsredovisningen intas i Berittelse till
Brukssocieteten avseende Jernkontorets verksamhet
under 2009. Denna berittelse kan erhallas efter hdnvin-
delse till Jernkontoret.

Produktion: Wintjens Information AB
Foto: Peter Knutson, Lasse Skog/Nykopings Bildtjinst,
Soren Andersson, Peter Westrup/Folio, Plattform/Johnér,
Susanne Walstrom/Johnér, L. Ancheles/Johnér, Per Dahl/Johnér,
Hogskolan Dalarna, Lulea tekniska universitet,
Courtesy of Vestas Wind Systems A/S, Jernkontoret

och Jernkontorets medlemsforetag.

Jernkontoret har sedan 1747 varit den svenska stélindustrins bransch-
organisation. Jernkontorets forsta reglemente stadféstes 1747 av kung
Fredrik I. Darmed &r Jernkontoret Sveriges och en av Europas dldsta
ndringsorganisationer.

Enligt reglementet skulle Jernkontoret dels arbeta for skiliga pri-
ser pd jirn, dels underlétta jairnhandelns finansiering. Formellt kan
Jernkontoret gora ansprak pa att vara landets dldsta bank nést efter
Riksbanken. Redan fran borjan inledde Jernkontoret radgivning och
forskning pd det tekniska omradet. Samtliga svenska jirnverk blev
deldgare i Jernkontoret.

Jernkontorets konstruktion ér ett offentligrattsligt organ med privat
deldgarskap, ej bundet till personer eller foretag utan direkt till varje
jarnbruk. Aven om driften liggs ner upphér inte deldgarskapet, men
det kan da 6verlatas till ett annat bruk som bedriver jirnhantering.

Jernkontorets deldgare utdvar sitt inflytande genom Brukssocieteten.
Den motsvarar bolagsstimman i ett aktiebolag. Brukssocieteten utser
tolv till arton personer till fullmédktige, vilka utgér Jernkontorets styrel-
se. Bland dessa utser Brukssocieteten dven fullméktiges ordférande.

Jernkontoret agerar som ett organ for samarbete med statsforvalt-
ningen i frdgor av betydelse for den svenska stdlindustrin. Arbetet
stracker sig Over stora félt: handelspolitik, forskning och utbildning,
standardisering, energi och miljo samt skatter och avgifter.

Jernkontoret leder och bedriver omfattande teknisk forskning —
sedan 1969 med deltagande av stalforetag i Norden. Jernkontoret
deltar inom EU i forskningsfragor som ror riktlinjer, kontrakt och
ansOkningar. Dessutom utarbetar Jernkontoret branschstatistik och
bedriver bergshistorisk forskning.

Till Jernkontoret har delegerats arbetsuppgifter som avser Sve-
riges deltagande i internationella samarbetsorgan pa stalomradet,
sasom World Steel Association och Eurofer, det europeiska jarn- och
stalindustriforbundet.

Ar 2009 var 183 bruk delaktiga i Jernkontoret. Av dessa erlade 81
Jernkontorsdalern och innehar darmed rostratt vid Brukssocietetens
sammankomst. Jernkontorsdalern, som sedan Jernkontorets bildande
oférandrat utgar med tva och ett halvt 6re for varje introducerad cent-
ner (1 cent-ner = 34 kg) gav ar 2009 totalt 30 445 kronor.

Summan av det fullt introducerade smidet var vid utgangen av ar
2009 ofordandrat 1 742 992,81 centner och av introducerat gammalt
amnessmide oférdndrat 12 456 centner. Introduktionsavgiften enligt
Jernkontorets reglemente var ar 2009 103:40 kronor per centner intro-
ducerat smide och 77:55 kronor per centner g Ita id

Stal (rastal och pulver) framstills vid tolv anlaggningar i Sverige.
Vid tio av dessa verk ar produktionen skrotbaserad. De resterande tva
producerar malmbaserat stal. Dessutom framstélls jarnpulver vid en
anlaggning och darutoéver finns 16 anlaggningar med enbart valsverk/
rorverk.
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Ett tufft ar men svenskt stal haller
fran generation till generation

Elisabeth Nilsson, VD for Jernkontoret

Ar2009 blev det tuffaste stalaret i manna-
minne. Efterfrdgan pa stal foll drama-
tiskt. Inte sedan 1921 har en séddan stor
produktionsnedgéang skadats. Réstalspro-
duktionen minskade med hela 46 procent
till 2,8 miljoner ton och stdlindustrins
exportvirde foll ungefir lika mycket. En
sadan tillbakagang kravde kraftfulla och
snabba atgérder fran foretagens sida for
att sdnka kostnaderna. Produktionsned-
skdrningar, stoppad produktion vid mas-
ugnarna, farre skiftlag, uppsdgningar,
bromsade investeringar och minskningar
av lagernivaer var nagra av de atgérder
som vidtogs.

Foretagens fokus var i stor utstrick-
ning inriktad pa att sékra ett positivt
kassaflode i en tid med en ytterligt svag
orderingdng och en stor osdkerhet om
hur framtiden skulle utveckla sig. Under
slutet av 2009 ljusnade ldget ndgot med
okad orderingdng och produktion, om
dn fran mycket laga nivaer. Prognoser
om framtiden &r alltid svara att gdra men
aterhdmtningen fortsatter under 2010.

Virldens stalproduktion minskade
med mer dn 100 miljoner ton till 1 224
miljoner ton. Néagra fa ldnder 6kade sin
stalproduktion trots den finansiella kri-
sen. Kina tog taten och dkade sin produk-
tion med 14 procent och dr snart uppe i 50
procent av den totala vérldsproduktionen.
Kinas uthalliga och starka tillviaxt har
fort landet till en position som vérldens
tredje storsta ekonomi.

Med tanke pa stalindustrins klimat-
paverkan dr det av storsta betydelse att
inte EUs ambition, vad géller koldioxid-
utslédppen, att ”gd fore” andra delar av
vérlden leder till urholkad konkurrens-
kraft fér den europeiska stalindustrin. De
totala utslédppen av koldioxid fran vérl-
dens stalindustri kommer inte att minska
om de europeiska stalforetagen ensidigt
minskar sin produktion.

Denna fraga har varit och dr en av
Jernkontorets mest prioriterade under

de senaste aren. Bade pa det nationella
planet och inom EU arbetar Jernkontoret
for att paverka lagstiftning och regelverk
for den kommande handelsperioden efter
2012. Ett flertal av de synpunkter och
forslag som framforts har fatt gehor hos
den svenska regeringen.

En annan frdga av stor betydelse som
bokstavligen seglade upp under aret var
den nya sdrregeln for sjotransporter i
norra Europa. De s k IMO-reglerna om
sankt svavelhalt i bunkerolja som trdder
i kraft i juli 2010, kommer att medfora
6kade brinslekostnader for sjétranspor-
ter i Ostersjon. Det handlar om miljard-
belopp nér reglerna ér fullt inforda 2015.
Hér samarbetar Jernkontoret med ett stort
antal organisationer i och utanfér Sverige
for att 4stadkomma konkurrensneutrala
regler.

Sedan flera ar tillbaka ser vi att opini-
onssvingningen till kdrnkraftens fordel
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héller i sig. En fornyelse av kdrnkraften
ar inom rackhall och under varriksdagen
2010 kommer beslut om att den s k av-
vecklingslagen tas bort. Det blir d& dven
mojligt att bygga tio nya kdrnkraftverk.
Detta dr en mycket stor framgéng for hela
basindustrin.

Déremot ar regeringens forskningspo-
litik, som starkt betonar grundforskning
och uttrycker tveksambhet till branschpro-
gram, mindre lyckad ur stélindustrins
perspektiv. Sveriges forskningspolitik
maste utformas sé att den dven gynnar
den industrindra forskningen — ett ut-
mérkt sitt att stirka stdlindustrins kon-
kurrenskraft. Inom Jernkontorets ge-
mensamma forskning, med de tre stora
programmen Stalforskningsprogrammet,
Energiforskningsprogrammet och Stél-
kretsloppet, finns ménga goda exempel
pé vad den industrinira forskningen be-
tyder for energianvdndningen, klimatet
och konkurrenskraften.

Forskningen dr &ven en hornpelare for
stalindustrins kompetensforsorjning. En
viktig del av grunden fér kompetensfor-
sOrjningen dr att uppratthalla ungdomars
intresse for att utbilda sig till civilingen-
jorer. Darfor var det 6kade soktrycket
2009 till hogskolornas material- och
processtekniska utbildningar gldadjande.
Jernkontorets nya stipendiesatsning bar
saledes frukt redan forsta aret.

Konkurrensen blir allt hrdare interna-
tionellt. Det svenska forspranget nar det
géller avancerade stal kan bara bibehal-
las genom en fortsatt kraftfull satsning
pa forskning, utveckling och utbildning.
Genom att halla en hog niva pa forsk-
ningen far stalindustrin tillgang till savél
kvalificerade ingenjorer som disputerade
forskare. Forskare som kan finna och ut-
veckla nya processer och material, som
kan leda till nya affarsmgjligheter pa
morgondagens marknad. Detta borgar for
att den svenska stélindustrin kommer att
std stark fran generation till generation.
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Handelspolitik
och stalmarknad

De protektionistiska stromningarna i
stalvdrlden dkade under 2009 som en
foljd av finanskris, global lagkonjunktur
och en kraftigt vikande efterfragan pa
stal. Virldshandelsorganisationen WTO
granskade tillsammans med UNCTAD
och OECD huruvida G-20 lianderna
avstatt fran protektionistiska atgarder
under finanskrisen och istéllet framjat
handel, vilket 1dnderna atog sig i novem-
ber 2008. Granskningen visade att inom
vissa branscher, sdrskilt inom stal res-
pektive fordon, hade en méngd atgérder
vidtagits for att skydda eller hjédlpa den
nationella produktionen pa olika sitt.
Tullnivaer har hojts, anvdndningen av
handelspolitiska skyddsinstrument har
intensifierats tillsammans med andra
stimulansatgérder.

Handelsrestriktioner

Redan under arets forsta manader inforde
USA bestammelser om ”Buy American”
ifrdga om stalprodukter. Atgirden var en
del av USAs omfattande krispaket for
att stimulera den nationella ekonomin
under krisen. Konkret innebér reglerna
att offentliga byggprojekt maste anvénda
stal som producerats i USA for att kunna
fa finansiering ur det statliga stimulans-
paketet. Liknande initiativ togs dven i
andra ldnder. I USA f6rldngdes ocksa
den ordning med importévervakning och
importlicenser, som infordes vid stalkon-
flikten 2002, till mars 2013. Motsvarande
forlangning gjordes dven av EU.

Bland andra atgirder kan nimnas att
savil antidumpnings- som skyddsatgér-
der mot bade kallvalsade rostfria produk-
ter och olegerade varmvalsade produkter

frén bl a EU aktualiserades i Indien. EU
inforde slutliga antidumpningstullar pa
import av trad och spannlinor av olege-
rat stal (fran Kina) i april, valstrad (fran
Kina) i augusti och somlosa ror (fran
Kina) i oktober. Diaremot valde Eurofer
att aterkalla sin begdran om antidump-
ningsatgérder mot import av varmfor-
tenta metalloverdragna valsade platta
produkter (fran Kina) och kallvalsad
rostfri stalplat (fran Kina, Sydkorea och
Taiwan). EU-kommissionen avslutade
darfor dessa drenden utan atgérd.

Antidumpningsundersékningen mot
svetsade ror och ihaliga profiler (fran
Vitryssland, Turkiet och Ukraina) av-
slutades ocksa av kommissionen utan
vidare atgirder.

Tillgangen till ravaror
Gruvbolagen BHPs och Rio Tintos pla-
nerade koncentration av utbudet pa jérn-
malm &r fortsatt ett hot. Efter det att EU-
kommissionen 2008 stoppat BHPs kop
av Rio Tinto foreslog de bada foretagen
ijuni 2009 att ett joint venture ifraga om
jarnmalm skulle skapas istédllet. Om sa
sker innebér det att det globala utbudet
av jarnmalm i allt visentligt koncentreras
till tvéa aktorer.

Nir det géller andra insatsvaror till
stalindustrin kan ndmnas att importrest-
riktioner i EU aktualiserades bl a ifraga
om kiselmangan (fran Kina och Kazak-
stan), grafitelektrodsystem (fran Indien)
och Molybdentrad (fran Kina). Dessutom
ifragasattes under sommaren Kinas ex-
portbegrinsningar for olika ravaror, bl a
kvoter for koks i WTO, gemensamt av
EU och USA.

Klimattullar

Fragan om s k Border Tax Adjustment
(milj6-/klimatullar) fér importerade
varor var aktuell dven under 2009. Det
finns dessutom mycket som talar for att
diskussionen kommer att intensifieras
som en foljd av det klena resultatet fran
klimatmétet i Kopenhamn. Syftet med
tullarna dr att uppna konkurrensneutra-
litet mellan inhemsk produktion som
belastas med ”grona” skatter och andra
merkostnader gentemot importerade va-
ror som inte belastas med motsvarande
kostnader.

Eurofer tonade under sommaren ner sin
tidigare negativa instillning till instru-
mentet och ser nu tullarna som en majlig
sista utvig for att ridda konkurrenskraf-
ten. Det finns dock ett antal skél som
talar for att metoden inte bor tillimpas,
inte minst risken for ett handelskrig.

Frihandelsrundan
Foérhandlingarna i den pagéaende frihan-
delsrundan (Doha-rundan) inom WTO
har inte gjort ndgra framsteg under aret.
Det framkom inte heller nagra tecken pa
positionsfordandringar som kunde bryta
det dodlage som pagatt sedan december
2008.

Déaremot kan ndmnas att nér det géiller
EUs bilaterala avtal om frihandel néd-
des en 6verenskommelse med Sydkorea
i oktober och att forhandlingar om ett
fordjupat ekonomiskt avtal med Kanada
inleddes i november.

Stalkonsumtionen
Ar2009 var det andra aret i rad som virl-
dens efterfragan pa stal minskade. Ned-
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Fig 1 Konsumtion av handelsfardigt stal
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Fig 4 Varldens rastalsproduktion
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Fig 7 Vérldens produktion av rostfritt stal
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gangen uppskattas till cirka 7 procent,
vilket motsvarar omkring 80 miljoner
ton. Foljaktligen tillfordes varldsmarkna-
den drygt 1 120 miljoner ton handelsfér-
diga stalprodukter under aret. Trots den
vikande konjunkturen 6kade efterfragan
pa stal i Kina med uppskattningsvis 25
procent till drygt 540 miljoner ton, be-
riknat pa hela dret. Okningstakten i Kina
var 1 sédrklass.

I 6vriga Asien foll efterfrdgan med
cirka 17 procent till omkring 213 miljo-
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Fig 5 Rastal — de tio storsta
producentlanderna 2009
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Fig 8 Rostfritt stal — de tio storsta
producentlanderna 2009
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Fig 11 Sveriges stalexport 2009
Totalt 37,2 GSEK (inkl g6t och dmnen)
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ner ton. Aven i EU minskade efterfragan
kraftigt, med cirka 35 procent, till knappt
120 miljoner ton. Detsamma giller USA
dér efterfragan foll med 6ver 40 procent
till 57 miljoner ton och for dvriga varlden
kunde en minskning noteras med 17 pro-
cent till ungefédr 190 miljoner ton.

Produktionsutvecklingen

Som en foljd av den ddmpade efterfra-
gan pa handelsfardiga stélprodukter
minskade dven produktionen av rastal.

8

Fig 3 Rastalsproduktion
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Fig 9 Sverige: Handelsfardigt stal
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Fig 12 Sveriges stalimport 2009
Totalt 25,8 GSEK (inkl gét och dmnen)
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I vérlden som helhet var minskningen
8 procent eller drygt 100 miljoner ton.
Globalt producerades omkring 1 224
miljoner ton under 2009. Intressant att
notera dr att den kinesiska produktionen
av rastél 6kade, trots lagkonjunktur, med
nidrmare 70 miljoner ton, eller 14 procent.
Okningen ir i niva med rekordaret 2007.
Den samlade produktionen i landet var
568 miljoner ton vilket innebér att néra
hélften av allt stdl i vérlden tillverkas i
Kina.
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Valsade knivprofiler till t ex flishuggar i massabruk fran Scana Steel Soderfors.

Vid sidan av Kina dkade produktionen
i ett annat asiatiskt land — Indien med 4
procent till cirka 60 miljoner ton. Dir-
emot minskade produktionen i Japan med
26 procent till knappt 88 miljoner ton, i
Sydkorea med 9 procent till 49 miljoner
ton och i1 Taiwan med 20 procent till 16
miljoner ton.

Produktionsminskningar kunde note-
ras dven i Sydamerika. I Brasilien, kon-
tinentens storsta stdlproducent, minskade
produktionen med drygt 20 procent till
knappt 27 miljoner ton.

Det ekonomiska ldget 1 Ryssland ar
besvirligt och under 2009 minskade pro-
duktionen med cirka 12 procent till 60
miljoner ton. Inom CIS (i princip gamla
Sovjetunionen) producerades narmare
98 miljoner ton under dret, vilket dr en
minskning med 15 procent.

Aven i USA minskade produktionen
med 36 procent till 58 miljoner ton som
en foljd av den vikande efterfrgan.

Detsamma géller EU dér rdstdlspro-
duktionen drogs ner med 30 procent till
knappt 140 miljoner ton. Produktionen
minskade i samtliga medlemsliander un-
der 2010. Procentuellt sett var produk-
tionsminskningarna allra storst i Belgien,
Sverige och Ruminien. Den potentiella
EU-medlemmen Turkiet minskade med
cirka 6 procent till drygt 25 miljoner ton
— en produktionsminskning for forsta
gangen pa tio ar.

Sammanfattningsvis bromsade vérl-
dens stalproduktion in under 2009, sér-
skilt under arets tre forsta kvartal da den
finansiella krisen pa allvar spridit sig till

den reala ekonomin. I tva av de fyra s k
BRIC-ldnderna, Indien och Kina, fortsat-
te dock produktionen att 6ka under 2009,
medan Brasilien och Ryssland minskade
sin produktion kraftigt.

Rostfritt stal

Aven inom rostfritt stal drog de flesta
stora producenter ned produktionen som
en foljd av den forsvagade efterfragan
med ett betydelsefullt undantag, nimligen
Kina. Landet producerade for tio ar sedan
endast 340 000 ton, vilket dd motsvarade
2 procent av den rostfria varldsproduk-
tionen. I fjol, efter en 6kning om cirka
30 procent, uppskattas Kinas produktion
till drygt 8,8 miljoner ton. Det innebér
att Kina numera producerar omkring 35
procent av allt rostfritt stal i viarlden, som
2009 uppgick till 25 miljoner ton.

I Indien, den tredje storsta producen-
ten, 6kade produktionen med 1 procent
till 2 miljoner ton och i Taiwan Okade
produktionen med 13 procent till 1,5
miljoner ton. I dvriga linder pa “topp
tiolistan” minskade produktionen jam-
fort med 2008.

Den nist storsta producenten, Japan,
minskade produktionen med knappt 30
procent till 2,6 miljoner ton och den tredje
storsta nationen, USA, drog ned produk-
tionen med 16 procent till 1,6 miljoner ton.
Inom EU minskade produktionen med 24
procent till omkring 6 miljoner ton.

I Sverige producerades i fjol cirka
445 500 ton rostfritt stal, en minsk-
ning med 22 procent jamfort med 2008.
Sverige lag ddrmed pa trettonde plats i
vérlden.

Sverige

Under 2009 {61l produktionen av rastal
mycket kraftigt fram till det fjarde kvar-
talet. Totalt tillverkades 2,8 miljoner ton
under aret, vilket dr 46 procent lagre dn
produktionen 2008 Inte sedan 1921 har
en sadan nedgéng skadats. Andelen le-
gerade stal i forhéallande till den samlade
produktionen foll till 61 procent. Detta
beror dock till viss del pa en justering av
statistikrapporteringen.

Stalverkens leveranser av handelsfar-
diga produkter minskade med 42 procent
till 2,7 miljoner ton och av dem exporte-
rades drygt 2,4 miljoner ton. Den hoga
exportandelen ligger fast och det samlade
vérdet av den svenska stalexporten (han-
delsféardigt stal inklusive gét och &mnen)
var cirka 37 miljarder kronor. Vérdet av
den svenska stalimporten var omkring
26 miljarder kronor, vilket dr en ned-
gang med ndrmare 40 procent jamfort
med 2008.

Sverige 2008 2009 %
Rastal, kton
Produktion 5198 2 804 -46%
darav
Olegerat stal (inkl kolrikt) 1681 1055 -37%
Rostfritt stal 574 445 -22%
Ovrigt legerat stal 2909 1278 -56%
Stal for gjutgods 34 25 -26%
Handelsfardigt stal (exkl got och gjutna @mnen), kton
Stalverkens leveranser 4637 2704 -42%
Export 3992 2416 -39%
Import 3692 2632 -29%
Bruttotillférsel till svenska marknaden 4 338 2919 -33%
Handelsfardigt stal (inkl g6t och gjutna @mnen), MSEK
Export 68 850 37229 -46%
Import 42 659 25832 -39%
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Energi och mil

Lagkonjunkturen har varken bromsat
lagstiftningsarbetet eller minskat utveck-
lingen av regelverk inom energi- och mil-
joomradet, tviartom fortsatte utveckling-
en med ofortruten kraft. Stalindustrin,
med sina stora och integrerade processer
med manga miljo- och energiaspekter,
paverkas av en mingd olika regelverk for
vatten, luft, avfall och produkter. Konse-
kvenserna for industrin och miljon &r ofta
svarbedomda. En forutséttning for att na
tillrackligt bra resultat &r att industri och
myndigheter samarbetar. Da kan man pa
bista sitt utnyttjar de samlade kunska-
perna och de erfarenheter som finns.

Jernkontoret arbetar tillsammans med
stalforetagen i dessa fragor och viarnar
om goda, sakliga relationer till besluts-
fattare och myndigheter. Vi vill dirmed
bidra till ett enkelt regelverk som ger
“miljonyttiga” resultat.

Klimat
I slutet av 2008 beslutades om EUs ut-
slappshandelsdirektiv som ska gélla efter
2012 och under 2009 fortsatte diskussio-
nen om detaljerna. For stalindustrin, som
konkurrerar pa en global marknad, dr det
viktigt att utsldppshandeln inte innebar
stora kostnader som konkurrenterna ut-
anfor EU inte har. Det skulle innebéra att
intresset for att investera i EU minskar
och att produktion inklusive utsldpp flyt-
tar utanfor EU, s k koldioxidlackage. Un-
der &ret beslutade EU att stalindustrin ska
finnas med pa listan ver sektorer som
riskerar koldioxidlackage och dirmed ska
fa fri tilldelning av utsldppsritter.
Niésta steg dr utformning av riktmér-
ken for branschens olika produkter som
ska vara bas for tilldelningen av utslapps-

rétter. Den europeiska stalindustrin har
tagit fram en modell for riktméarken for
staltillverkning och dven samlat in under-
lag for att kunna rdkna ut riktmérkena.
En viktig aspekt dr hur anvéindningen
av restgaser som uppstar i staltillverk-
ningsprocesserna hanteras. Dessa gaser
dr en oundviklig f6ljd av kemin i proces-
serna och de anvénds som brénsle i andra
processer eller for produktion av el och
fjarrvarme. Utsldppen som kommer fran
gaserna maste hinforas till stalproduk-
tionen, eftersom utsléppen alltid &r lika
stora oavsett vad gasen anvénds till.

Restprodukter

Jernkontoret har under de senaste &ren
noga foljt EUs arbete med kemikalie- och
avfallslagstiftningen sa att stalindustrins
restprodukter kan anvindas pé bésta sétt
isamhéllet. Arbetet har varit framgéngs-
rikt och det nya Ramdirektivet for avfall,
en kommande Byggproduktférordning
och REACH innebir att marknaden for
restprodukter ser mycket ljus ut. For att
underlétta en klok anvédndning av dessa
material publicerade Jernkontoret en
handbok for restprodukter, Stalindustrin
gor mer dn stal. Handbokens syfte ar att
sprida kunskap om restprodukter och un-
derldtta beddmningen av dessa i samband
med anvidndningen.

Jernkontorets handbok visar den po-
tential som finns i jarn- och stdlindu-
strins restprodukter, dvs de material som,
forutom stal, produceras i samband med
staltillverkningen. Handboken &r baserad
pa statistik fran stalindustrin under 2008
och beskriver restprodukternas unika
egenskaper och producerade méngder.
Manga av de beskrivna restprodukterna
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ar foremal for registrering enligt REACH
och varje stalforetag har for varje enskilt
material tagit stdllning till om det &r ett
avfall eller en biprodukt. En registrering
i REACH innebir att materialens miljo-
och hdlsoaspekter granskas sé att de kan
anvindas pa ett sdkert sétt.

Vattenfragor

Arbetet med infoérandet av EUs ramdi-
rektiv for vatten samt dess dotterdirektiv
(rérande miljokvalitetsnormer och grund-
vatten) fortsatte i Sverige, och direktiven
innebdr att alla svenska yt- och grund-
vatten ska ha uppnatt god vattenkvalitet
senast 2015.

I slutet av 2009 presenterade Vatten-
myndigheterna den nya forvaltningspla-
nen for svenska ytvatten (2009-2015) dar
bl a miljokvalitetsnormer och atgérdspro-
gram ingar. Stélindustrin patalade ett an-
tal brister i forvaltningssystemet, sdsom
osidkerheter i bedomningen av svenska
vattens tillstdnd samt oklarheter i be-
greppet miljokvalitetsnorm. Foretagen
berdrs av de lokala ataganden som Vat-
tenmyndigheterna beslutat om, och det
ar darfor viktigt att beddmningarna ba-
seras pa ett relevant underlag. Pa det sitt
som Vattenramdirektivet genomfordes i
svensk lagstiftning och om det verkligen
kommer att leda till en forbéttrad vat-
tenkvalitet ifragasattes dven av samtliga
berérda samhillsaktorer.

Stélindustrin dr aktiv i flera olika sam-
manhang for att medverka till att for-
béttra det nya forvaltningssystemet. Dels
deltar foretagen i lokala vattenvardsfor-
bund, vattenrdd och referensgrupper,
dels anordnade Jernkontoret nationella
samverkansméten for vattenfragor, dér
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samtliga berdrda myndigheter deltagit.
Stora fordndringar dr pa gang inom vat-
tenforvaltningen under 2010-2011, vilket
kan ses som en konsekvens av den snabba
lagstiftningsutvecklingen i Europa, om-
organisation av de svenska myndighe-
terna for vatten och hav samt satsningar
i Ostersjon.

En studie med syfte att ta fram data om
jérnets egenskaper for att skapa underlag
for bade REACH och vattenlagstiftning-
en startades 1 samverkan med stal- och
gruvindustrin samt europeiska myndig-
heter. Jernkontoret har ocksa avslutat en
utredning om molybdenets eventuella roll
i Ostersjons algblomningar. Resultatet ir
att det bedoms som osannolikt att molyb-
den begrinsar forekomsten av blagrona
alger i Ostersjon, vilket dverensstimmer
med uppfattningen hos svenska forskare
som studerat forekomsten av blagrona

alger.

Fig 1 Anvéndning av energi och
processkol inom svensk stalindustri
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SkyView ar attraktionen som tar dig upp langst
utsidan av Ericson Globe. Den har forstarkts med
42 ton millimeteranpassat stal som monterats av
bergsbestigare. Ralsen som gondolerna gar pa
vager 70 ton.
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Forskning

och utbildning

Jernkontorets verksamhet inom forsk-
ning och utbildning omfattar den ge-
mensamma nordiska stalforskningen och
samordningen av EU-fragor inom forsk-
ningsomradet. Inom utbildningsomradet
ansvarar Jernkontoret for den langsiktiga
kompetensforsorjningen till frimst mate-
rialteknisk utbildning.

Europeisk stalforskning

Inom Kol- och stalforskningsfonden
(RFCS) fick Sverige for andra aret i rad
en rekordhdg utdelning for de projektfor-
slag som inldmnades 2009. Preliminért
kommer minst 15 projekt med svenska
deltagare att tilldelas drygt 46 miljoner
kronor, vilket utgér omkring tolv pro-
cent av avsatta medel. Cirka 40 procent
av de beviljade projekten har svenskt
deltagande.

Inom EUs ramprogram har stalin-
dustrin hittills haft svart att fa igenom
projektforslag. Detta faktum samt den
okande byrakratiseringen av RFCS-
programmet patalades vid ett méte med
nagra av Sveriges EU-parlamentariker.

Gemensam nordisk
stalforskning
Jernkontorets gemensamma nordiska
forskning omsatte 2009 cirka 169 mil-
joner kronor (fig 1). Av dessa utgjor-
des cirka 50 procent av kontanter, dvs
forskningsanslag fran stat och forsk-
ningsstiftelser samt kontantinsatser fran
Jernkontoret och medlemsforetagen.
Resterande del utgjordes av foretagens
naturainsatser.

De kontanta insatserna dr de hittills

storsta ndgonsin inom den gemensamma
forskningen.

Stal- och energiforskning

Det sedan 2007 16pande Stalforsknings-
programmet, som avslutas 2012, samfi-
nansieras av VINNOVA och stalindu-
strin med hélften vardera. Totalt uppgar
finansieringen till 245 miljoner kronor.
Stalforskningsprogrammet inriktar sig
pa omradena “Utveckling for hallbar
tillvaxt”, "Morgondagens material och
tillverkningsmetoder”, ”Avancerad mo-
dellering” och ”Forbéttrad processtek-
nik”. Programmet omfattar sammanlagt
30 projekt av vilka tolv stycken beviljades
hosten 2009. De forsta projekten avsluta-
des under dret.

Energiforskningsprogrammet 16per
under fyra ar sedan starten 2007 och det
finansieras med 62 miljoner kronor fran
Energimyndigheten och 162 miljoner kro-
nor fran stalféretagen, totalt 224 miljoner
kronor. Nio projekt pagéar inom program-
met. De flesta av dem avslutas preliminért
under 2010.

En vilbesokt gemensam programkon-
ferens for de tva forskningsprogrammen
holls den 10-11 juni i Borldnge, varvid de
flesta av projekten presenterades.

Stalkretsloppet

Miljoforskningsprogrammet Stélkrets-
loppet beviljades ytterligare 55 miljoner
kronor av Stiftelsen for Miljostrategisk
forskning (MISTRA) for att fullflja pro-
grammet under 2009-2012. Med indu-
strins insatser blir den totala forsknings-
insatsen 110 miljoner kronor. Budgeten
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for hela forskningsperioden 20042012
uppgér dirmed till 190 miljoner kronor.

Programmet &r ett viktigt steg for
att forverkliga visionen “En sluten
tillverkning och anvdndning av stél i
sambhillet”. Stalkretsloppet skapar nya
instrument for att berdkna och kom-
municera stalets miljovérde ur ett brett
samhillsperspektiv.

Sarskild uppmirksamhet riktas mot
nya avancerade stal i slutprodukter i
kombination med nya tekniker for re-
surssnal tillverkning, anvdndning och
atervinning. Under 2009 framkom bl a
att stalets miljovirde i konstruktioner
ar betydligt storre dn miljobelastningen
vid tillverkningen av stalet. Sverige an-
ses ha en unik stdllning i viarlden genom
sin miljomedvetenhet inom stal och vid
stéltillverkning.

Triple Steelix

Triple Steelix &r ett innovationssystem
som skapats for att ldinka samman ma-
terialforddlande verkstadsforetag och
stalrelaterade teknik- och tjansteforetag

Fig 1 Forskningsverksamhetens omfattning

MSEK, 2009 érs priser
200

M Foretag,
180 1~ natura
o ey
140 - W Foretag,
120 {-m St | |
[ | E. |
- I =

. II
I

-
p. I I | |
= [ lI
.I_III | |l |
1999 2001 2003 2005 2007 2009

0



ARSBERATTELSE 2009

i Bergslagen. Systemet &r viletablerat 1
regionen och mer dn 700 foretag dr identi-
fierade som mdjliga uppdragsgivare eller
partners. Den befintliga projektportfljen
omfattar idag projekt som uppgar till 70
miljoner kronor.

Under éret genomfordes nagra viktiga
kurskorrigeringar. Innovationssystemet
fick tydligare fokusering pa foretag, verk-
samhet och idéer med langsiktig utveck-
lingspotential och med tydlig internatio-
nell inriktning. Triple Steelix stodjer ett
antal utvalda sma och medelstora foretag
med tillvixtpotential. Bade affarsutveck-
ling och produktutveckling ligger i fokus.
Aktiviteterna sker hos aktorerna i syste-
met, dvs foretag, hogskola och offentliga
organisationer.

Triple Steelix strategi betonar behovs-
motiverad forskning och fraimjar kommu-
nikation och kunskapsutbyte mellan inno-
vationssystemets aktdrer for att stirka
foretagens konkurrenskraft pa savil en
nationell som internationell marknad.

Materialteknisk utbildning och
stipendier

Jernkontoret och svensk stalindustri sto-
der aktivt, sedan lang tid tillbaka, den
materialtekniska civilingenjorsutbild-
ningen i landet. Insatserna var riktade
mot foljande program: Materialdesign vid

Kungliga Tekniska hogskolan (KTH) och
Hégskolan Dalarna (HDa) samt Industri-
ell miljo- och processteknik vid Luled
tekniska universitet (LTU).

De nya hogskolestipendierna som in-
fordes under aret tillsammans med ett
okat intresse for hogskoleutbildning re-
sulterade i ett 6kat soktryck till nimnda
program och hogskolor. Den faktiska an-
tagningen hdsten 2009 innebar vilfyllda
klasser.

Totalt delades 66 stipendier ut till elev-
er for studier i materialteknik vid KTH,
HDa och LTU med en total stipendie-
summa om 1 605 000 kronor.

Nationella forskarskolan
Den nationella forskarskolan i bearbet-
ningsteknik vid HDa startade 2003 da
nio industridoktorander skrevs in. Dok-
toranderna har en grundanstéllning i ett
foretag och tjanstgor dér till 20 procent.
Sedan starten har sju doktorander avlagt
examen. (Tre teknologie licentiater och
fyra teknologie doktorer). Under 2010
berédknas ytterligare en licenciat- och en
doktorsexamen att avldggas, vilket inne-
bar att samtliga nio doktorander kommer
att ha avlagt examen.

Tva nya doktorander antogs till fors-
karskolan under 2009. Vid arets slut fanns
fem doktorander inskrivna. Den nuva-
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rande nationella forskarskolan, som fi-
nansieras av KK-stiftelsen, har forlangts
till mars 2012.

Nordic International Master
Programme

Det nordiska samarbetet kring ett Nordic
International Master Programme vill
siikra en hogklassig utbildning i Norden
inom for stalindustrin vdsentliga omra-
den sasom metallurgi, bearbetning och
materialvetenskap. Genom samarbete kan
synergieffekter uppsta, bade avseende
kostnader for olika kurser, men ocksa
att undervisningen kan ges pa hog niva
och att undervisningsmaterialet kan ut-
vecklas i samverkan. En god utbildning
bidrar ocksa till forskning pa hog niva
och vice versa.

Finansiering har erhallits fran Wal-
lenbergsstiftelserna och fran finska In-
dustrifonden.

KTH utarbetade under aret sin del av
masterutbildningen och den forsta termi-
nen startar hosten 2010. Avsikten &r att
samtliga teknologer, som antas till pro-
grammet, ska ldsa den forsta terminen vid
KTH. Dérefter kan de vélja att ldsa 6vriga
terminer vid ndgon av de 6vriga nordiska
tekniska hogskolorna beroende pa vilka
specialomraden som erbjuds. Den sista
terminen dgnas at examensarbete.
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En varld av nya stal som skapar

nya kommersiella mojligheter

Virlden véxer fortfarande och stélets
stora samhéllsekonomiska betydelse
tillforsékrar stalet en central roll i sam-
hillets utveckling fran generation till ge-
neration. Innovationer i stal ar saledes en
nodvindig forutsittning for ekonomisk
tillvaxt.

De svenska stdlforetagen hanterar
redan flera tusen olika stalsorter kom-
mersiellt. Nya stélsorter utvecklas stdn-
digt och framstdllningsprocesserna blir
effektivare.

Inom materialforskningen finns de
framtida och avgdrande 16sningarna
pa energi- och klimatproblemen. Har
kombineras flera funktioner och/eller
egenskaper for att skapa skriddarsydda
material for savdl de enklaste som de
mest avancerade applikationer. Det kan
innebéra att stalet i sin slutanvdndning
sparar energi, transporterar mer eller ger
okad livslangd. I praktiken innebér det att
marknaden efterfragar littare, starkare
och héllbarare stél.

Automatvéaxellador bestar bland annat av en uppsattning kugghjul som fixeras i en hal-
lare for s k planetkugghjul. Denna hallare har en komplex geometri som svarligen kan
tillverkas med gjutning eller maskinbearbetning. Héganas AB har tillsammans med kunder
utvecklat material och metod for framstalining av hallaren med hjélp av pulvermetallurgi.
Vikten ar tva till tre kilo beroende pa vaxelladans storlek och hallaren &r sammansatt av
tre separata komponenter. Dessa tre fogas sam-
man genom s k sinterlédning. L6dning och
sintring (jarnpulver sammanfogas vid
hog temperatur) avkomponenterna
genomférs i samma processteg,

och da blir tillverkningskostna-
derna laga. Dessutom behovs
ingen maskinbearbetning.

Andreoli Engineering och Bordoni Bonfiglio har genom radikal omkonstruktion av fackverket till en
spridararm for besprutningsaggregat utnyttjat hghallfast stal pa ett innovativt satt. Fackverkskon-
struktionen bestar av tva laserskurna platar som sammanfogats med ett minimalt antal svetsar.
Vikten och tillverkningskostnaden har minskats betydligt samtidigt som 6kad styvhet lett till hogre
precision och mindre vatskespill vid anvandning av spridaraggregatet.
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Den snabba utvecklingen av vindkrafttekniken har gjort vindkraften alltmer konkurrens-
kraftig for varje ar, bland annat tack vare att kraftverken har kunnat géras allt strre och

hogre. Ett kraftverk med en hojd pa 100 meter far en effekt som &r en tredjedel hogre an

ett kraftverk som ar 80 meter hogt, eftersom vinden ar jamnare pa hégre hojd. Men med
en okad hojd 6kar ocksa kraven pa materialen som anvands till maskindelarna. Flera
nordiska foéretag, Scana Bjorneborg och Ovako, levererar idag delar till vindkraftverk. For
Ovakos del handlar det om stal till maskindelar som kullager och transmissionsdetaljer.
Det hogsta vindkraftverket i Sverige aridag 108 meter. Man kommer att kunna bygga 150
meter héga vindkraftverk i stal inom en inte alltfér aviagsen framtid. Det skulle leda till att
betydligt farre kraftverk behdvs for att producera en given mangd energi.
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Sandvik SAF 2707HD® &r ett nytt material for s k wirelines
som anvands for att sédnka ner olika matinstrument och
verktyg i oljekallor. Det stalls extrema krav pa materialets
prestanda som ar anpassat for kloridhaltiga miljéer, har hég
hallfasthet och mycket god korrosionsbestandighet. Materia-
let anvands aven for rérapplikationer inom offshoreindustrin
samt i oljeraffinaderier.

Nya avancerade rostfria stal kan ocksa komma
att revolutionera produktionen av sol-
celler. Outokumpu har i samar-

bete med solcellsforetaget
Midsummer tagit fram
ett rostfritt stal som
kan anvandas under
det tunna skikt som
utgor sjalva solfang-
aren. Och nar stal
anvands blir solcel-
lerna bade billigare,
lattare, robustare och
haller langre. Darfér
gar solcellerna att an-
vanda pa fler platser, till ex-
empel pa otillgéngliga platser
dit man inte vagat transportera
solceller av kisel av radsla for att de ska
skadas pa vagen. Att utnyttja rostfritt stal tillsammans

med solceller &r en av framtidens smarta energilésningar.

| ett krocktest med en bilmodell fran 1959 visade resultaten att

féraren med stor sékerhet hade omkommit i krocken, | samma
krocktest, men med en bilmodell fran 2009, fick féraren knappt
en skrama. Férutom stora energibesparingar, da vikten mins-
kat, har introduktionen och utvecklingen av det hoghalifasta
stalet i fordonsindustrin &ven inneburit ett lyft for sdkerheten.
Att krocka med en bil i full fart pa landsvag innebar for nagra
decennier sedan en nastan sdker dod. Anledningen ar att
konstruktérerna nu vet hur bilarna ska konstrueras for att ab-
sorbera krockkrafterna — och att helt nya typer av stal anvands
till krockbalkar och deformationszoner. Har regerar idag det
hoéghallfasta stalet med en 6kad anvandning av avancerade
hoghallfasta stal, en typ av stal som SSAB &r varldsledande
pa och dar utvecklingen standigt gar framat.
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Den snabba regleringen av dieselinsprutningen i Bosch dieselinjektor Sandvik ar genom sitt produktomrade MedTech
astadkoms genom sma cylindriska karnor med unika mjuk-
magnetiska egenskaper. Dessa tillverkas av
rent jarnpulver fran Héganas AB som

ar belagt med ett nano-tuntisolerande

en ledande leverantdr av implantat och kirurgiska
instrument till de globala medicintekniska foreta-
gen. Produkterna motsvarar hogt stéllda krav pa
ytidmnhet, precision, hallfasthet och motstands-
ytskikt. Férdelarna med att anvanda kraft mot korrosion. Under 2009 vidareutvecklades
sig av pulvermetallurgisk teknik ar att varianter av vissa medicinska implantat.
dieselinsprutningen drivs pa snabbt

med hdg precision och att injektorn kan
ges en kompakt konstruktion med Iatt

vikt till ldg kostnad.

Uddeholms nyaste och tekniskt mest avancerade pulvermetallurgiska
verktygsstal, Vancron 40, innehaller en hdg halt av kvave. Det gor att
det &r sarskilt lampat till verktyg for pulverpressning, dar man av olika
skal inte kan ytbeldgga dessa. Vancron 40 gor saledes att man kan
pressa stalpulver till hogre densitet = starkare och mera anvandbara
produkter. Man behdver mindre smérjmedel, da det kvavelegerade
materialet har unika lagfriktionsegenskaper.

Japanska Aisin Seiki, som
tillverkar motordelar, goér
en elektrisk motor som
anvands i Toyotas
bromssystem. Rotorn i
denna tillverkas genom
pulvermetallurgi och man
anvander ett extremt rent

mycket goda magnetegenskaper. Vid anvandning av elektroplat
i rotorn maste den av naturliga skal fa en enkel plan form, medan
denna pulvermetallurgiska tillverkning majliggor konstruktion i 3D.
Genom en sadan konstruktion kan elmotorns vikt och storlek minskas
med mer an 30 procent.

Snabbstalens unika kombination av hog hardhet, hallfasthet och slitstyrka gor att man hittar
dem i de flesta skarande verktygsapplikationer. Ett bra exempel pa det ar bandsagar, till vilka

Erasteel tagit fram ett nytt snabbstalsmaterial med forbattrade egenskaper. Det nya materialet
heter BiMax42+ och ar en utveckling av det gétgjutna materialet M42. Genom att istallet
framstalla stalet pulvermetallurgiskt genom gasatomisering och hetisostatisk press-
ning (HIP) har BiMax42+ en ytterst forfinad struktur vilket ger battre hallfasthet.
Dessutom har férhallandet mellan andelen molybden och kisel optimerats, vilket

aven ger BiMax42+ battre hardhet. Det innebar mycket battre prestanda vid
sagning i arbetsmaterial som kullagerstal och rostfritt stal, vilket bland annat har
verifierats vid Erasteel Klosters Saw Competence Center i Sdderfors.

19



... frdn generation till generation.




ARSBERATTELSE 2009

Under aret investerade den svenska stél-
industrin 3,6 miljarder kronor. Av detta
belopp utgjorde maskininvesteringarna
3,2 miljarder kronor och byggnadsin-
vesteringarna 0,4 miljarder kronor.

(Y vopEHOLM

Efterfragan pa Uddeholm Toolings pro-
dukter, framfor allt under det forsta halv-
aret 2009, var ytterst svag. Men under
andra halvaret skedde en successiv for-
battring av orderingdngen, om dn fran en
oerhort lag niva.

Uddeholm Tooling pabérjade redan
under 2008 den storsta investering som
gjorts 1 jarnverket i Hagfors under de
senaste 30 dren — ytterligare en smides-
press. Den skulle ha stétt klar i slutet av
2009 och tillsammans med nddvindig
kringutrustning ar investeringen i stor-
leksordningen 250 miljoner kronor. I och
med den kraftiga nedgangen i tillverk-
ningsvolym kan starten av den nya smi-
despressen inte faststillas. Men investe-
ringen kunde dnda trots lagkonjunkturen
fullf6ljas, dd man pa lang sikt véntas fa en
global efterfragedkning. Smidespressen
kommer att ge en kapacitetsdkning fran
dagens cirka 70 000 ton till 105 000 ton
fardigt material.

Arbetet med utvecklingen av kvivele-
gerade pulverstal ledde till intresse fran
nya kundgrupper. Sérskilt mojligheten
att via legering med kvéve astadkomma
stal som kombinerar hég hardhet och
nétningsbestdndighet med hogt kor-
rosionsmotstand, vilket intresserar t ex

Investeringar
och strukturutveckling

livsmedelsindustrin. Det dr dven en
tankbar 16sning av korrosionsproblem
vid anviandning av alternativa brianslen
i forbranningsmotorer.

Inom omradet forskning och utveck-
ling har ”ytor” statt i fokus. Man vill
battre kunna forsta vilka egenskaper en
arbetande yta i ett verktyg behover ha i
olika applikationer, och hur man pé bésta
satt astadkommer dem. Arbetsmaterial
utvecklas snabbt, vare sig det géller t ex
platars hallfasthet eller plasters samman-
sédttning. Dessutom leder dkade milj6-
krav till att traditionella metoder for t ex
smorjning ifragasitts. For att kunna mota
utvecklingen pa ett bra sitt kravs en dju-
pare forstaelse kring hur arbetsmaterialet
interagerar med verktygets yta.

Det langsiktiga arbetet i syfte att infora
Lean Production i hela Uddeholm Tooling
innebdr att man pa ett battre sitt kunnat
sdkerstélla en stabil produktivitets- och
kvalitetsutveckling. Under forsta halvaret
2009, da produktionen under en ldngre
tid gick pa lagvarv, dgnades mycket tid at
kompetenshojande utbildningar av perso-
nalen bl a om Lean Production.

Satsning pa utveckling, produktion,
marknadsforing och forséljning av gra-
nuler, s k Granshots, i savil verktygsstal
som i andra kvaliteter intensifierades.

Granshots tillsammans med satsning-
en pa HPS, Uddeholm High Performance
Steel, ett koncept som innefattar dven
andra stalsorter dn verktygsstal, ingar i
ett gemensamt affarsomrade sedan 2009.
Syftet dr att astadkomma en affarsut-
veckling med ett bredare perspektiv én
enbart med verktygsstal som grund.
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I Uddeholm Toolings ansdkan till
miljodomstolen i Vénersborg om forny-
at miljo- och verksamhetstillstdnd ingér
dven foretagets dskanden om utslépp till
luft, vatten och buller. Dessutom, i enlig-
het med foretagets vision om tillvixt, en
ansdkan om mojlighet till 6kad produk-
tion vid Hagfors Jarnverk fran dagens
135 000 ton specialstal per ar till 200 000
ton per ar.

Miljokonsekvensbeskrivningen arbe-
tades fram internt och baseras pa en stor
méngd underlag och undersdkningar,
sasom Klarilvens vattenvardsforbunds
recipientkontroller, lagstiftning, myn-
dighetskrav fran t ex Naturvardsverket,
utredningar fran Jernkontoret, Hagfors
kommuns 6versiktsplan, m fl underlag.

Den nya smidespressen under konstruktion
i Hagfors
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SSAB

For att hantera finanskrisens verkningar
2009 tvingades SSAB vidta atgdrder som
var unika i SSABs historia. Kapacitets-
utnyttjandet i anldggningarna lag under
delar av aret under 50 procent och under
sommarmanaderna var alla tre masugnar
stidngda.

SSABs investeringsstrategi var ofor-
dndrad dven om takten pa beslutade in-
vesteringar drogs ner. Under 2008 togs
beslut om ett investeringsprogram om 5,3
miljarder kronor. Projekteringen fortsatte
nir det géller utveckling av produktion
av kylda stdl i anldggningarna i Borldnge
och Mobile, Alabama.

I Borldnge inleddes arbetet med att
bygga en ny linje for direkthérdat stal.
Forberedelser pagér for en ny haspel och
uttransportssystem i varmvalsverket.
Haspeln som &r en forutséttning for att
klara av de nya starkare stalen ska vara
klar under hosten 2010.

Kapacitetshojande investeringar gjor-
des 1 badde Metalliseringslinje 1 i Bor-
lange och Férglinjen i Finspang. Tva nya
emballeringslinjer togs i drift i Borldnge
respektive Finspang.

En ny bangéard i anslutning till SSAB
1 Borldnge blev klar under senare delen
av aret. Norra bangérden gor det enklare
for SSAB att ta in staldmnen pa indu-
striomradet och dven uttransporterna
forenklas.

I Oxeldsund beslutades om att inves-
tera 199 miljoner kronor i sughuv och fil-
ter for att minimera utsldpp av stoft fran
koksverket. Milj6investeringen kommer
att tas i drift under 2010.

Vid stalverket i Montpelier, lowa, pagar
byggandet av en anldggning for forskning
och utveckling. Den kommer att forstérka
SSABs service till kunderna och utveckla
produktionen i USA. Investeringen upp-
gér till elva miljoner dollar och bestar av
en ny laboratoriebyggnad och omfattande
utrustning for testning, simulering och
metallografiska undersékningar.

Prelaq Energy fran SSAB ir en nyli-
gen utvecklad svensk fasad- och takplét
som minskar behovet av konstgjord kyla
inomhus i varma klimat. Platen som avle-
der varme fran solstralning bidrar till att
sdnka energiférbrukningen i byggnader
med upp till 15 procent. Platen ramar in
byggnaderna i den svenska paviljongen
pa Expo 2010 i Shanghai.

SSAB har ocksa bytt skepnad négot
genom en ny design pa logotypen och
produktmirken och en ny organisation
med tre geografiska affirsomraden for
att stdrka kundfokus beslutades 2009
med start januari 2010 (Europa, Mel-
lanostern och Afrika — SSAB EMEA,
Nord- och Latinamerika — SSAB Ame-
ricas, Asien, Australien och Nya Zeeland
— SSAB APAC).

Miljoarbetet fick okad prioritet och
under aret presenterade SSAB sin forsta
hallbarhetsredovisning nagonsin och en
vitbok om koldioxid. SSAB 4r medlem
i styrgruppen for det europeiska sam-
arbetsprojektet ULCOS, vars mal &r att
halvera koldioxidutsldppen frén stél-
produktionen, och &r dven engagerade
i CCS-projektet som handlar om att av-
skilja och lagra koldioxid.

Under &ret minskades personalstyrkan
med sammanlagt 1 300 personer genom
olika former av avgangslosningar.

SSAB i Oxelésund har
investerat i en sughuv
och filter for att
minimera utsldpp av
stoft fran koksverket.
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SANDVIK
]

For ett par ar sedan inleddes ett flertal
forsknings- och utvecklingssatsningar
inom strategiskt viktiga omraden, sdsom
energi- och medicinteknik.

Nya produkter och material
Under 2009 introducerades bl a féljande
produkter och material: Produktomrade
Kanthal lanserar kontinuerligt nya pro-
dukter som effektiviserar energianvénd-
ningen och dkar produktiviteten for kun-
derna. Ett exempel dr det nya termoele-
mentmaterialet, Thermothal® Low Drift,
som tillater en mer exakt temperaturkon-
troll och dérmed ett forbéttrat utbyte vid
exempelvis tillverkning av komponenter
till flygindustrin.

Stora miangder flytande svavel erhalls
som biprodukt vid oljeutvinning och
svavlet maste omvandlas till pastiller for
att kunna hanteras. Omvandlingen sker i
snabba och hogeffektiva sa kallade Roto-
form-linjer som dkar kundernas kapacitet
vésentligt. Under 2009 erhdlls flera storre
order pa Rotoform HS® till raffinaderier,
bland annat en viktig genombrottsorder
i Ryssland. Sandvik erbjuder kompletta
l6sningar med ekonomiska, logistiska
och miljoméssiga fordelar.

Sandvik dr genom produktomradet
MedTech en ledande leverantdr av im-
plantat och kirurgiska instrument till
de globala medicintekniska foretagen.
Produkterna motsvarar hogt stdllda krav
pa ytjamnhet, precision, hallfasthet och
motstandskraft mot korrosion. Under &ret
vidareutvecklades varianter av medicin-
ska implantat, till exempel hoftledsimp-
lantat. Viktiga genombrottsorder erholls
i bland annat Indien och Korea.

Sandvik SAF 2707HD® ir ett nytt
material for sa kallade wirelines som
anvénds for att sénka ner olika métinstru-
ment och verktyg i oljekéllor. Det stills
extrema krav pad materialets prestanda
som dr anpassat for kloridhaltiga miljoer
— hog hallfasthet och mycket god kor-
rosionsbestidndighet. Materialet anvands
dven for rorapplikationer inom offshore-
industrin samt i oljeraffinaderier.

Andra viktiga handelser

Sandvik Materials Technology har en
ledande stédllning inom vissa nischer i
den snabbt vixande kdrnkraftsindustrin
och dr en ledande leverantor av bland
annat anggeneratorror. I juni tecknade
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Rotoform-linje fran Sandvik.

affarsomradet tva avtal om leveranser av
anggeneratorrdr till ett totalt virde av mer
an tre miljarder kronor. For att mota den
okade efterfragan paborjades en kraftig
utbyggnad av tillverkningskapaciteten i
Sandviken under andra halvaret 2009.

Satsningarna for att starka marknads-
positionen i Asien fortsatte under 2009.
Enny produktionsanldaggning f6r kallvals-
ning och fardigstillning av hoglegerade
somlosa ror uppfordes i Zhenjiang, Kina.
Parallellt med utbyggnaden av kapaciteten
utokades dven forséljningsorganisationen
i Kina och Indien. Ett servicecenter for
precisionsband togs i drift i Zhenjiang,
Kina. Forskningscentret i indiska Pune,
forstarktes med ytterligare resurser.

Konsolideringen av enheter inom pro-
duktomrdade MedTech fortsatte under
2009. For att béttre ta tillvara synergier
inom det medicintekniska omréadet beslu-
tades att Protomedical GmbH, en enhet
som erbjuder tillverkning av medicin-
ska implantat och kirurgiska instrument,
overfors fran Sandvik Tooling till Sand-
vik Materials Technology fran och med
den 1 januari 2010.

Vid forskningsenheten i Sandviken
togs en forskningsanldggning for pul-
verteknologi i drift. Omfattande inves-
teringar genomfordes dven for att kraf-
tigt utdka kapaciteten for bergborrstal i
Sandviken.

ottt

Efterfragan pa rostfritt stal var mycket
svag under 2009, vilket innebar lagt ka-

pacitetsutnyttjande, 14g forsiljning, eko-
nomiska forluster och besparingar.

Outokumpu beslutade att inte ga vida-
re med investeringsprojektet som syftade
till att utdka stalverkskapaciteten i Avesta
inom en Overskadlig framtid, eftersom
det inte finns behov av ytterligare kapa-
citet pA medellang sikt. Projektet var en
del av det investeringsprogram som of-
fentliggjordes 2007-2008 och som néstan
helt skots upp 1 december 2008. Vidare
beslut kring de uppskjutna investering-
arna fattas i slutet av 2010.

Inom rorenheten i bade Sverige och
Finland skedde ytterligare strukturella
fordndringar, bl a for att pa bidsta sitt
utnyttja den moderna integrerade pro-
duktionslinjen i Nyby, Torshélla.

I oktober invigdes en avsdndnings-

hall i Degerfors och en bandslip samt
en ingangssektion till glodgnings- och
betningslinjen i Nyby. Investeringarna,
om totalt 650 miljoner kronor, stodjer
Outokumpus strategi att oka forsilj-
ningen av specialstdl. Avsdndningshal-
len &r ett toppmodernt, helt automatise-
rat lager med integrerad packning och
avsidndning. Hallen har en yta pa 7 500
kvadratmeter och rymmer 4 500 ton. An-
laggningen ger battre kundservice och
leveranssédkerhet. Den nya bandslipen
med ett automatiserat lager och ingangs-
sektion till glodgnings- och betningslin-
jen i Nyby okar produktionskapaciteten
for specialstal fran 34 000 ton till 70 000
ton per ar. En flaskhals i produktionen
forsvinner och kvaliteten kan forbattras
ytterligare.

Outokumpu har nétt en marknadsandel
om 50 procent for duplexa stal. Stélet har
gott korrosionsmotstand och hog héllfast-
het, vilket ger materialbesparingar och
lagre livscykelkostnader.

Ett ihdrdigt och langsiktigt arbete be-
drivs inom Outokumpu for att minska
verksamhetens paverkan pa miljon. Som
ett resultat av sitt framgangsrika arbete
invaldes Outokumpu i ett antal interna-
tionella milj6- och hallbarhetsindex.

Under 2009 paborjades bygget av en
modern anlidggning for syradtervinning
i Avesta. Investeringen om 280 miljoner
kronor kommer att minska nitratutslap-
pen till Daldlven med en tredjedel av
dagens nivaer. Anldggningen kommer
ocksa att atervinna syror och metaller i
produktionen.

Outokumpu tvingades till uppsdgning-
ar och permitteringar inom hela koncer-
nen. Totalt drogs cirka 700 tjénster in.
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Den nya bandslipen i Outokumpus anldggning i Nyby.
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ERASTEEL

Den kraftiga nergangen under 2009 av
snabbstalsmarknaden medforde att sats-
ningen pa utdkad tillverkning av snabb-
stdls- och verktygsstdlspulver genom
gasatomisering gick betydligt langsam-
mare dn planerat. Arbetet med att for-
dubbla kapaciteten for tillverkning av
pulver genom en investering pa cirka
150 miljoner kronor i S6derfors har dock
inletts. Resultatet blir virldens storsta
gasatomiseringsanldggning, DurinTM.
Husresning sker under januari —maj 2010
och installation av pulverhanteringsut-
rustning pagér fram till september. Am-
bitionen &r att kraftigt 6ka forsdljningen
av pulvermetallurgiska produkter, dven
utanfor snabbstalsomradet, inom t ex
rostfritt stal. Investeringen dr den storsta
i Erasteels historia.

I Séderfors finns idag redan tva andra
atomiseringsanldggningar — DvalinTM
och FlexiplantTM. Gasatomiserade pul-
verstal anvinds for framstéllning av
snabbstal, verktygsstal, rostfritt stal och
andra speciallegeringar for snabbvéx-
ande marknader som t ex het isostatisk
pressning (HIP).

Trots nedgéngen i efterfragan gjor-
des under aret en offensiv satsning ge-
nom forvirv av ett distributionscenter
i USA.

Erasteel drog ned personalstyrkan ge-
nom olika atgérder med 22 procent.

OVAKO

I'skuggan av ett av de sdmsta dren nagon-
sin vad giller efterfragan, cirka 40 pro-
cent av ett normalar, fullféljdes dock ett
antal investeringar enligt plan. Det nya
ringverket i Hofors for cirka 220 miljoner
kronor med planerad produktionsstart
varen 2010, en ny chargeringstravers
for Hofors stalverk for cirka 45 miljoner
kronor samt kapacitets/effektivitetshoj-
ning av hardforkromad stang i Hallsta-
hammar och Mora. Projektet med delad
skdnkugnsbehandling i Hofors stélverk
slutférdes under aret.

Dock lades Hofors rorverk 6 i malpése
och pé personalsidan genomfordes lo-
kala permitteringsdverenskommelser, ar-
betstidsforkortning/lonereduktion samt
uppsédgningar i Smedjebacken, Boxholm,
Forsbacka och Hallstahammar.

Den 1 juni 2009 fullféljdes forséljningen
av Haldex Garphyttan till Suzuki Metal
fran Japan, dotterbolag till Nippon Steel.
Foretaget bytte i samband med dvertagan-
det namn till Suzuki Garphyttan AB och
har tillverkningsenheter, forutom i Garp-

Nya ringverket under uppbyggnad i Hofors.
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hyttan i Sverige, dven i USA och Kina.

Foretagets huvudprodukt dr ventilfja-
dertrad, men fjddertrad till andra kré-
vande applikationer tillverkas ocksa. For
ventilfjddertrad dr Suzuki Garphyttan
idag den ledande tillverkaren i Europa,
Nordamerika och Kina, medan moder-
bolaget Suzuki Metal dr den ledande
tillverkaren i Japan.

I Garphyttan och i USA préglades det
gangna aret av neddragningar for att pare-
ra den kraftiga nedgéngen inom bilbran-
schen, medan enheten i Kina utnyttjade
sin fulla kapacitet. Under det forsta kvar-
talet 2010 kommer kapaciteten i Kina att
6kas med 50 procent for att motsvara den
kraftiga marknadstillvdxten i landet.

BOXHOLM STAL

Providing special sleel solutions

Boxholm Stal som dr Nordens storsta
tillverkare och lagerhéllare av kalldraget
stangstal har trots finanskrisen 2009 full-
foljt ett par storre investeringar. Sdsom
en ny flerstdngs slungrensningsmaskin
for 4,7 miljoner kronor som okar pro-
duktionskapaciteten och forbattrar flodet
1 drageriet, samt ett nytt huvudkontor
for nio miljoner kronor, som innebir att
lednings- och forsdljningsfunktionerna
centraliseras och effektiviseras.

*|Scana

Trots den djupa ldgkonjunkturen 2009
fortsatte Scana satsningarna pa fortsatta
effektiviseringar. Vid Scanas anldgg-
ningar i Sverige reducerades beman-
ningen och permitteringsdverenskom-
melser gjordes.

Scana Steel Bjorneborg

Bjorneborg satsade under éret pé pro-
duktivitetshéjande och miljoforbatt-
rande atgdrder. Under sommaren 2009
slutférdes investeringen i en ny manipu-
lator till smidespressen om 58 miljoner
kronor. Den nya utrustningen kan han-
tera gods upp till 80 ton. Produktivite-
ten forbattras dé alla rorelser kan goras
dubbelt sa fort jimfort med den gamla
utrustningen.

I stilverket investerades 40 miljoner
kronor under 2009. Gjuthallen byggdes
ut for att 6ka kapaciteten i stalverket fran
75 000 ton till 95 000 ton. En ny gjuthall-
stravers har dven installerats, vilket nu
mojliggor tvaskanksdrift.
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Ny manipulator for friformsmide i
Bjorneborg.

Under aret byggdes en ny deponi inklu-
sive en damm for lakvattenbehandling.
Den nya deponin byggdes i anslutning
till den befintliga.

Forbittrad styrning av brannarsystem
och ugnsreglering skedde i smides- och
varmebehandlingsugnarna for att sdnka
energiforbrukning. For att kunna leve-
rera mer krdvande produkter investerades
1 en varmrotationsprovningsutrustning,
den enda i Sverige. Den berdknas kunna
tas i drift under forsta halvéret 2010.

Under 2009 producerades 40 000 ton
stal i form av got och 24 000 ton smitt
gods.

Scana Steel Soderfors

Soderfors fortsatte under aret sin sats-
ning pa nya produkter och att anpassa
produktionsutrustningen till dem. De nya
produkterna finns framforallt inom ener-
gisektorn och olje- och gassektorn.

Tvéa grovbearbetningssvarvar instal-
lerades tillsammans med ny ugnsutrust-
ning. En ny virmningsugn installerades
i smedjan for att géra det mojligt att va-
riera virmningscyklerna, vilket gor det
mojligt att smida mer komplexa produk-
ter i nya material. En ny hdrdningsugn in-
stallerades for att kunna virmebehandla
storre produkter dn tidigare.

Under 2010 kommer ytterligare en
grovbearbetningssvarv med méjlighet till
invindig bearbetning att installeras for
dnnu storre och komplexare produkter.
Svarven kommer édven att kompletteras
med en sag. Bearbetningsmaskinerna
mojliggdr att produktprogrammet kraf-
tigt breddas och att nya logistiklosningar
kan anvéndas.

Under 2009 producerades 15 000 ton
smitt gods.

Scana Steel Booforge

Booforge fokuserar pa att utveckla teknik
och produkter for tunga lyft. Under 2009
overtogs verksamheten i Ljungby Mekan
for tillverkning av master och vagnar till

stora gaffeltruckar. En del av verksam-
heten inforlivades med den verksamhet
som sedan tidigare finns i Karlskoga. For
Booforge innebédr detta att man nu kan
leverera kompletta aggregat till truck-
tillverkarna.

Under aret togs en ny linje i drift for
tillverkning av stora lyftgafflar i Karl-
skoga, en investering om 25 miljoner
kronor. Linjen dr den enda av sitt slag i
virlden och ger Booforge en unik mgj-
lighet att tillverka lyftgafflar till tunga
truckar.

Verksamheterna inom vdrmebehand-
ling och friformssmide har paverkats
av lagkonjunkturen med lagre beldgg-
ningar dn normalt. Trots detta har vér-
mebehandlingskapaciteten utokats fran
15 till 20 ugnar. Booforge kan nu erbjuda
en fullstindig virmebehandlingstjdnst
med sldckning i vatten, olja eller polymer.
Slédckningen dr miljovanligare dn tidigare
genom en Overgang till anvindning av
sjovatten.

Offshore Safety

Ramnis Bruk som tillverkar kétting och
andra forankringsprodukter till offshore-
industrin gick mot strommen 2009 och
kommer formodligen att ha presterat sitt
bésta resultat pa over tio ar.

Aret inleddes med ett hdgt tempo i or-
deringangen och redan efter forsta kvar-
talet lag ett helt ars produktion i order-
stocken. Detta berodde inte pa en allmén
uppgang inom offshorebranschen utan pa
att Ramnads lyckades ta ett flertal av de
fataliga affarer som fanns tillgéngliga.

Under hela 2009 var investeringsviljan
inom offshore mycket lag, framst bero-
ende pa finansieringsproblem och allméin
aterhéllsamhet. Ramnds har dock haft en
fortsatt relativt hog investeringstakt under
2009 och fokuserat pa uppgraderingar av
befintlig produktionsutrustning, framst
for smide och virmebehandling.
Personalutbildningen intensifierades
vilket gett 6kad produktionseffektivi-
tet redan under andra halvaret. Kapa-
citetsneddragningar hos leverantorer av
stangmaterial i offshore-kvaliteter inne-
bar problem med ldngre ledtider i mate-
rialforsorjningen, vilket Ramnds dock
har lyckats kompensera genom sin egen
okade produktionseffektivitet.

Antalet anstéllda 6kade med cirka tio
procent till 103 medarbetare.
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CARPENTER

Powder Products

Carpenter Powder Products har efter
framgdngarna med leveranserna av pul-
verstal till vdrldens storsta partikelfysik-
laboratorium, Organisation Européenne
pour la Recherche Nucléaire (CERN)
dven blivit godkénd som leverantdr av
rostfritt stalpulver till pulvermetallurgis-
ka HIP-applikationer (Hot Isostatic Pro-
cessing) for den planerade fusionsreak-
torn ITER (International Thermonuclear
Experimental Reactor) i Frankrike, som
berdknas vara klar 2015. Utvecklingen av
stalpulvret skedde i samarbete med Metso
Materials OY. Applikationerna kréver ett
mycket rent stalpulver for att uppnd de
mycket goda materialegenskaper som
kriavs vid extremt laga temperaturer, 2
Kelvin (-271 °C).

FAGERSTA
Stainless

Fagersta Stainless tillverkar rostfri val-
strad och dragen trad som vidareforadlas
av traddragerier och slutforbrukare till
svetstrad och elektroder, fjadrar samt
fastelement.

Fagersta Stainless dr dessutom en
vérldsledande aktor inom vissa nischom-
raden sasom dragen trad for tillverkning
av rostfri eker for cyklar.

Investeringarna under 2009 utgdr ett
viktigt steg 1 foretagets utveckling och
har en positiv inverkan pé savil arbets-
miljo som affarsmassig konkurrenskraft.
Foretaget ersatte sin kopparbeldggnings-
linje med en helt ny produktionslinje for
metallbelagd trad dir beldggning kan ske
med antingen koppar eller nickel. Kunder-
na finns huvudsakligen inom féstelement-
och fjidertillverkning. I trddvalsverket
genomfordes installation av ny kompak-
tor. Dessutom gjordes omfattande miljo-
investeringar i form av ny avgaspanna och
en ny syradockningsstation.

Investeringar i svensk stalindustri
MSEK, I6pande priser
6
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Profilering

och rekrytering

Jernkontorets uppgift att stodja med-
lemsforetagens langsiktiga kompetens-
forsorjning utfoérs genom profil- och re-
kryteringsarbete som 6kar kunskaperna
om stalet, foretagen, civilingenjorsyrket
och relevanta hogskoleutbildningar hos
ungdomar och lérare.

Rekrytering
Den viktigaste mdlgruppen ér elever som
laser, eller har ldst, gymnasiets naturve-
tenskapliga och tekniska program. Mélet
ar att fa dessa ungdomar att vilja civil-
ingenjorsutbildningarna Materialdesign,
vid Kungliga Tekniska hogskolan (KTH)
eller vid Hogskolan Dalarna (HDa), och
Industriell miljo- och processteknik vid
Luleé tekniska universitet (LTU). In-
genjorer fran utbildningarna dr mycket
eftertraktade av stalforetagen.
Ungdomarnas intresse for stalbrans-
chen &r generellt sett blygsamt dven om
intresset 6kat nagot de senaste aren. Sok-
trycket till hdgskoleutbildningar med ma-
terialteknisk inriktning ar otillrackligt.

Gymnasiekampanj
Arets rekryteringskampanj riktades
traditionsenligt mot gymnasiernas av-
gangsklasser. Detta ar genomfordes en
samordnad rekryteringskampanj mel-
lan Jernkontoret och de tre hdgskolorna
ovan. Pariksplanet verkade Jernkontoret
medan hogskolorna fokuserade pa de re-
gionala gymnasieskolor som traditionellt
levererar flest blivande teknologer.
Jernkontoret marknadsforde utbild-
ningarna medelst direktreklam till lan-
dets samtliga gymnasieelever som under

véaren lamnade de naturvetenskapliga och
tekniska programmen.

Aktiviteten stoddes av webbplatserna
www.femtiotusen.se och www.material-
design.se samt genom de tre filmer som
lades upp pa webbplatsen Young Role
Models in School (YRMiS). Femtiotu-
sen.se syftade pa det totala stipendiebe-
lopp som de blivande civilingenjérerna
kan erhalla frén Jernkontoret om de la-
ser “ritt” program med dito stilinrikt-
ningar. Webbplatsen beskrev i korthet
utbildningsprogrammen och gav nagra
intressanta exempel pé tillimpad mate-
rialutveckling.

Hogskolorna bjod in till en eller flera
lokala besdksdagar i akademiform dar
utbildningsprogrammen och hgskolor-
na presenterades for elever och ldrare.
Dagarna bendmndes Lundbohmdagen i
Lulea, Sefstroms Materialdagar i Bor-
lange och Brinelldagarna i Stockholm.
Totalt samlade besoksdagarna minst 700
gymnasieelever och ldrare. I Norrbotten,
Visterbotten och Bergslagen genomforde
hogskolorna dven klassrumsbesok vid ett
25-tal gymnasieskolor.

Ur rekryteringssynpunkt var samtliga
besoksdagar pa de tre hogskolorna lycka-
de da det visade sig att omkring en tred-
jedel av dem som hdsten 2009 paborjade
nagot av de program som visats upp hade
deltagit vid nagon av besoksdagarna.

Profilering

Kontinuerlig nérvaro i skolan dr viktig,
inte minst for att aterkoppla de arliga
rekryteringskampanjerna och det lang-
siktiga profilarbetet. Aven om gymna-
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sisterna ar betydelsefulla sa riktas dven
insatser mot hogstadiet. Ambitionen &r
att forsoka oka teknikintresset och att
marknadsfora stalbranschen som en po-
tentiell framtidsbransch.

Framtidstaget dr en sadan aktivitet
dar Jernkontoret i samarbete med Stél
& Metall Arbetsgivareforbundet deltar i
en yrkesinformationsturné pa hogstadiet
infér gymnasievalet. Stal- och metall-
branschen presenteras pa 156 orter med
sammanlagt 398 skolor.

Stalbucklan

Stalbucklan &r en arlig turnering i is-
hockey for flickor i dldrarna 14-16 ar.
Turneringen sponsras av den svenska
stalindustrin genom Jernkontoret. Syftet
ar att oka teknikintresset hos flickor, att
visa att branschen vidlkomnar fler kvin-
nor till stdlforetagen och att indirekt
stodja flickhockeyn.

Den 28-29 mars samlades 150 flickor
pa Stora Mossens IP i Stockholm for att
gbra upp om Stalbucklan 2009. Atta lag
fran hela Sverige deltog —bade lokalt och
regionalt ssmmansatta: MODO Hockey,
Team Erasteel Outokumpu, Team
VOLVO, Team OVAKO, Team SSAB
Oxelosund, AIK IF, Team Sandvik och
GotaTraneberg. Som synes en bred lands-
och bruksortsrepresentation.

AIK IF frén Solna besegrade Team
OVAKO med 2—01 finalen. Det var AIKs
tredje cupseger i Stalbucklan. Team Vol-
vo vann B-slutspelet genom att besegra
Team SSAB Oxelosund med 4-0.

Forstapris var en “buckla” i rostfritt
stal och stipendium om 9 000 kronor.
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AIK gratuleras av Jernkontorets vd, Elisabeth Nilsson, till segern i Stalbucklan 2009.
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Andra och tredje pris var stipendier om
7 000 respektive 5 000 kronor. Stipen-
dierna ska anvéndas for utbildning av
tridnare eller ledare i syfte att utveckla
flickishockeyn inom féreningarna.
Drygt hdlften av matcherna séndes live
over Internet och kunde f6ljas pd Jern-
kontorets webbplats. Webbséndningarna
mojliggjordes genom ekonomiskt stod
frén bl a VINNOVA.

FerrumCity
FerrumCity &r en nyfikenhetsbase-
rad faktacd-rom om stél och stalindu-
stri. Den behandlar bl a stalproduktion,
atervinning och -anvéndning, svenska
stalforetag pa virldsmarknaden, materi-
alteknisk utbildning, stalets egenskaper
och utveckling mot nya tillimpningar
genom forskning samt stalets historia.
Under aren 2005-2009 har drygt 85
000 exemplar av versionerna I-I1I dist-
ribuerats till frimst gymnasieelever och
utbildningsvésendet pa alla nivéer.
FerrumCity IIT uppgraderades under
aret till version 3.1 och kompletterades
med nya civilingenjorsfilmer fran SSAB,
Uddeholm Tooling och Erasteel Kloster,
Sandviks film om implantat, ett revide-
rat och delvis nyskrivet avsnitt om stal-
tillverkningen samt vissa funktionsfor-
battringar och generella uppdateringar.
Huvudbidragsgivare till projektet Fer-
rumCity har varit stiftelsen Marcus och
Amalia Wallenbergs Minnesfond.

www.jernkontoret.se

Webbplatsen ér Jernkontorets fraimsta
kanal for bred kommunikation och ett
viktigt instrument for att 14sa av reaktio-
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ner pa genomforda kampanjer och andra
aktiviteter. Jernkontoret lanserade hosten
2009 en ny webbplats. Den drygt nio ar
gamla webbplatsen ldmnade plats for en
helt ny — en generationsvéxling av rang
med fornyad design som lyfter fram det

svenska stalet.
Den innovativa designen speglar sta-
lets dynamiska och utmanande attityd.
Syftet dr att vara en kélla till kunskap,
s - savil for politiker och tjdnstemén
som for gymnasister och medier.
Inte minst genom att ge dem
avsevirt forbéttrade mojlig-
.. heter att hitta den informa-
i r’ tion man soker samt tydligt
visa vad Jernkontoret vill
F och star for. Ett exempel
| pé det dr webbplatsens
opinionsbildande syfte;
att formedla Jernkonto-
rets prioriterade fragor,
sddana som handlar om hur
- stalindustrins konkurrens-
y kraft stirks och gor det mojligt
/:b’ for industrin att fortsdtta vixa i

o .
& Sverige.

o o
b, . \?}&@ Webbplatsen har getts ny innehalls-
o struktur som lyfter fram:
» dagsnyheter, pressmeddelanden och
remissvar

« aktuell stalstatistik

* forskning

 branschens energi- och milj6fragor
 information om nya stalprodukter
och hogpresterande stal

branschens behov av civilingenjorer
med kvalificerade kunskaper i
material- och processteknik.

Navigering och informationssdkning
underléttas genom ett modernt och tyd-
ligt sétt att kommunicera. Jernkontorets
ménga olika typer av publikationer, t ex
rapporter, bocker, faktafoldrar, foredrag,
filmer och bilder dr enkla att hitta och
finns att ladda ner eller bestilla.
Jernkontorets imponerande bibliotek
ar en central plats for litteratur inom s k
bergs- och brukshistoria, s& dven pa den
nya webbplatsen. Pa bibliotekets sidor
finns bl a en omfattande bibliografi 6ver
alla bruk och gruvor som funnits i Sve-
rige samt Sven Rinmans Bergwerkslexi-
con fran 1789 i fulltext. Pa webbplatsen
kommer det ocksa att finnas ett bildarkiv
med cirka 6 000 bilder, dels aktuella bil-
der fran stalverken, dels historiska bilder
frén svenska jdrnbruk och gruvor fran
Jernkontorets stora bildsamlingar.

B

Experiment under Lundbohmdagarna i Luled.

J'{,"Fkonlorm
stalindustriy,

3 'Jra

[
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Jernkontorets fullmaktige
2010-2011

Olof Faxander, ordf
SSAB

7N

Gert Nilson
Uddeholm AB

Ovako Tube and Ring AB

Lars Taflin
Erasteel Kloster AB

Bo Annvik

Outokumpu Stainless AB

Elisabeth Nilsson, vd
Jernkontoret

\
Karl Gustav Ramstrém
SSAB AB

Jarmo Tonteri
Ovako Holdings AB
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i

Alrik Danielson
Hoéganas AB

’

Mikael Nissl|
Boxholm Stal AB

»

Jacob Sandberg
Outokumpu Stainless AB

Olle Wijk

AB Sandvik Materials Technology

|7

Per Jarbelius

Scana Steel Soderfors AB

Jan Pieters
Suzuki Garphyttan AB

L 4
Joakim Skold

Bohler-Uddeholm
Precision Strip AB
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RESULTATRAKNING 2009 2008
I —
Belopp i tusen kronor

VERKSAMHETENS INTAKTER

Forskningens intakter

Avgifter fran deltagande foretag, anslag fran svenska staten, anslag fran EU mm 70 568 63 843
Serviceavgifter 18 757 18 658
Hyresintékter och 6vriga rorelseintakter 11 481 12373
Summa verksamhetens intakter 100 806 94 874

VERKSAMHETENS KOSTNADER

Forskningens direkta kostnader -70 568 -63 843
Forskning och utbildning -3 934 -6 212
Energi och miljo -3 825 -3 604
Handelspolitik -2728 -2193
Information -5 138 -5673
Ledning och administration -14 083 -11 856
Kontorsfastigheten -7 614 -5 554
Summa verksamhetens kostnader -107 890 -98 935
RESULTAT FRAN FINANSIELLA POSTER 54 029 -46 077
BIDRAGSVERKSAMHETEN -6 833 -7749
BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT 227 -82
ARETS RESULTAT 40 338 -57 969
BALANSRAKNING 2009 2008

I —
Belopp i tusen kronor

TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar 386 460 363 636
Omsittningstillgangar 67 632 36 678
SUMMA TILLGANGAR 454 092 400 314

EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital 284 342 244 004
Skulder 169 750 156 310
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 454 092 400 314

31



ARSBERATTELSE 2009

JERNKONTORETS ORGANISATION
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Fullmé&ktiges ordférande
Olof Faxander

Verkstéllande direktér
Elisabeth Nilsson

Tf teknisk direktér
Lars-Henrik Osterholm

Energi- och miljédirektor
Helén Axelsson

Handelspolitisk direktér
Mathias Ternell

Informationsdirektér
Peter Salomon

Administrativ direktér
Stefan Hogfelt

Avdelningen for forskning och utbildning
Jernkontorets avdelning fér forskning och utbildning
bedriver forskning inom stalomradet avseende pro-
cess-, material-, produkt- och kvalitetsutveckling,
samt inom energi- och miljdoomradet. Forskningen
gors i nara samverkan med de nordiska féretagen
i stalbranschen och med naraliggande féretag och
institutioner. Sverige deltar, genom avdelningen,
aven i den gemensamma europeiska stalforsk-
ningen. Avdelningen stoder branschens langsiktiga
kompetensforsorjning och tillvaratar dess intressen
i utbildnings- och hogskolefragor. Avdelningen
arbetar aven for att sakerstélla den langsiktiga
finansieringen av stalforskningen.

Avdelningen for energi och miljo
Jernkontorets avdelning fér energi och miljé beva-
kar och tillvaratar branschens intressen i energi-,
klimat- och miljéfragor samt tillhérande skatte- och
avgiftssystem. De branschgemensamma energi-
och miljéfragorna bevakas av olika rad, som inom
FoU-verksamheten samverkar med Jernkontorets
teknikomraden.

ANTAL ANSTALLDA OCH PERSONALKOSTNADER
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Handelspolitiska avdelningen

Jernkontorets handelspolitiska avdelning bevakar och
tillvaratar den svenska stalindustrins intressen inom det
handelspolitiska omradet. Inom EU verkar Jernkontoret
genom Eurofer. Avdelningen producerar och analyserar
statistisk information avseende stalbranschen, sasom
produktion, konsumtion, leveranser och utrikeshandel.

Informationsavdelningen

Jernkontorets informationsavdelning profilerar stalet
och stalindustrin, stdder medlemsféretagens langsiktiga
kompetensforsorjning och synliggor Jernkontoret och
dess verksamheter. Avdelningen inhdmtar och bearbetar
for branschen relevant information och bistar medlems-
foretagen samt Jernkontorets avdelningar i externa och
interna kommunikationsfragor. Avdelningen ansvarar
aven for Jernkontorets bibliotek och arkiv, samt fér den
bergshistoriska verksamheten.

Avdelningen for ekonomi och administration

Jernkontorets avdelning for ekonomi och administration
ansvarar for finansforvaltning, ekonomisk redovisning,
personalfragor, kontorsservice och fastighetsforvaltning.

Medeltal anstallda

2009 2008
Direktion 2,00 2,00
Information 2,60 2,60
Bibliotek och bergshistoria 1,65 1,65
Forskning och utbildning 11,33 10,00
Energi och miljo 3,20 3,25
Handelspolitik och statistik 2,00 2,00
Ekonomi och administration 1,97 1,80
Kontorsservice 1,90 2,00
Fastighet 2,10 2,00
Industridoktorander (KTH och HDa) 2,42 2,00
Triple Steelix 5,36 3,50
Totalt 36,36 32,8
Personalkostnader, miljoner kronor 34,1 27,5
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JERNKONTORETS TEKNIKOMRADEN
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Teknikomrade (TO)

Ordférande

Forskningschef

TO 21 Malmbaserad metallurgi

TO 23

TO 24

TO 31

TO 32

TO 33

TO 34

TO 43

TO 44

TO 45

TO 51

TO 55

TO 80

Ljusbagsugnsteknik/
skankmetallurgi

Gjutning och stelning

Band och plat

Stang och profil

Trad

Rér

Rostfria stal

Oforstérande provning

Analytisk kemi

Energi- och ugnsteknik

Restprodukter

Pulvermetallurgi

Kim Michelsson, Ovako Wire, Koverhar

Stefan Gustafsson, Héganas AB, Hoganas

Bo Rogberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Jan-Olof Andersson, Outokumpu Stainless, Avesta

Conny Fredriksson, Fagersta Stainless, Fagersta

Sten Farre, Horle Trad, Varnamo

Ing-Marie Andersson Drugge, Outokumpu Stainless Tubular Prod., Sthim

Anna Delblanc, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Ketil Torresvoll, Scana Steel Bjorneborg, Bjorneborg

Bo Larsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Goran Andersson, SSAB, Borlange

Bjorn Haase, Hoganas AB, Hoganas

Sven Bengtsson, Hoganas AB, Hoganas

Harry Pettersson

Harry Pettersson/
Lars-Henrik Osterholm

Lars-Henrik Osterholm

Jonas Lagergren

Jonas Lagergren

Jonas Lagergren

Jonas Lagergren

Jonas Lagergren

Lars-Henrik Osterholm

Lars-Henrik Osterholm

Jonas Lagergren

Eva Blixt

Kerstin Fernheden

Jernkontorets gemensamma nordiska forskning bedrivs inom 13 teknikomraden. Styrelserna fér de olika teknikomradena har till upp-
gift att, inom sina omraden, besluta om den gemensamma forskningens omfattning, program, finansiering och forskningsuppgifter.
Styrelserna bevakar aven foretagens intressen vad galler forskning och utveckling vid universitet och hogskolor.
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KOMMITTEER INOM JERNKONTORET

Energiradet

Johan Lundqvist, SSAB (ordf)

Goran Andersson, SSAB

Susanne Lindqvist, Sandvik Materials
Technology

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless

Sven-Erik Storbjork, Fagersta Stainless

Magnus Pettersson, Héganas

Anders Lund, Ovako

Ulf Helgeson, Befesa Scandust

Nils Edberg, SSAB

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

Mikko Rintamaki, Outokumpu

Per Krantz, SSAB

Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Miljoradet

Klas Lundbergh, SSAB (ordf)

Maria Nilsson, SSAB

Lars-Gunnar Sjoélund, Sandvik Materials
Technology

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless

Michael Borell, Boliden Mineral

Lars-Ove Strand, Boxholm Stal

Tomas Eriksson, Erasteel Kloster

Mats Eriksson, Fagersta Stainless

Tommy Ortlund, Ovako

Anders Bergman, H6ganas

Anders Rydal, Sandvik Heating Technology

Istvan Lukacs, Ovako

Katarina Hundermark, Ovako

Ulf Helgeson, Befesa Scandust,

Hans Olsson, SSAB

Cecilia Johnsson, Uddeholm

Anders Strand, Scana Steel Bjorneborg
Evalotta Stolt, Vargén Alloys
Bo Bjorkman, Lulea tekniska universitet
Eva Blixt, Jernkontoret (sekr)

Standardiseringsradet

Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless
(ordf)

Karl-Inge Nilsson, SSAB

UIf Lundell, Sandvik Materials Technology

Lars Nilsson, Fagersta Stainless

Roger West, Surahammars Bruk

Barbro Wallén, Uddeholm

Inga Werlefors, SSAB

Christer Karlsson, SIS

Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret (sekr)

Produktekologiradet

Jonas Larsson, SSAB (ordf)
Margareta Nylén, Swerea KIVMAB
Bjorn Uppfeldt, Stalbyggnadsinstitutet
UIf Lundell, Sandvik Materials Technology
Inger Persson, Hoganas

Istvan Lukacs, Ovako

Camilla Westlund, Uddeholm

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Elinor Kruse, Teknikforetagen

Klas Lundbergh, SSAB

Sophie Carler, Jernkontoret (sekr)
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Bergshistoriska utskottet

Orvar Nyquist, Stockholm (ordf)
Kjersti Bosdotter, Stockholm
Martin Fritz, Goteborg
Carl-Magnus Gagge, Vasteras
Bode Janzon, Uppsala

Jan Jonson, Fors

Gert Magnusson, Stockholm
Per-Magnus Nilsson, Stockholm
Marie Nisser, Bromma

Arne Sundstrom, Oxelésund
Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
Yngve Axelsson, Jernkontoret (adj)

Forsknings-
och utbildningsradet

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
(ordf)

Peter Samuelsson, Outokumpu

Stefan Sundin, Erasteel Kloster

Petri Palmu, Ovako

Malin Hallberg, Suzuki Garphyttan

Hans Séderhjelm, Hoganas

Bo Jonsson, Kanthal

Jarl Martenson, Ovako

Peter Sandvik, Rautaruukki

Roger West, Surahammars Bruk

Henrik Jesperson, Uddeholm

Hans Klang, SSAB

Jan Olsson, Industriarbetsgivarna

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret

Peter Salomon, Jernkontoret

Harry Pettersson, Jernkontoret (sekr)
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STIFTELSER FORVALTADE AV JERNKONTORET
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Jernkontoret administrerar och
forvaltar nedanstaende stiftel-
ser for vilka fondutskottet inom
fullméktige redovisar verksam-
heten till Brukssocieteten.

Utdelningar fran stiftelserna
beslutas av fullmdktiges arbets-
utskott med undantag av Lowen-
skoldska Fonden, Gerhard von
Hofstens Stiftelse for Metallurgisk
Forskning och Hugo Carlssons
Stiftelse for Vetenskaplig Forsk-
ning, som har egna styrelser, samt
Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond,
dar stipendiater utses av Kungliga
Tekniska hogskolan respektive
Bergsskolan i Filipstad.

Stiftelserna lamnar bidrag och
stipendier till forskning, utveck-
ling, utbildning och studieresor
enligt de sarskilda bestammelser
som galler for varje stiftelse och
baseras pa enskilda ansokningar.

Stiftelsernas samlade egna
kapital till marknadsvarde upp-
gick den 31 december 2009 till
254 miljoner kronor. Under aret
utdelades sammanlagt 7,7 miljo-
ner kronor. For mer information;
se www.jernkontoret.se.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 1
For framjande och bekostande av svensk
bergshistorisk forkning.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 2
Forframjande av metallurgisk eller metallo-
grafisk forskning.

Stiftelsen De Geerska fonden

For jarnhanteringens utveckling sarskilt
fortjanta unga ingenjorer eller pa annat
satt for jarnhanteringens utveckling speci-
ellt gagnande och nyttigt satt.

Stiftelsen Axel Ax:son Johnsons
forskningsfond

For att mojliggora l6sningen av for jarn-
hanteringen viktiga problem till fromma
for vart land och foér hanteringens vidare
utveckling.

Stiftelsen Overingenjéren Gustaf
Janssons Jernkontorsfond

For rese- och studiestipendier at unga
ingenjorer, vilka Onskar till gagn for den
svenska jarnhanteringen férkovra sina in-
sikter om hanteringens praktiska utdvning.

Stiftelsen Skandinaviska Malm- och
Metalls forsknings- och utvecklingsfond
For studieresor som har anknytning till
Jernkontorets gemensamma forsknings-
verksamhet.

Stiftelsen Lowenskoldska fonden

For studerande fran Kopparbergs, Vast-
manlands, Orebro, Gavleborgs och Varm-
lands Ian som bedriver studier med bergs-
vetenskaplig inriktning vid Bergsskolan,
Lulea tekniska universitet och materialde-
signprogrammet vid KTH.
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Stiftelsen Jonas Kjellbergs och Berndt
Wijkanders stipendiefond

For studerande vid KTH, Bergsskolan i
Filipstad och Rudbecksskolan i Orebro.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och Berndt
Wijkanders understédsfond

For bidrag till anstallda och f d anstallda
vid AB Bofors anlaggningar eller deras an-
hériga, boende i Karlskoga.

Stiftelsen Jernkontorsfonden for
bergsvetenskaplig forskning

For att framja forskningsverksamheten vid
KTH, i foérsta hand inom de bergsveten-
skapliga omradena.

Stiftelsen Wilhelm Ekmans fond for
bergshistorisk forskning

For att stodja bergshistorisk forskning av-
seende huvudsakligen tiden efter ar 1600.

Gerhard von Hofstens Stiftelse for
Metallurgisk Forskning

For att framja utbildning och undervisning
samt vetenskaplig forskning inom pro-
cessmetallurgi pa stal- och metallomradet
samt allman metallforskning avseende bl a
material och processer.

Hugo Carlssons Stiftelse for
Vetenskaplig Forskning

For att stodja vetenskaplig forskning med
sadan inriktning att resultaten kan fa bety-
delse for svensk jarnhantering genom att
vidga kunskaperna om stalets samman-
sattning, struktur och egenskaper samt
om processerna vid dess framstallning
och behandling.
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JERNKONTORETS REPRESENTATION | OLIKA ORGAN
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Eurofer — The European
Confederation of Iron and Steel
Industries

Committee of Presidents
Olof Faxander, SSAB

Eurofer Board
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Committee of Commercial Affairs
Bo-Erik Pers, SSAB
Ulf Wilandh, Ovako

External Relations Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Special Steels Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Social Affairs Committee
Bengt Huldt, Industriarbetsgivarna

Committee of Economic Studies
Mathias Ternell, Jernkontoret

Research Committee

Peter Samuelsson, Outokumpu
Stainless

Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret

Statistics Committee
Jenni Ranhagen, Jernkontoret

Energy Committee
Helén Axelsson, Jernkontoret

Climate Change Committee
Helén Axelsson, Jernkontoret
Kim Karsrud, SSAB

Environmental Committee
Sophie Carler, Jernkontoret

Air Quality Working Group
Eva Blixt, Jernkontoret

Material Cycle Working Group
Hanna Friberg, Merox
Eva Blixt, Jernkontoret

REACH Implementation Working Group
Sophie Carler, Jernkontoret
Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

REACH Expert Working Group
Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

Product Related Environmental Issues
Working Group

Sophie Carler, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Jonas Larsson, SSAB

IPPC Working Group
Eva Blixt, Jernkontoret
Klas Lundbergh, SSAB

Refocus
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret

Standards Committee
Christer Karlsson, SIS

European Parliament Coordination
Committee

Mathias Ternell, Jernkontoret
Helén Axelsson, Jernkontoret

Scrap Committee
Goran Mathisson, Jarnbruksfornéden-
heter

Transport Committee
Jenni Ranhagen, Jernkontoret

Euroslag
Hanna Friberg, Merox

Business Europe

Working Group Environment
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
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SO, /NO, Taskgroup
Eva Blixt, Jernkontoret

RFCS - Kol- och Stalforsknings-
fonden

COSCO - Kol- och stalkommittén
Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret

SAG - Den radgivande gruppen fér stal
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

ESTA — European Steel Tube
Association
Mathias Ternell, Jernkontoret

World Steel Association
Styrelse
Olof Faxander, SSAB

Stdmma
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

EPCO — Environmental Policy
Committee
Joe Wesselman, SSAB

ECON — Committee on Economic
Studies
Mathias Ternell, Jernkontoret

TECCO —Technology & Environmental
Committee

Carl Orrling, SSAB

Kim Karsrud, SSAB

Working Group on Statistics
Jenni Ranhagen, Jernkontoret

SKGS - Skogen, Kemin,
Gruvorna och Stalet
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Helén Axelsson, Jernkontoret

Informationsgruppen
Peter Salomon, Jernkontoret
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Industrikommittén
FoU-gruppen
Mathias Ternell, Jernkontoret

Energi/Klimat-gruppen
Helén Axelsson, Jernkontoret

Industriell utveckling
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Svenskt Naringsliv
Arbetsgrupp Miljé
Eva Blixt, Jernkontoret

Arbetsgrupp Energi och Klimat
Helén Axelsson, Jernkontoret

Handelsgruppen
Mathias Ternell, Jernkontoret

Branschekonomerna
Mathias Ternell, Jernkontoret

Férbundsjuristerna
Mathias Ternell, Jernkontoret

MEFOS - Stiftelsen for
Metallurgisk Forskning
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Jarl Martenson, Ovako

Kjell Kruse, Uddeholm

Niilo Suutala, Outokumpu

Swerea MEFOS AB

Gert Nilson, Uddeholm (ordf)
Peter Sandvik, Ruukki

Elisabet Alfonsson, Outokumpu
Stainless

Martin Pei, SSAB

Bo Rogberg, Sandvik Materials
Technology

Stiftelsen Svensk Jarn- och
Metallforskning

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

Swerea KIMAB - Korrosions- och
Metallforskningsinstitutet AB
Bo-Erik Pers, SSAB

Energimyndigheten
Programréad fér PFE
Helén Axelsson, Jernkontoret

Naturvardsverket
Avfallsrad
Eva Blixt, Jernkontoret

Svetskommissionen
Jonas Lagergren, Jernkontoret

SBI — Stalbyggnadsinstitutet
Peter Salomon, Jernkontoret

SIVL - Stiftelsen Institutet for
Vatten- och Luftvardsforskning
Goran Andersson, SSAB

Knutsbergsstiftelsen —
Bruksdgarnas och allmanna
bergslagens inom Nora och
Linde bergméastareddome stiftelse
till bergsbrukets framjande
Mathias Ternell, Jernkontoret

Tomas From, SveMin

Suppleant
Jenni Ranhagen, Jernkontoret

Brukstjanstemannafonden
Torkel Eriksson, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Dominique Ballin, Jernkontoret

Stiftelsen Stora Kopparbergets
Gruvrad
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Suppleant
Jonas Lagergren, Jernkontoret
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Foreningen Bergslagsarkiv
Suppleant
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Hugo Carlssons Stiftelse for
Vetenskaplig Forskning
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret
Jarl Martenson, Ovako

Hans Klang, SSAB

Bo Rogberg, Sandvik Materials
Technology

Stiftelsen Lowenskoldska fonden
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Olof Faxander, SSAB

Jarmo Tonteri, Ovako

Representation i styrelsen for
Svenskt Naringsliv 2009/2010
Styrelse

Olof Faxander, SSAB

Peter Gossas, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Jarmo Tonteri, Ovako

Stdmmoombud

Alrik Danielson, Héganas AB
Karl-Gustav Ramstrom, SSAB

Per Jarbelius, Scana Steel Soderfors
Lars Taflin, Erasteel Kloster

Rickard Qvarfort, Ovako

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Gert Nilson, Uddeholm

Jarmo Tonteri, Ovako

Olof Faxander, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Bo Annvik, Outokumpu Stainless

Jarnverksforeningen
Rickard Qvarfort, Ovako (ordf)
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Mathias Ternell, Jernkontoret



ARSBERATTELSE 2009

SERVICEAVGIFTSBETALANDE FORETAG, APRIL 2010

Foretag/anlaggning Antal @ | Metallurg. | Huvudsakliga produkter Huvudsakliga &gare °
anstallda| utrustning
i Sverige
Boxholm Stal AB, Boxholm 55 Kalldragen stang (varav 60% av automatstal) Schmolz+Bickenbach, Tyskland
Bohler-Uddeholm Precision Strip AB, Munkfors 250 Kallvalsade precisionsband av olegerat och legerat stal voestalpine AG, Osterrike
Carpenter Powder Products AB, Torshalla 50 | E Metallpulver av legerat stal, ror- och stangamnen Carpenter Technology Corp., USA
Celsa Steel Service AB 190 Celsa Group, Spanien
Halmstad 140 Vidareforadling av armeringsprodukter
Vasteras 25 Vidareféradling av armeringsprodukter
Vannas 10 Vidareféradling av armeringsprodukter
Erasteel Kloster AB 360 Eramet, Frankrike
Langshyttan 115 \% Valstrad och dragen trad av snabbstal
Soderfors 180 | E F | Amnen och pulver av snabbstal
Vikmanshyttan 70 Kallvalsade band av snabbstal
Fagersta Stainless AB, Fagersta 275 \% Valstrad och dragen trad av rostfritt stal Outokumpu Stainless (50),
Sandvik (50)
Hoganas AB 690 Borsnoterat. Lindéngruppen (22),
Halmstad 80 | E Atomiserat rapulver Industrivarden (10)
Hdganas 610 | P Jarn- och stalpulver
Outokumpu Stainless AB 2055 Outokumpu, Finland
Avesta 915 | EACV Plat och band (varm- och kallvalsade) av rostfritt stal
Degerfors 520 \ Varmvalsad plat av rostfritt stal
Langshyttan 235 Precisionsband av rostfritt stal
Torshalla 290 Kallvalsad plat och band av rostfritt stal
Outokumpu Stainless Tubular Products AB 590
Storfors 120 Svetsade ror av rostfritt stal
Torshalla 130 Svetsade ror av rostfritt stal
Molkom 95 Svetsade rordelar
Ornskoldsvik 245 Svetsade rordelar
Ovako 2290 Pampus Stahlbeteiligungs,
Ovako Bar AB 565 Tyskland
Smedjebacken E CV Stang av olegerat och legerat stal
Boxholm \Y Stang av olegerat och legerat stal
Ovako Hofors AB 630 )
Hofors E VF | Amnen, grov stang av kullager-/legerat konstruktionsstal
Hallefors \Y Stang av kullager-/legerat konstruktionsstal
Ovako Tube and Ring AB, Hofors 600 F | Ror och ringar av kullager-/legerat konstruktionsstal
Ovako Hjulsbro AB, Linkdping 40 Spannlina
Ovako Bright Bar AB, Upplands Vasby
Ovako Hellefors AB, Hallefors 280 Vidareforadling av stang och trad
Ovako Forsbacka AB, Forsbacka 70 Vidareféradling av stang
Ovako Cromax AB, Upplands Vasby
Ovako Hallstahammar AB, Hallstahammar 65 Blank stang och hardférkromad stang och roér
Ovako Mora AB, Mora 20 Hardférkromad stang
Ramnés Bruk AB, Ramnas 105 F | Katting for offshore-installationer Ramnas Sweden Holding
[svenska och norska investerare]
Ruukki Sverige AB, Virsbo 105 Svetsade ror av olegerat stal Ruukki Holding [Rautaruukki,
Finland]
AB Sandvik Materials Technology 4000 ; Sandvik
Primary Products, Sandviken E A C VF | Amnen, stang av rostfritt stal samt borrstal
Tube, Sandviken \% Soémldsa ror i rostfria material samt speciallegeringar
Strip, Sandviken \% Precisionsband och hardade band av rostfritt stal
Wire and Heating Technology
Hallstahammar EA V Trad, band, varmesystem (motstandsmaterial), bimetall
Sandviken Precisiontrad och svetsmaterial
Process Systems, Sandviken Band, pressplatar och kompletta processystem
Medtech, Sandviken Ortopediska implantat och instrument
Powdermet, Surahammar Komponenter baserade pa pulverteknologi (HIP)
Scana Steel Bjorneborg AB, Bjorneborg 245 | E F | Friformsmide Scana Industrier, Norge
Scana Steel Booforge AB, Karlskoga 70 F | Friformsmide, lyftgafflar, varmebehandling Scana Industrier, Norge
Scana Steel Soderfors AB, Soderfors 110 VF | Valsad och smidd stang, valsade profiler Scana Industrier, Norge
SSAB 5720 ) Borsnoterat. Industrivarden (16,0),
Oxeldsund 2215 | MOCV Amnen & grovplat av hdghallfasta slit- & konstruktionsstal | Swedbank Robur (7,0), LKAB (3,8)
Lulea 1200 | MOC Amnen till tunnplat av héghallfast/ultra hoghallfast stal
Borlange 2180 \% Tunnplat, aven kallvalsad & belagd. ~40% hoghallfast stal
Finspang 75 Fargbelagd tunnplat
Structo Hydraulics AB, Storfors 95 Ror/komponenter av konstruktionsstal for hydraulcylindrar | ISMT, Indien
Surahammars Bruks AB, Surahammar 170 Kallvalsad kisellegerad elektroplat Cogent Power, Storbritannien
Suzuki Garphyttan AB, Garphyttan 300 Oljehardad ventilfjadertrad av legerat stal, rostfri fiadertrad | Suzuki Metal Industry, Japan
Uddeholm AB, Hagfors 800 | E VF | Produkter av verktygsstal Bohler-Uddeholm [voestalpine AG],
Osterrike
Vargén Alloys AB, Vargén 190 Hogkolad ferrokrom Yildirim Group [ETI Investments],

Turkiet

a) Anm: Antal anstéllda avrundat till narmaste 5-tal.

b) Inom parentes anges andelen av dgandet i procent.

Metallurgisk utrustning: M=Masugn, P=Jarnsvampugn, E=Elektrostalugn, O=Syrgaskonverter (LD), A=AOD-konverter, C=Stranggjutning, V=Varmvalsverk, F=Smedja
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FORETAGENS ADRESSER

Boxholm Stal AB
www.bxs.se

Box 1, 590 10 BOXHOLM
Besotksadress: Nordenstens vag 2
tel. 0142-551 00

Bohler-Uddeholm Precision
Strip AB
www.uddeholm-strip.com

Box 503, 684 28 MUNKFORS
tel. 0563-160 00

Carpenter Powder Products AB
www.carpenterpowder.com

Box 45, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 98 00

Celsa Steel Service AB
www.celsa-steelservice.com

Huvudkontor:

Box 119, 301 04 HALMSTAD
Besoksadress: Stationsgatan 55
tel. 035-15 40 00

Seglargatan 7, 721 32 VASTERAS
tel. 021-15 86 50

Vastra Jarnvagsgatan 22,
911 34 VANNAS
tel. 0935-124 60

Erasteel Kloster AB
www.erasteel.com

Huvudkontor:
815 82 SODERFORS
tel. 0293-543 00

Hyttgatan 1, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0293-543 00

Sdédra Industriomradet,
776 02 VIKMANSHYTTAN
tel. 0293-543 00

Fagersta Stainless AB
www.fagersta-stainless.se

Box 508, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-455 00

Hoégands AB
www.hoganas.com

Huvudkontor:
263 83 HOGANAS
tel. 042-33 80 00

Box 619
301 16 HALMSTAD
tel. 035-15 11 00

Outokumpu Stainless AB
www.outokumpu.com

Huvudkontor:

Box 16377, 103 27 STOCKHOLM
Besoksadress: Kungsbron 1 D5
tel. 0226-810 00

Box 74, 774 22 AVESTA
tel. 0226-810 00

693 81 DEGERFORS
tel. 0586-470 00

Box 100, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-632 00

644 80 TORSHALLA
tel. 016-34 90 00

Outokumpu Stainless Tubular
Products AB
www.outokumpu.com/ostp

Huvudkontor:

Box 16377, 103 27 STOCKHOLM
Besoksadress: Kungsbron 1, D5
tel. 0226-810 00

Box 1004, 688 29 STORFORS
tel. 0650-653 00

Box 48, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 95 00

Box 46, 660 60, MOLKOM
tel. 0653-311 00

Box 203, 891 25 ORNSKODSVIK
tel. 0660-577 00

Ovako
www.ovako.com

Huvudkontor for:
Ovako Holdings AB
Ovako Bright Bar AB
Ovako Cromax AB

Box 5013, 194 05 UPPLANDS VASBY
Besoksadress:

Kanalvagen 18, 6 tr, Infra City

tel. 08-622 13 00

Ovako Bar AB
777 80 SMEDJEBACKEN
tel. 0240-66 80 00

Box 5, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-29 36 00

Ovako Hofors AB
813 82 HOFORS
tel. 0290-250 00

712 80 HALLEFORS
tel. 0691-600 00

Ovako Tube & Ring AB
813 82 HOFORS
tel. 0290-250 00
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Ovako Hjulsbro AB
Box 344, 581 03 LINKOPING
tel. 013-32 82 00

Ovako Hellefors AB
712 80 HALLEFORS
tel. 0591-600 00

Ovako Forsbacka AB
Box 100, 818 03 FORSBACKA
tel. 026-23 80 00

Ovako Hallstahammar AB
Box 505, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-230 00

Ovako Mora AB
Box 421, 792 27 MORA
tel. 0250-284 00

Ramnas Bruk AB
WwWw.ramnas.com

Box 14, 730 60 RAMNAS
tel. 0220-220 00

Ruukki Sverige AB
www.ruukki.se

Huvudkontor:

Box 506, 301 80 HALMSTAD
Besoksadress: Stationsgatan 55
tel. 010-7878 000

Box 100, 730 61 VIRSBO
tel. 010-7878 000

AB Sandvik Materials Technology
www.smt.sandvik.com

811 81 SANDVIKEN
tel. 026-26 00 00

Sandvik Heating Technology AB
(tidigare Kanthal AB)
www.smt.sandvik.com
www.kanthal.com

Box 502, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-210 00

Sandvik Powdermet AB
www.smt.sandvik.com

Kontorsvégen 1,
735 31 SURAHAMMAR
tel. 0220-221 00

Scana Steel AB
Wwww.scana.no

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvagen 2

680 71 BJORNEBORG

tel. 0550-251 00

Scana Steel Booforge AB
Box 55, 691 21 KARLSKOGA
tel. 0586-820 00

Scana Steel Séderfors AB
Box 104, 815 04 SODERFORS
tel. 0293-177 00

SSAB
www.ssab.com

Koncernkontor:

Box 70, 101 21 STOCKHOLM
Besoksadress: World Trade Center,
Klarabergsviadukten 70, D6

tel. 08-45 45 700

781 84 BORLANGE
tel. 0243-700 00

971 88 LULEA
tel. 0920-920 00

613 80 OXELOSUND
tel. 0155-25 40 00

Structo Hydraulics AB
www.structo.se

Box 1003, 688 29 STORFORS
tel. 0550-388 00

Surahammars Bruks AB
Wwww.sura.se

Box 201, 735 23 SURAHAMMAR
tel. 0220-345 00

Suzuki Garphyttan AB
www.suzuki-garphyttan.com

Bruksvagen 3, 719 80 GARPHYTTAN
tel. 019-29 51 00

Uddeholm AB
www.uddeholm.com

683 85 HAGFORS
tel. 0563-170 00

Vargon Alloys AB
www.vargonalloys.se

468 80 VARGON
tel. 0521-27 73 00




DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION

Jernkontoret grundades 1747 och dgs sedan dess av de svenska stilforetagen.
Jernkontoret foretrader stalindustrin i1 frigor som berdr handelspolitik, forskning
och utbildning, standardisering, energi och miljé samt skatter och avgifter. Jern-
kontoret leder den gemensamma nordiska stalforskningen. Dessutom utarbetar

Jernkontoret branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm - Kungstradgardsgatan 10
Telefon: 08-679 17 00 - Telefax: 08-611 20 89
E-post: office@jernkontoret.se - www.jernkontoret.se




