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Framgangsrikt stalar
med kvinnliga forebilder

Ar2006 var dnnu ett ar med stark tillvixt
for stalindustrin. I den fortsatta upp-
géngen for stilindustrin dr det angeldget
att fler kvinnor uppmérksammar véra
framgédngsrika stalforetag. Vi behover
fler kvinnliga chefer, vilket i sin tur kom-
mer att locka fler kvinnor till foretagen.
Det dr hog tid att bryta de kdnsbundna
monstren i utbildnings- och yrkesvalen i
hela samhillet, sa att vi far se fler kvinnor
pa traditionellt manliga yrkesomréden i
industriforetagen. De kvinnliga férebil-
derna i foreliggande arsberdttelse och
andra aktiviteter i stalforetagen som
mentorprogram, mangfaldspolicy och
chefsnitverk stimulerar rekrytering och
karridrutveckling.

Efterfradgan pd stl i vérlden var fort-
satt god och dkade for dttonde dret i rad.
Virldens samlade stalproduktion upp-
gick till 1,2 miljarder ton. Okningen fran
2005 var ndra 100 miljoner ton, varav
Kina svarade for tva tredjedelar. Det bor
pépekas att tillforseln 6kade pd samtliga
marknader under 2006. En annan viktig
férandring var att Kina 6vergick fran att
vara nettoimportor av stél till att vara
nettoexportor.

Den starka produktionsdkningen bidrog
till att dven priserna pa ravaror steg, bade
pa jarnmalm och skrot — sérskilt rostfritt
skrot. Nickelpriset mer &n fordubblades
under aret.

Stalpriserna utvecklades positivt un-
der 2006. Den storsta fordndringen var
den mycket starka uppgangen for det s k
baspriset for rostfritt stal.

En internationell strukturférédndring
pagér inom stalindustrin. De tva storsta
stalforetagen i vérlden, Arcelor och
Mittal, fusionerades under 2006. En bud-
givning om Corus inleddes under 4ret
och avslutades i och med att Tata Steel
vann budstriden i borjan av 2007. Finsk-
dominerade Ovako séldes under 2006 till
tyskhollédndska intressenter.

Handeln med utsléppsritter bidrog till

att elpriserna fortsatte att stiga pd Nord-
pool. En nedgéng i spotpriset kunde dock
noteras under hosten pa grund av den
rikliga nederbérden. Jernkontorets kritik
mot prisséttningssystemet ér stark. Det dr
orimligt att priset pa utsléppsrétter belas-
tar all elproduktion, oavsett killa. Detta
leder till en ansenlig formdégenhetséver-
foring fran den producerande industrin
med stora elbehov, till energibolagen.
Det dr nodvéndigt att Sverige utveck-
lar kdrnkraften i syfte att sdkerstélla
tillrdcklig elforsorjning till konkurrens-
kraftiga priser. Aven de tuffa klimat-
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malen, som de europeiska regeringarna
beslutat om, kréver 6kad produktion av
koldioxidfri el.

Bland Jernkontorets manga framgéngs-
rika insatser under det gédngna &ret bor
foljande framhallas. Finansieringen av
viktiga branschforskningsprogram dir
Jernkontorets forskning erhéll stora anslag
bdde frdin VINNOVA och frén Energi-
myndigheten. Vid Hogskolan Dalarna in-
vigdes Bearbetningscentrum som bidrar
till att starka forskningen vid hogskolan.
Vért forskningssamarbete inom stélindu-
strin stdrker inte bara de medverkande
foretagen utan dven det akademiska
utbildnings- och forskningssystemet.
Slutligen inom skatteomrddet, ddr av-
vecklingen av koldioxidbeskattningen
for alla bréanslen i jarn- och stélverk samt
for vairmnings- och behandlingsugnar,
innebdr stora kostnadsminskningar for
stélforetagen frén och med 2008.

I egenskap av Jernkontorets vd utsigs
jag till ledamot av regeringens Globali-
seringsrad och blev rddets talesman for
stdlbranschen och 6vrig basindustri.

Stalindustrins kompetensforsorjning
ar en av vara viktiga framtidsfrgor. Vi
vill 4 fler skickliga ménniskor att soka
sig till vara foretag. I samverkan med in-
dustrin, hogskolor och universitet arbetar
vi med olika medel for att skapa intresse
for branschen och for vara utbildningar.
Att arbeta i stalindustrin, inte minst som
kvinna, dr en fantastisk mojlighet att
forbéttra virlden genom nya tekniska
16sningar, som béde hjilper vara kunder
och oss sjélva att stidndigt bli béttre.

Jernkontoret dr en motesplats for stél-
industrins representanter, men ocksa for
foretradare for den politiska och akade-
miska vérlden. Vi bidrar med kunskaper
om branschen samt om de forutsattningar
och villkor som dr nédvéndiga for en
konkurrenskraftig stalindustri.

Elisabeth Nilsson, VD fér Jernkontoret
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ernkontoret har sedan 1747 varit den
‘Lvenska stélindustrins branschorganisa-

tion. Jernkontorets forsta reglemente stad-
fastes 1747 av kung Fredrik 1. Ddrmed &r
Jernkontoret Sveriges och en av Europas
dldsta nédringsorganisationer.

Enligt reglementet skulle
Jernkontoret dels arbeta for
skéliga priser pé jarn och
dels underlitta jarnhan-
delns finansiering. For-
mellt kan Jernkontoret
gora ansprak pa att vara
landets &dldsta bank nést
efter Riksbanken. Redan
fran borjan inledde Jernkon-
toret radgivning och forskning
pa det tekniska omradet. Samtliga svenska
jarnverk blev deldgare i Jernkontoret.

Jernkontorets konstruktion &r ett offent-
ligrattsligt organ med privat deldgarskap,
¢j bundet till personer eller foretag utan
direkt till varje jarnbruk. Aven om driften
laggs ner upphor inte deldgarskapet, men
det kan da overlatas till ett annat bruk som
bedriver jarnhantering.

Jernkontorets deldgare utdvar sitt infly-
tande genom Brukssocieteten. Den mot-
svarar bolagsstimman i ett aktiebolag.

Brukssocieteten utser tolv till arton perso-
ner till fullméktige, vilka utgdr Jernkon-
torets styrelse. Bland dessa utser Bruks-
societeten dven fullmédktiges ordforande.

Jernkontoret agerar som ett organ for

samarbete med statsforvaltningen i
fragor av betydelse for den
svenska stélindustrin. Ar-
betet stracker sig Over
stora falt: handelspoli-
tik, forskning och utbild-
ning, standardisering,
energi och milj6 samt

skatter och avgifter.
Jernkontoret leder
och bedriver omfattande tek-
nisk forskning — sedan 1969 med
deltagande av samtliga stalforetag i Nor-
den. Jernkontoret samarbetar inom EU
i manga forskningsprojekt for stélindu-
strin. Dessutom utarbetar Jernkontoret
branschstatistik och bedriver bergshisto-

risk forskning.

Till Jernkontoret har delegerats arbets-
uppgifter som avser Sveriges deltagande
i internationella samarbetsorgan pé stal-
omradet, sdsom International Iron and
Steel Institute (IIST) och Eurofer, det euro-
peiska jarn- och stalindustriforbundet.

Ar 2006 var 183 bruk delaktiga
i Jernkontoret. Av dessa erla-
de 87 bruk Jernkontorsdalern
och innehar darmed rostratt vid
Brukssocietetens sammankomst.
Jernkontorsdalern, som sedan
Jernkontorets bildande ofdérand-
rat utgar med tva och ett halvt
ore for varje introducerat centner
(1 centner = 42,5 kg), gav 2006
totalt 33.872 kronor. Summan av
det fullt introducerade smidet var
vid utgangen av 2006 oférandrat
1.742.993 centner och av intro-
ducerat gammalt amnessmide
oforandrat 12.456 centner. Intro-
duktionsavgiften enligt Jernkonto-
rets reglemente var 2006 168:76
kronor per centner introducerat
smide och 126:57 kronor per
centner gammalt amnessmide.
Stal (rastal och pulver) framstiills
vid 13 anlaggningar i Sverige. Vid
tio av dessa verk ar produktionen
skrotbaserad. De resterande tre
producerar malmbaserat stal.

Jernkontorets fullmaktige
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Den imponerande produktionsutveck-
lingen i Kina under de senaste aren har
forvandlat landet fran att vara nettoim-
portdr av stél till att bli nettoexportor av
stal 2006. Exporten av stal fran Kina till
EU okade dramatiskt under aret till 5
miljoner ton. Den nya situationen paver-
kar handelsflddena i hela virlden.

Subventioner oroar

1 juli 2006 presenterades en rapport The
China Syndrome: “How government
intervention created the world’s largest
steel industry” sammanstélld pd uppdrag
av stalindustrin i USA. Enligt rapporten
har subventioner direkt och indirekt till-
handahaéllits i betydande omfattning till
den kinesiska stalindustrin. Vidare hade
den enorma produktionsutvecklingen
i landet inte varit mdjlig att genomféra
utan subventionerna, enligt rapporten.
I sammanhanget bor darfor sarskilt
noteras att Peter Mandelson som inom
EU-kommissionen ar ansvarig for han-
delsfrdgorna under aret inlett ett arbete
som syftartill att reformera EUs handels-
politiska skyddsatgirder (regelverken
och tillimpningen av antidumpnings-
och antisubventionsatgérder). Det finns
tecken som tyder pa att reformarbetet
kan leda till att mgjligheterna for EU att
tillampa importrestriktioner — mot sub-
ventionerad eller dumpad import som
snedvrider konkurrensen — kommer att
begrénsas. Detta dr en fraga som maste
foljas mycket noggrant framéver.

Handelspolitik
och stalmarknad

Nya tullar?

Nir det géller EUs handelspolitik i
stort kan vidare ndmnas att det under
aret vickts tankar pa att infora sirskil-
da tullar mot varor fran linder som inte
har en milj6- och klimatlagstiftning
som motsvarar vad som géller i EU, s k
Border Tax Adjustment. Aven om en
sadan tull i teorin skulle innebédra att
konkurrensneutralitet i detta avseende
uppnas — dvs mellan inhemsk produk-
tion och import — pd EU-marknaden &r
sddana atgirder forenade med en risk
for “handelskrig”.

Antidumpning

Under den senare delen av aret har nig-
ra antidumpningsdrenden aktualiserat
det som giller stalindustrins tillgang pa
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| stalbranschen
ar vi 15 % kvinnor
— vi valkomnar fler!

Ann Sundstrom.
Produktutvecklingschef
for rorprodukter, Sandvik
Materials Technology.

insatsvaror. Som en foljd av klagomal
den 24 juli 2006 fran den europeiska
branschorganisationen Euroalliages be-
slutade kommissionen den 6 september
2006 att en antidumpningsundersdkning
ifrdga om importen av kiselmangan och
ferrokiselmangan med ursprung i Kina,
Kazakstan och Ukraina ska inledas.
Vidare inleddes den 30 november en
antidumpningsundersokning nér det gél-
ler importen av ferrokisel fran bl a Kina,
Kazakstan, Ryssland och Egypten. Det
ar dock positivt att de antidumpnings-
atgdrder som under en tid varit ikraft
mot import av ferromolybden fran Kina
efter begiran fran Eurofer har upphévts
tillfalligt under nio manader fr o m den
25 oktober, enligt beslut av kommis-
sionen. Dessutom har kommissionen pa
eget initiativ den 31 oktober beslutat att
inleda en fullstdndig interimsdversyn
av ndmnda antidumpningsétgird.

Frihandelsrundan

Arbete med den s k Doharundan inom
WTO har gétt mycket trogt under 2006.
For att komma vidare i arbetet med fri-
handelsrundan maste USA gora storre
nedskdrningar i det nationella stddet
till jordbruket, EU maste erbjuda storre
mojligheter till marknadstilltride for
jordbruksprodukter och u-linder som
Brasilien och Indien maste erbjuda
motsvarande marknadsOppningar nir
det géller industrivaror. Eftersom detta
inte kunnat forverkligas suspenderades
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frihandelsrundan den 27 juli. I takt med
pessimismen kring Doharundan har ak-
tiviteterna istéllet 6kat under aret nér det
géller regionala avtal. Som exempel kan
ndmnas att Japan arbetat for ett frihan-
delsavtal med Gulf-staterna, Australien
och Indien. Kina har férhandlat om ett
frihandelsavtal med ASEAN-ldnderna
och USA har undertecknat frihandels-
avtal med Chile och Peru. I slutet av
aret aterupptogs trots det besvirliga for-

Fig 1 Konsumtion av handelsfardigt stal
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Fig 4 Varldens rastalsproduktion
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Fig 7 Rostfritt stal — de tio storsta
producentlanderna 2006
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handlingsldget arbetet med Doharun-
dan, men i begriansad omfattning. Det
dr inte sannolikt att forhandlingar i full
skala kan paborjas forrdn betydande po-
sitionsfordndringar gjorts.

Stalkonsumtion

Efterfragan pa stal har fortsatt att oka
och detta var det attonde aret i rad som
en 6kning kunde noteras. I virlden 6kade
den samlade efterfragan pa handelsfér-
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Fig 5 Rastal — de tio storsta
producentlanderna 2006
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digt stal med ndrmare 9 % vilket motsva-
rar ndrmare 87 miljoner ton till drygt 1,1
miljarder ton. I Kina dkade efterfragan
pé handelsfardigt stal med 9 % till 356
miljoner ton. En tredjedel av den dkade
efterfragan ér hanforlig till Kina. I 6vrigt
okade efterfrdgan i EU med 11 % till 185
miljoner ton, i USA med drygt 12 % till
120 miljoner ton, i dvriga Asien med 2 %
till 239 miljoner ton och i évriga vérlden
med 11 % till 214 miljoner ton.

Fig 3 Rastalsproduktion
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Formatplat fardig for transport. SSAB Tunnplat, Borléange.

Produktionsutveckling

Den samlade produktionen av rastal i
vérlden 6kade under 2006 med 9 % eller
102 miljoner ton till rekordhdga 1.244
miljoner ton. Nér det giller produk-
tionsutvecklingen under aret domine-
ras bilden fortfarande av Kina dér pro-
duktionen av rastél ckade med knappt
19 % vilket motsvarar 67 miljoner ton
till sammanlagt 423 miljoner ton, dvs
drygt en tredjedel av vérldsproduktio-
nen. Nédrmare tva tredjedelar eller 74
miljoner ton av den samlade produk-
tionsdkningen i védrlden kan hérledas till
Kina och bara dkningen i sig motsvarar
i princip vad som tillverkas i Tyskland
och Frankrike tillsammans under ett
helt ar. Men produktionen dkade &ven i
andra delar av virlden.

I Indien mattades dock den hoga tak-
ten och produktionen 6kade med 8 %
eller 3 miljoner ton till 44 miljoner ton.
Niér det giller 6vriga Asien 6kade Japan
med 3 % till 116 miljoner ton, Sydkorea
med 1 % till 48 miljoner ton och Taiwan
med 7 % till 20 miljoner ton.

I EU okade rastalsproduktionen med
6 % eller 11 miljoner ton till 198 miljo-
ner ton. [ USA gjordes en produktions-
o6kning med 4 % till 98 miljoner ton.
Aven i den gamla Sovjetunionen dkade
produktionen med 6 % till 120 miljoner
ton. I Sydamerika var ddremot produk-
tionen ofdrdndrad med 45 miljoner ton.
Det kan foljaktligen konstateras att pro-
duktionsnivdn oOkat under &ret bland
flera betydande stalproducerande lan-

der och ddrmed har produktionen éter
anpassats till efterfragan.

Rostfritt stal

Produktionen av rostfritt stdl i vérlden
okade med 15 % jamfort med 2005 och
uppgick ddrmed till 28 miljoner ton. I de
allra flesta ldnder har produktionen dkat
under aret, sédrskilt i Kina dar 6kningen
var 43 %. Detta innebir att landet nu
gar om Japan och blir vérldens storsta
producent dven ifraga om rostfritt stél
med totalt 5,1 miljoner ton. I Japan var
6kningen bara 2 % vilket ger en samlad
produktion under aret pa drygt 4 miljoner
ton. I Sydkorea var produktionsékningen
marginell med 1 % till 2,3 miljoner ton.
I USA okade diaremot produktionen re-
jalt med 12 % till 2,5 miljoner ton. USA
gar nu forbi Sydkorea och blir virldens

Sverige

tredje storsta producent av rostfritt stal.
Produktionen i Indien 6kade med 14 %
till 2 miljoner ton vilket innebér att lan-
det behaller sin femteplats pé listan Gver
de tio storsta stalproducenterna i virlden.
Aven i EU gjordes — med vissa undantag
— betydande produktionsdkningar. Det
bor sérskilt ndmnas att Belgien okade
med hela 48 % vilket t o m &vertrédffar
den procentuella dkningen i Kina. Aven
i Finland gjordes en betydande 6kning
pa 16 %. Vidare kan ndmnas dkningar i
Spanien och Italien pé 12 respektive 14 %
ochi Tyskland pa 8 %. Déremot fortsatter
produktionen av rostfritt stal att minska i
Storbritannien och sérskilt Frankrike dér
neddragningen var 29 %.

Sverige

Till skillnad fran vad som géller for
ovriga EU minskade rastalsproduktio-
nen négot i Sverige. Totalt producerades
5,5 miljoner ton rastal vilket innebar en
minskning med 4,5 % jamfort med 2005.
Diremot kan konstateras att andelen le-
gerade stal fortsitter att 6ka och uppgar
nu till hela 64 % av den svenska pro-
duktionen, vilket ligger i linje med den
svenska nischstrategin. Vidare minskade
leveranserna av handelsféardigt stal ex-
klusive got och &mnen med 1,6 % till 4,8
miljoner ton, varav cirka 4 miljoner ton
gick till exportmarknaden. Virdet av den
samlade stalexporten inklusive d@mnen
uppgick till rekordhdga 56 miljarder kro-
nor och importen landade pa 33 miljarder
kronor. Exportvirdet av handelsfardigt
stél exklusive &mnen uppgick till knappt
54 miljarder kronor varav 24 miljarder
avser rostfritt stal, drygt 17 miljarder 6v-
rigt legerat stél och 11 miljarder olegerat
stdl. Exportandelen legerade stil upp-
gick foljaktligen till ndrmare 80 % miétt
i vérde.

Rastal, kton
Produktion
darav
Olegerat stal
Rostfritt stal
Annat legerat stal
Stal for gjutgods

Handelsfardigt stal, kton (exkl g6t och gjutna amnen)
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Under aret investerade den svenska stal-
industrin 3,25 miljarder kronor. Av detta
belopp utgjorde maskininvesteringarna
2,93 miljarder kronor och byggnadsin-
vesteringarna 0,33 miljarder kronor.

Sandvik Materials
Technology

For att tillgodose den 6kande efterfra-
gan frén olje- och gasindustrin utokades
kapaciteten for hoglegerade somlosa ror.
Investeringar genomfordes vid anldgg-
ningarna i Chomutov, Tjeckien, Arn-
prior, Canada, och i Sandviken. Om-
fattande investeringar pagéar dven inom
omradet ytteknologiprodukter. En kapa-
citetshdjande investering beslutades for
en anldggning for vakuumomsmaltning
av hoglegerade rostfria material och ti-
tanlegeringar till det medicinska- och
dentala segmentet.

I slutet av aret forvdrvades Metso
Powdermet, som dr vérldsledande pa
pulvermetallurgiska komponenter till-
verkade genom sa kallad hetisostatisk
pressning (HIP-teknologi) till néra
fardig form. Foretaget utvecklar och
levererar skrdddarsydda komponenter
i hoglegerade stal samt nickel- och ko-
boltlegeringar. Genom forvérvet kom-
mer Sandvik Materials Technology att
stiarka sin position inom de strategiskt
viktiga segmenten olja/gas, energi samt
medicinteknik. Metso Powdermet ger

Investeringar
och strukturutveckling

dven tillgdng till den kompletterande
kompetens som krdavs for att Sandvik
Materials Technology ska kunna ta en
betydande position nér det giller app-
likationsutveckling och komponenttill-
verkning av pulverbaserade produkter
pressade till ndra fardig form.
Produktomrédena Tube och Kanthal
har tillsammans tagit fram fenade ror i
ett nytt hoglegerat rormaterial, Kanthal
APMT, som har utvecklats pa pulver-
metallurgisk vdg. Fenade ror anvinds
framst vid tillverkning inom polymer-
industrin. Det nya materialet bidrar till
o6kad produktivitet for kunderna, tack
vare att det bland annat klarar mycket
hoga temperaturer i tillverkningspro-
cessen. Rorens inre fenor ger ocksé for-
bittrad varmedverforing och flera fen-
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Anneli Holm.
Operator, Haldex
Garphyttan.

dimensioner har tagits fram for att passa
kundernas olika ugnsdesign.
Produktomrédde Kanthal har intro-
ducerat ett nytt virmeelement, Kanthal
Super ER, som bland annat kan anvin-
das vid virmebehandling (eller sa kallad
sintring) av pulvermetallurgiska och ke-
ramiska material. Tillimpningsomraden
for sddana virmebehandlingsprocesser
aterfinns framforallt inom komponent-
tillverkning till bil- och elektronikindu-
strin. En unik egenskap ar att virmeele-
mentet omvéxlande klarar bade syrerika
och syrefattiga ugnsatmosférer.
Kanthal har dven introducerat ett
gaseldat virmesystem for industriugnar,
Ecothal, vilket kombinerar extremt hog
effektivitet med mycket laga utslapp av
vixthusgaser. Virmesystemet ger kun-
der inom véirmebehandlingsindustrin
mojlighet att hoja produktiviteten och
samtidigt minska sin miljopaverkan.
Under namnet Sandvik Bioline mark-
nadsfors och séljs olika avancerade
material och produkter till den medi-
cintekniska industrin, bland annat for
tillverkning av implantat och kirurgis-
ka och dentala instrument. Kraven ar
hoga pa materialegenskaper som bio-
kompatibilitet, renhet och palitlighet. 1
slutet av aret introducerades titanstang
for anvdndning inom detta krdvande
segment.
Rotoform &ar Sandviks patenterade
teknik for pastillering. Den senaste mo-
dellen i Rotoformfamiljen, Rotoform
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HS, fick under éret ett kommersiellt
genombrott for pastillering av svavel.
Kunderna kan 6ka sin produktivitet med
50 procent och tva omfattande order bo-
kades under aret till stora svavelprojekt
i Indien och Bahrain.

SSAB Tunnplat

Produktionen av extra och ultra hoghall-
fasta stal 6kade med 36 procent jAmfort
med foregédende ar vilket innebér att de
avancerade hoghallfasta stalen svarar
for mer 4n en fjardedel av den samlade
produktionen.

Investeringarna under 2006 i bade
Luleé och Borldnge syftade till att for-
stirka bolagets nischstrategi. Fler av de
hoghéllfasta stalimnena kommer att till-
verkas i Lulea istdllet for i Oxeldsund.

LD-stalverket i Lulea fick ett nytt
automatiskt legeringssystem for okad
effektivitet, béttre arbetsmiljo och hojd
kvalitet. Kontrollrummet for CAS-OB
(efterbehandlingsprocess) renoverades
med nytt styrsystem och ett nytt lege-
ringssystem som tas i drift i borjan av
2007.

Utbyggnaden av &dmneshallen med
nya avsvalningshuvar, lastning av hela
tagsdtt under tak, effektivare hantering
samt ny travers paborjades.

I Borlénge har ett trearigt investerings-
projekt i kallvalsverket (tandemverket)
slutforts. Nya styr- och reglersystem och
andra insatser leder till att verket klarar
annu snévare tjocklekstoleranser samti-
digt som processen gér fortare. Den sista
atgdrden var att bygga in hela verket, vil-
ket dr en positiv arbetsmiljoatgird som
hindrar dimma fran oljeemulsionen och
minskar bullret. Ett stort projekt pabor-
jades i varmvalsverket dér en ny haspel
byggs for att klara av de allt starkare sta-
len. Den nya haspeln dr klar sommaren
2008.

SSAB Tunnplat erbjéd en dnnu star-
kare varmvalsad tunnplat i den nya pro-
dukten Domex 900. Trots hog hallfast-

Investeringar i svensk stalindustri
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Vid omstéllningen av Masugn 2 byttes manteln, det gamla kylsystemet med kyllador
byttes ut mot ”staves” (kylplattor) och ugnens profil andrades. SSAB Oxel6sund.

het lyckas man forena god formbarhet
och svetsbarhet i ett stdl som hjélper
kunderna att minska vikten ytterligare
i sina produkter, fraimst inom omrédet
tunga transporter.

SSAB Oxelosund

For att kunna 6ka produktionen av kylda
stél beslutade bolaget att investera 225
miljoner kronor till en ny sekundidrme-
tallurgianldggning i stalverket. Utdver
en kraftig 6kning av efterbehandlings-
kapacitet av det flytande stalet forvén-
tas en forbattring av &mnenas egenska-
per, vilket mojliggor en starkare tillvaxt
av foretagets nisch produkter.

Vidare beslutades att investera 100
miljoner kronor till en granuleringsan-
laggning for rajarn och stal, som moj-
liggor aretrunt drift av masugnarna fran
och med 2008. Stalgranuler ar en efter-
traktad produkt som kylskrot i staltill-
verkningen.

Masugn 2 stélldes om under som-
maren 2006. Vid omstdllningen byttes
manteln, det gamla kylsystemet med
kyllador byttes ut mot “staves” (kylplat-
tor) och ugnens profil &ndrades. Den nya
ugnen har en planerad kampanjlangd pa
15 &r och ska koras kontinuerligt utan
langre sommarstopp. Investeringen upp-
gick till 175 miljoner kronor.

Ett platcenter i Kina byggs for 75 mil-
joner kronor och berdknas vara i drift
hésten 2007.

Outokumpu

Forsdljningen av rostfria specialstél
fortsatte att 6ka under 2006 och sedan
2005 har forsdljningen 0kat med &ver
50 procent. Avesta Works rostfria spe-
cialstdl omfattar hoghéllfasta, virme-
besténdiga och duplexa stal. Sarskilt ef-
tertraktat dr det nya duplexa stalet LDX
2101. Stalet anvénds till avsaltningsan-
laggningar, sparvagnar, filterhus, ror,
lagringstankar, tryckkérl, dammluckor
och gangbroar. Outokumpu &r ensam
om att tillverka detta och har ddrmed
befést sin position som vérldsledande pa
hoghéllfasta duplexa rostfria stal.

Under éret investerade Outokumpu
150 miljoner kronor i stdlverket och
varmbandverket i Avesta. Investeringen
omfattar nya kokiller och bojzoner till
stranggjutverket och ny utrustning for
glodskalsrensning i1 varmbandverket.
Ytterligare 60 miljoner kronor bevil-
jades for att bygga om betstrackan i
glodgnings- och betningslinjen.

I september invigdes den nya termi-
nalen i Avesta. Investeringen ar pa 90
miljoner kronor och omfattar ett nytt
bandlager, ett platlager och en contai-
nerlastningshall.

Under hosten uppréttade Avesta Works
tillsammans med Outokumpus kvarto-
platsenhet i Degerfors ett nytt lager i
Shanghai, Kina. Syftet &r att 6ka forsilj-
ningen av rostfria specialstal i Kina.

Outokumpus affarsenhet Hot Rolled
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Plate, ddr Degerfors &dr den storsta
produktionsanldggningen, &r virldens
storste tillverkare av rostfri varmvalsad
grovplat. Orderingangen var mycket
hég under 2006 pd grund av hdégkon-
junkturen for hela den internationella
rostfria stalindustrin. Aven stora fram-
gangar inom specifika marknadsseg-
ment som olja och gas samt avsaltnings-
anldggningar bidrog till 6kade volymer.
Produktionstakten i Degerfors &r cirka
105.000 ton per ar.

Inom divisionen Thin Strip pagér en
investering i Kloster som kommer att bli
klar under véren 2007 och innebér att
produktionskapaciteten okar fran 20.000
ton till 45.000 ton och m&jliggoér produk-
tion av tunnare och bredare produkter.

Outokumpu Stainless Tubular Pro-
ducts (OSTP) genomforde under éret en
6versyn av strukturen och investerings-
behoven med féljande resultat. Enheten
i Nyby ska investera dtta miljoner euro i
en andra hogteknologisk LAP-linje (La-
ser-Annealing-Pickling). Investeringen
ger mojlighet till en kostnadseffektiv
processrorstillverkning fran band till
forpackade rorbuntar i en enda integre-
rad linje som samtidigt minskar miljo-
belastningen. Darmed okar effektivite-
ten dven i den forsta LAP-linjen. LAP 2
berdknas vara i drift under tredje kvar-
talet 2008.

Tvé linjer for virmevéxlarror flyttas
fran Fagersta till Nyby sommaren 2007
och tillsammans med den nya LAP-lin-
jen Okar Nybyenhetens kapacitet med
cirka 50 procent. Enheten i Fagersta,
som dr specialiserad i virmevixlar- och
hygienrdr och sysselsétter 144 perso-
ner, berdknas stinga under andra halv-
aret 2007. For hygienrorstillverkningens
framtid 6vervégs olika alternativ.

Produktionen av processror med stor
ytterdiameter koncentreras till Storfors,
vilket innebdr att en linje for tillverk-

g
-

]

Rokgasrening vid Ovako i Hofors.

ning av processrdr med diameter upp
till 400 mm fran band flyttas frdn Nyby
till Storfors. All verksamhet i Nyby kan
didrmed koncentreras till ett rorverk.

Boxholm Stal

Foretaget dr Nordens storsta tillverkare
och lagerhallare av kalldraget stangstal.
De senaste dren har foretaget inves-
terat i forbéttrade materialfloden samt i
6kad manufakturkapningskapacitet. Ett
agentavtal har tecknats med en tillver-
kare av kalldragna specialprofiler. Box-
holm Stal kan darfor erbjuda de svenska
och norska marknaderna mycket kom-
plicerade stangprofiler. Profilerna mins-
kar behovet av skidrande bearbetning.

Erasteel Kloster

Erasteel Kloster fortsdtter att satsa pa
utveckling inom pulveromréadet, bland
annat genom investering i foretagets pi-
lotanldggning for gasatomisering. An-

Intrimning av ny slittlinje med operatérerna Magnus Wikstrém och Lars Vikstrém vid
Outokumpu, Thin Strip Kloster i Langshyttan.
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laggningen &dr ur utvecklingssynpunkt
intressant for samtliga pulverenheter
inom koncernen Eramet. Aven en fort-
satt effektiv och flexibel forskning moj-
liggdrs samt framtida forsiljning.

Kapacitet i ljusbagsugnen i Sdderfors
frigjordes, vilket skapar forutsittningar
for utveckling av teknik och affdrer
inom milj6- och &tervinningsomradet
dir omsméltning av glodskal hittills va-
rit dominerande.

Sammanslagningen av Erasteels oli-
ka lager och flytt till ett centrallager for
Europa i Chalon-sur-Sadne ger forbatt-
rad leveranssékerhet och tillgéinglighet
for lagerlagda produkter samtidigt som
kapitalrationalisering uppnas.

Ovako

Ovakos édgare Rautaruukki, SKF och
Wartsild salde i november 2006 de opera-
tiva bolagen som ingick i Oy Ovako Ab.
Europas ledande tillverkare av langa
specialstélprodukter koptes av Hom-
bergh Holdings, WP de Pundert Ventu-
res och Pampus Industrie Beteiligung-
en. De tvad forstnimnda &r hollindska
holdingbolag som har verksamhet inom
betong- och stalindustrierna samt ener-
gibranschen. Pampus Industrie Beteili-
gungen &r frdmst verksamt inom stal-
branschen i Tyskland.

Det "nya” stalbolaget Ovako har under
sitt forsta ar beslutat om investeringar
for over 500 miljoner kronor. Med in-
vesteringsprogrammen, som omfattar
koncernens fyra divisioner, kommer
Ovako att hoja forddlingsgraden och
stiarka konkurrenskraften.

Miljoinvestering i rokgasfilter inom
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Bar divisionen i1 Hofors stélverk for 70
miljoner kronor slutférdes under aret.

Tube & Ring divisionen inledde en
modernisering av sin sdmldsa rorpro-
duktion i Hofors fér 80 miljoner kro-
nor. Moderniseringen berdknas vara
klar 2008 och gor det mojligt for Ovako
att producera somldsa varmvalsade ror
med en ytterdiameter upp till 255 mm
och okad viggtjocklek.

Ramnas Bruk

Produktionen av kétting Okade med
imponerande 97 procent jaimfort med
2005, dvs fran 4.750 ton till 9.370 ton
2006. Samtidigt 6kade de anstdllda fran
55 till 85 medarbetare. Hela produktio-
nen exporterades och de storsta leveran-
serna gick till Mexikanska gulfen, Kina,
Australien, Vistafrika och Norge.

All anvédndbar utrustning i den av-
vecklade Ljusnefabriken finns i Ramnés
och ar klar for installation, vilket kom-
mer att ge goda mojligheter till dkad
produktivitet och flexibilitet.

Under aret installerades utrustning
for automatisk magnetisering av kit-
ting for att anvdndas i den magnetiska
sprickprovskontrollen. Installation av
en varmsliputrustning paborjades i det
ena smidesaggregatet.

Uddeholm Tooling

Uddeholm Tooling gjorde under 2006
flera miljéinvesteringar i anldggningen i
Hagfors i form av effektivisering av vat-
tenreningen och i ny utrustning for att
ytterligare sénka energiforbrukningen.

Ovriga investeringar gjordes for att
oka bearbetningskapaciteten for cirka
40 miljoner kronor, och for att ytterli-

Uddeholm Unimax, ett nytt stal féor form-
ning av plastdetaljer, langa serier i slitande
plastmaterial, men som ocksa visat sig an-
vandbart inom savaél kallbearbetning som
varmbearbetning.

Haldex Garphyttan Wire invigde sin nya fabrik i Kina i oktober 2006.

gare stirka forsknings- och utvecklings-
verkstaden med investeringar i form av
ny provnings- och analysutrustning.

Anldggning for sprayformade stél
som flyttats frdn Kopenhamn till Hag-
fors togs i drift under hdsten 2006. Ef-
terfragan pa sprayformade verktygsstél
inom vissa specifika produktsegment
okade. Uddeholm Tooling dr dérmed
den enda verktygsstalstillverkaren som
kan erbjuda sprayformade verktygsstal.

Nya produkter for aret var bl a Udde-
holm Unimax, for formning av plastde-
taljer, langa serier i slitande plastmate-
rial, och Uddeholm Granshot, utgangs-
material for gjutning i négra vanliga
verktygsstal med inriktning mot karos-
seriverktyg for bilindustrin.

Hoéganas

Under 2006 har Hoganis upplevt cirka
tio procents 6kning av levererade voly-
mer. Genom att fortsatt inféra process-
forbattringar har kapacitetsinvestering-
ar kunnat skjutas pa framtiden.

I Halmstad investerades 1 forbéttrad
rokgasrening och beslutades om en ny
insdttartravers.

Investeringen for utnyttjande av spill-
viarme i rokgaser, for leverans av fjérr-
viarme till Hogands kommun, slutférdes
under &ret.

I USA togs en ny glodgningsugn i
drift for rostfria pulver, i Indien investe-
rades i en ny blandningsanldggning samt
i modernisering av glédgningsugnar,
och i Brasilien avyttrades aluminium-
pulververksamheten.
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Ruukki

Under 2006 avyttrades slutgiltigt till-
verkningen av ldnga stélprodukter som
lag utanfor kédrnverksamheten. Rau-
taruukki silde sin nordiska armerings-
stdlverksamhet till BT Norway och sin
andel i Ovako. Armeringsstélverksam-
heten ingick i divisionen Ruukki Metals
med bl a bolag som var specialiserade
pa vidarefordadling och distribution av
armeringsstél, sasom Fundia Armering
i Sverige.

Haldex Garphyttan Wire

Haldex Garphyttan Wires nya fabrik i
Suzhou, vdster om Shanghai, invigdes i
oktober 2006.

En 60-miljoners investering som po-
sitionerar Haldex pa framtidens storsta
fordonsmarknad och utgér en plattform
for expansion i Asien.

Scana Steel

Aven 2006 var ett starkt r for Scana
Steel som i huvudsak befinner sig inom
smidesomradet déir efterfragan varit
fortsatt mycket god. De huvudsegment
som Scana Steel verkar inom — Marin,
Offshore och Energi — har alla tre haft
en god utveckling. Den goda utveck-
lingen globalt innebar att efterfragan pa
tyngre stalkomponenter sisom axlar till
fartyg och kraftturbiner samt produkter
inom offshoreomradet var fortsatt god.




Jernkontorets verksamhet inom forsk-
ning och utbildning omfattar den gemen-
samma nordiska stalforskningen och
samordningen av EU-fragor inom forsk-
ningsomradet. Man ansvarar dven for
den langsiktiga kompetensforsorjningen
till frimst materialteknisk utbildning.

Europeisk kol- och
stalforskning

Inom Kol- och stalforskningsfonden
(RFCS) fick Sverige éterigen god utdel-
ning for de projektférslag som inldm-
nades i september 2006. Enligt prelimi-
nira beslut kommer svenska projekt att
erhalla cirka 30 miljoner kronor, vilket
utgdr omkring étta procent av de medel
som stér till buds.

Gemensam nordisk
stalforskning

Jernkontoret bedriver ett omfattande ge-
mensamt nordiskt samarbete for forsk-
ning och utveckling.

De branschsamtal som forts mellan
regeringen och bl a stalbranschen resul-
terade i ett nytt stalforskningsprogram,
som beviljades av regeringen i slutet av
juni 2006. Det 16per under sex ar, med
borjan 2007 och avslutas i slutet av 2012.
Forskningsprogrammet samfinansieras
av VINNOVA och stalindustrin med
hilften vardera. Totalt uppgar finansie-
ringen till 120 plus 120 miljoner kronor
(240 miljoner kronor).

Medel till ett nytt Energiforsknings-

Forskning
och utbildning

program beviljades av Energimyndighe-
ten under senhdsten 2006. Det 16per
under fyra &r med borjan 2007 och fi-
nansieras med 62 miljoner kronor fran
Energimyndigheten och 162 miljoner
kronor fran stalforetagen (224 miljoner
kronor).

Jernkontorets samlade forsknings-
budget 2006 uppgick till cirka 68 miljo-
ner kronor, vilket framgér av figur 1. Av
dessa utgjordes 52 procent av kontanter,
dvs kontantinsatser frdn Jernkontoret
och medlemsféretagen, samt forsk-
ningsanslag frén staten och forsknings-
stiftelser, och resten av stalforetagens
naturainsatser. Under 2006 var forsk-
ningsbudgeten av mindre omfattning dn
tidigare &r, eftersom det s k Metallurgi-
paketet avslutades i borjan av 2006 och
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Carina Andersson.
Vd, Ramnas Bruk.

Stalforskningsprogrammet samt Energi-
forskningsprogrammet startas forst un-
der 2007.

Triple Steelix

Triple Steelix dr ett s k innovations-
system med aktorer fran néringsliv,
forskning och politik inom framst Berg-
slagen. Syftet &r att dstadkomma okad
ekonomisk tillvdxt genom att skapa nya
produkter och tjénster inom stal- och
verkstadsomrédena.

De tre verksamhetsomradena Tunn-
plat, Rostfritt och Skdrande har utdkats
med ett fjarde, Tjénster och Service. Un-
der temat Framsyn belystes fragor som
har sidrskild betydelse for stalindustrins
utveckling i Bergslagen. Triple Steelix
omsatte under 2006 cirka 20 miljoner
kronor.

Kompetensforsorjning
Jernkontoret och svensk stélindustri har
sedan lang tid tillbaka aktivt stdttat den
materialtekniska utbildningen i landet.
Insatserna har varit inriktade mot mate-
rialdesign (180 p) vid Kungliga Teknis-
ka hogskolan (KTH) och vid Hogskolan
Dalarna (HDa) samt kemiteknisk design
(180 p) vid Lulea tekniska universitet
(LTU).

Huvuddelen av insatserna har varit
fokuserade pd KTH/HDa vilket lett till
att soktrycket och utexaminationen va-
sentligt forbdttrats jamfort med situa-
tionen under 1990-talet, se figur 2.
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Materialdesignutbildningens kompe-
tensinriktning for bearbetningsteknik
bedrivs sedan &r 2003 vid HDa i Bor-
lange. Under aren 2005-2006 har totalt
25 civilingenjorer utexaminerats vid
HDa, varav 24 arbetar inom stéalforeta-
gen i Bergslagen och en anstéllts som

doktorand vid Chalmers i dmnet ski-
rande bearbetning.

Nationella forskarskolan

Forskarskolan i bearbetningsteknik ar
en foretagsforskarskola som bygger pé
samverkan mellan KK-stiftelsen, &tta

Vatkemiskt laboratorium pa SSAB Tunnplat i Lulea.

Figur 1 Forskningsverksamhetens omfattning

MSEK, 2006 ars priser
180

foretag, Jernkontoret, HDa, KTH och
LTU. Forskarskolan ar forlagd till HDa
i Borldnge. Under 2006 var nio dokto-
rander aktiva varav fem dr kvinnor. Den
forsta licentiatexamen avlades i septem-
ber 2005 och ytterligare tre licentiatexa-
mina avlades under 2006.

Figur 2 Utbildning i Materialdesign (Materialteknik) vid KTH och HDa
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Bland Jernkontorets centrala uppgifter
aterfinns stodet till medlemsforetagens
langsiktiga kompetensforsorjning. Det
sker genom profilerings- och rekryte-
ringsarbete som gar ut pa att 6ka kun-
skaperna om stalet, foretagen och re-
levanta hogskoleutbildningar bland de
viktiga malgrupperna: ungdomar, larare
och foréldrar.

Gymnasiekampanj

Varvinterns rekryteringsinsats riktades
traditionsenligt mot gymnasiernas av-
gangsklasser i naturvetenskap och tek-
nik. Jernkontorets stipendier i framfor-
allt materialdesign stdlldes i fokus for
att locka sd manga ungdomar och for-
dldrar som mojligt att fa kunskaper om

Rekryteringsbroschyr som delades ut till
16.000 gymnasieelever.

Profilering
och rekrytering

de framgangsrika stalforetagen, den
anvédndbara civilingenjérsutbildningen
samt de spannande arbetsuppgifterna.
Kampanjen bestod av direktreklam
med bl a FerrumCity till drygt 16.000
gymnasieelever, medverkan i Studentums
road-show pa skolor och méssor, broschy-
rer, annonser och TV-reklam i Givle/Da-
larna, Varmland, Vastmanland, Uppland
och Stockholm. Ett nytt anslag i direktre-
klamen provades, dé en tredjedel av gym-
nasieeleverna fick ett exklusivare infor-
mationsmaterial om materialdesign och
olika materials betydelse i samhillet.
Utvecklingen av en ny webbplats,
www.materialdesign.se, paborjades med
utformning kopplad till det exklusivare
utskicket. Till webbplatsen hoér dven en
ny film for att marknadsféra material-
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Johanna Hallén.
Stalverksarbetare,
Scana Steel Bjérneborg.

designprogrammet som producerades
under andra halvéaret med premiir i ja-
nuari 2007.

Tillsammans med SSAB, LKAB, Bo-
liden och Billerud gav Jernkontoret dven
detta ar stod at Luled tekniska universi-
tets 0kade profilering mot blivande stu-
denter fran Norrbotten vid programmet
kemiteknisk design.

Nationalatlas och
Bergwerkslexicon

Den bergshistoriska forskningen &r
inte oviktig i profileringssammanhang.
Jernkontorets stora nationalatlasprojekt
med arbetstiteln Bergsbruk, stél- och
metallproduktion inleddes under aret.
For fem miljoner kronor har Jernkonto-
ret bestéllt en nationalatlas hos Sveriges
Nationalatlas inom Lantmaéteriverket.
Omkring 35 forfattare arbetar med at-
lasen som till tva tredjedelar kommer
att bestd av kartor och andra illustra-
tioner. Atlasen kommer att spanna dver
cirka 4.500 ar. Boken berdknas komma
ut hosten 2009 och dé bade i en svensk
och i en engelsk version samt dven i en
webbversion pa Internet.

Jernkontorets bibliotek gjorde Sven
Rinmans Bergwerkslexicon tillgdngligt
pa Internet. Bergwerkslexicon ar ett om-
fattande uppslagsverk i tva delar pa sam-
manlagt 2.370 sidor. Lexikonet utkom
1788—1789 och skrevs av bergsveten-
skapsmannen Sven Rinman (1720-1792)
som ofta har kallats — den svenska bergs-
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hanteringens fader. Betrédffande 1700-ta-
lets kemi- och bergsvetenskap ar lexiko-
net en utomordentlig kélla for historiker.
For att det ska vara lattillgangligt for all-
ménhet och forskare, har Jernkontoret
valt att publicera verket i sin helhet pa
Internet, se www.jernkontoret.se. Teknis-
ka museet utnimnde Bergwerkslexicon
till manadens bok i maj 2006.

\TERIAL
XSIGN

Brinelldagarna

Brinelldagarna pd KTH vénde sig for
tredje aret i rad till elever och ldrare i
arskurs tva vid gymnasiets naturveten-
skapliga och tekniska program. Syftet
ar att locka till studier i materialdesign
vid KTH eller Hogskolan Dalarna och
dagarna ar ett led i en langsiktig sats-
ning for att 6ka kunskapen om materi-
alteknikens betydelse i morgondagens
samhélle. Lararna ges av KTHs lararkar
en specialutformad fortbildning som de

¥ __I

kan utnyttja i sina klasser. Sammanlagt
deltog 159 elever och 64 larare fran 88
skolor.

Tjejkampanjen Stalbucklan

Stalbucklan &r en ny arlig turnering i is-
hockey for flickor i &ldrarna 1416 éar.
Turneringen sponsras av den svenska
stélindustrin genom Jernkontoret. Syf-
tet dr att Oka teknikintresset hos flickor,
att visa att branschen vélkomnar fler
kvinnor till stalféretagen och att indi-
rekt stodja flickhockeyn. Den 17-19
mars samlades 160 flickor frén Kristi-

anstad 1 soder till Pajala i norr pa Stora
Mossens IP i Stockholm for att géra upp
om Stélbucklan 2006, som visade sig bli
en av de storsta ishockeyturneringarna i
Sverige for flickor. AIK fran Solna tog
hem segern genom att besegra Luled HF
Team Norr med 3—1 i finalen. Forstapris
var en “buckla” i rostfritt stal och ett
stipendium om 9.000 kronor, andra och
tredje pris var tva stipendier om 7.000
respektive 5.000 kronor. Stipendierna
ska anvéndas for utbildning av trdnare
eller ledare i syfte att utveckla flickis-
hockeyn inom féreningarna.




Energi- och milj6fragorna dkar standigt
i betydelse for stalindustrin. Energi &r
en av de viktigaste produktionsfaktorer-
na och tillgdngen till energi i rétt form
och till konkurrenskraftigt pris ar en
huvudfraga for foretagens langsiktiga
overlevnad. Miljolagstiftningen initie-
ras idag huvudsakligen inom EU, vilket
kraver ett aktivt engagemang fran indu-
strin for att regelverken ska bli hanter-
bara och konkurrensneutrala. Viktiga
fragor under 2006 var bl a utslédppshan-
del, elpriser, avfall, vattenfragor och ke-
mikalieférordningen REACH.

Energi och elcertifikat
Stalindustrin har energikravande proces-
ser som sker vid hog temperatur. Detta
kréaver tillgang till hogvérdiga energiba-
rare sdsom kol- och oljeprodukter, gas
och elkraft. Figurerna 1-3 visar ener-
gianvidndningen totalt och uppdelat pa
vissa processteg.

Den svenska basindustrin har under
lang tid varit djupt oroad Over att den

Fig 1 Total anvandning av olja och gas
inom svensk stalindustri
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svenska elproduktionen varit otillrick-
lig. En rejilt utbyggd elproduktion skul-
le trygga basindustrins och samhillets
tillgang till el till konkurrenskraftigt
pris.

Jernkontoret har arbetat for en for-
andring av det nya regelverket for elcer-
tifikat som géller till 2030. Till det hor

Fig 2 Anvandning av energi och processkol
inom svensk stalindustri
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| stalbranschen
ar vi 15 % kvinnor
— vi valkomnar fler!

Maria Hellstrom.
Driftingenjor,
Ovako i Héllefors.

dven ett forslag att elproduktion baserad
pa restenergi ocksa ska bli certifikatbe-
réttigad.

Utslappshandel

Utslappshandeln med koldioxid har pa-
gatt i tva ar. Under den forsta perioden,
2005-2007, tilldelades stédlindustrin
7,2 miljoner ton utsldppsritter per ar.
Tilldelningen 4r lika stor varje ar trots
att en arlig 6kning av stalproduktionen
forutsétts. Under forsta aret anvinde
foretagen 88 procent av tilldelningen. I
stalverken ingar koksverk, rdjarns- och
réastalstillverkning t o m gjutning samt
storre pannor. Under den kommande
perioden 2008-2012 kommer dven ug-
nar for virmning och virmebehandling
att inga.

Péa Europaniva pagar diskussioner om
hur handelssystemet ska utformas efter
2012. Stalindustrin férordar ett system
baserat pa riktmérken som premierar
koldioxideffektiva anldggningar och
inte bromsar produktionsutvecklingen.

Fig 3 Anvandningen av processkol och
energi vid svenska stalverk 2005
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Detta har till viss del redan anammats
i det svenska regelverket for nasta han-
delsperiod.

Den del av stalproduktionen i ldnder
som har ataganden enligt Kyotoproto-
kollet minskar successivt och uppgick till
endast 33 procent av 2006 ars vérldspro-
duktion.

Avfall och utslapp

En revidering av ramdirektivet for avfall
pagar med syfte att modernisera lagstift-
ningen och dka tydligheten nér det géller
vad som blir ett avfall och nir det upphor
att vara avfall. Detta dr ett mycket vik-
tigt omrade for stalindustrin som paral-
lellt med stalproduktionen ocksé produ-
cerar stora mdngder andra material som t
ex slagg. Jernkontoret har formulerat en
standpunkt for hur branschen ska han-
tera dessa fragor i framtiden. Syftet ar
att paverka myndigheter och intressen-

Fig 4 Varldens rastalsproduktion
Andelar i forhallande till Kyotoavtalet

W Produktion i lander utan ataganden
W Produktion i lander med ataganden
varav i EU-25

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Fig 5 Den svenska stalskrotbalansen
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ter sa att lagstiftning och andra riktlinjer
underléttar anvdndningen av branschens
biprodukter.

Aven en av branschens viktigaste ra-
varor, stalskrot, ber6rs av avfallsdirekti-
vet eftersom det dn sd linge betraktas
somavfallenligtlagstiftningen. Anvénd-
ningen av stéalskrot i Sverige framgar av
figur 5.

Jernkontoret har 6kat sina aktiviteter
nér det géller vattenfragorna. Implemen-
teringen av ramdirektivet for vatten ar
aktuellt och likasa det forslag pa miljo-

kvalitetsnormer for bl a vissa metaller
som har presenterats. Foretagen ar akti-
va via respektive vattenvardsférbund och
vattenmyndigheternas vattenrad samt
referensgrupper.

Samtliga svenska jarn- och stalverk
har genomf6rt métningar av bl a dioxin
i rokgaserna. Resultaten visar att ver-
kens samlade luftutslapp pé arsbasis kan
skattas till 3—5 g dioxiner, vilket stim-
mer vil med tidigare gjorda undersok-
ningar samt att halterna i slagg och stoft
ar mycket laga.

Miljostation for provtagning av luft. SSAB Oxel6sund.

Silverbagaren

Jernkontorets silverbdgare har tilldelats
direktér Anders Ullberg. Han har som
fullméktiges ordforande visat ett insikts-
fullt ledarskap som starkt bidragit till att
Jernkontorets verksamhet har struktu-
rerats och fokuserats pa dess viktigaste
verksamheter, nimligen lobbying, forsk-
ning och kompetensforsorjning.

Anders Ullberg har personligen enga-
gerat sig i den viktiga lobbyingverksam-

heten och deltog vid méten med betydel-
sefulla politiker och i debatter rérande
Sveriges energipolitik inom ramen for
samarbetet mellan Skogen, Kemin, Gru-
vorna och Stélet (SKGS).

Anders Ullberg var ordférande i
Jernkontorets fullméktige 2001-2006
och utgjorde ett mycket vardefullt stod
for hela Jernkontorets verksamhet och
dess ledning.
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Susanne Akerberg.
Operator, Haldex Garphyttan.
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Elisabet Svardstrom.
Kundserviceingenjor,
SSAB Tunnplat i Borlénge.
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Susanne Lejon.
Produktspecialist,
medicinsk trad, Sandvik
Materials Technology.
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RESULTATRAKNING
I
Belopp i tusen kronor

VERKSAMHETENS INTAKTER

Forskningens intékter

Avgifter fran deltagande féretag, anslag fran svenska staten, anslag fran EU mm
Serviceavgifter

Hyresintdkter och 6vriga rorelseintédkter

Summa verksamhetens intakter

VERKSAMHETENS KOSTNADER
Forskningens direkta kostnader
Forskning och utbildning

Energi och miljo

Handelspolitik

Information

Ledning och administration
Kontorsfastigheten

Summa verksamhetens kostnader

RESULTAT FRAN FINANSIELLA POSTER
BIDRAGSVERKSAMHETEN

BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT

ARETS RESULTAT

BALANSRAKNING
I
Belopp i tusen kronor

TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar 429 853 413771

Omsittningstillgangar 32034 30712

SUMMA TILLGANGAR 461 887 444 483

EGET KAPITAL OCH SKULDER
Eget kapital 336 261 322 290
Skulder 125 626 122 193

SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 461 887 444 483
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STIFTELSER FORVALTADE AV JERNKONTORET

Jernkontoret administrerar och for-
valtar nedanstaende stiftelser for
vilka fondutskottet inom fullméktige
redovisar verksamheten till Bruks-
societeten.

Utdelningar fran samtliga stiftel-
ser beslutas av fullmiktiges arbets-
utskott med undantag av Stiftelsen
Bruksdisponenten Sixten Wohlfarts
Minne, Lowenskoldska fonden och
Gerhard von Hofstens Stiftelse for
Metallurgisk Forskning, som har
egna styrelser.

Stiftelserna lamnar bidrag och
stipendier till forskning, utveckling,
utbildning och studieresor enligt de
sarskilda bestammelser som galler
for varje stiftelse och baserade pa
enskilda ansékningar.

Stiftelsernas samlade egna kapi-
tal till marknadsvarde uppgick den
31 december 2006 till 52,1 miljoner
kronor. Under aret utdelades sam-
manlagt 1,5 miljoner kronor. Fér mer
information; se www.jernkontoret.se
under STALINDUSTRIN.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 1
For framjande och bekostande av svensk
bergshistorisk forskning.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 2
For framjande av metallurgisk eller metal-
lografisk forskning.

Stiftelsen De Geerska fonden

For jarnhanteringens utveckling sarskilt
fértjanta unga ingenjorer eller pa annat
satt for jarnhanteringens utveckling spe-
ciellt gagnande och nyttigt satt.

Stiftelsen Axel Ax:son Johnsons
forskningsfond

For att mojliggdéra I6sningen av for jarn-
hanteringen viktiga problem till fromma
for vart land och for hanteringens vidare
utveckling.

Stiftelsen Overingenjoren Gustaf
Janssons Jernkontorsfond

For rese- och studiestipendier at unga
ingenjorer, vilka onskar till gagn for den
svenska jarnhanteringen forkovra sinainsik-
ter om hanteringens praktiska utdvning.

ST B f (Rl

JERH KONTORET
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Stiftelsen Skandinaviska Malm-
och Metalls forsknings- och
utvecklingsfond

For studieresor som har anknytning till
Jernkontorets gemensamma forsknings-
verksamhet.

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts Minne

For framjande av den verksamhet for ut-
bildning och undervisning i bergsveten-
skapliga amnen som bedrivs vid Bergs-
skolan i Filipstad.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond
For studerande vid KTH, Bergsskolan i
Filipstad och Rudbecksskolan i Orebro.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders understéds-
fond

For bidrag till anstéllda och f d anstallda
vid AB Bofors anlaggningar eller deras
anhoriga, boende i Karlskoga.

Stiftelsen Jernkontorsfonden for
bergsvetenskaplig forskning

For att frAmja forskningsverksamheten vid
KTH, i férsta hand inom de bergsveten-
skapliga omradena.

Stiftelsen Wilhelm Ekmans fond
for bergshistorisk forskning

For att stédja bergshistorisk forskning
avseende huvudsakligen tiden efter ar
1600.

Stiftelsen Léwenskoldska fonden
For studerande fran Kopparbergs, Vast-
manlands, Orebro, Gavleborgs och Varm-
lands lan som bedriver studier med bergs-
vetenskaplig inriktning vid Bergsskolan,
Lulea tekniska universitet och materialde-
signprogrammet vid KTH.

Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning

For att framja utbildning och undervis-
ning samt vetenskaplig forskning inom
processmetallurgi pa stal- och metallom-
radet samt allman metallforskning avse-
ende bl a material och processer.
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JERNKONTORETS ORGANISATION
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Fullméktiges ordférande
Olof Faxander

Verkstéllande direktér
Elisabeth Nilsson

Teknisk direktor
Lars Hansson

Energi- och miljédirektér
Helén Axelsson

Handelspolitisk direktér
Mathias Ternell

Informationsdirektér
Peter Salomon

Administrativ direktér
Stefan Hogfelt

Avdelningen for forskning och utbildning
Jernkontorets avdelning for forskning och utbild-
ning bedriver forskning inom stalomradet avse-
ende process-, material-, produkt- och kvalitets-
utveckling, samt inom energi- och miljdomradet.
Forskningen gors i nara samverkan med de
nordiska foretagen i stalbranschen och med néra-
liggande féretag och institutioner. Sverige deltar,
genom avdelningen, ven i den gemensamma
europeiska stalforskningen. Avdelningen stéder
branschens langsiktiga kompetensforsoérjning
och tillvaratar dess intressen i utbildnings- och
hdgskolefragor. Avdelningen arbetar aven for
att sakerstalla den langsiktiga finansieringen av
stalforskningen.

Avdelningen for energi och milj6é
Jernkontorets avdelning for energi och miljé beva-
kar och tillvaratar branschens intressen i energi-,
klimat- och miljéfragor samt tillhérande skatte-
och avgiftssystem. De branschgemensamma
energi- och miljéfragorna bevakas av olika rad,
som inom FoU-verksamheten samverkar med
Jernkontorets teknikomraden.

ANTAL ANSTALLDA OCH PERSONALKOSTNADER
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Direktion

Handelspolitiska avdelningen

Jernkontorets handelspolitiska avdelning bevakar
och tillvaratar den svenska stalindustrins intressen
inom det handelspolitiska omradet. Inom EU verkar
Jernkontoret genom Eurofer. Avdelningen produce-
rar och analyserar statistisk information avseende
stalbranschen, sasom produktion, konsumtion, le-
veranser och utrikeshandel.

Informationsavdelningen

Jernkontorets informationsavdelning profilerar
stalet och stalindustrin, stoder medlemsféretagens
langsiktiga kompetensférsorjning och synliggor
Jernkontoret och dess verksamheter. Avdelningen
inhamtar och bearbetar for branschen relevant
information och bistar medlemsféretagen samt
Jernkontorets avdelningar i externa och interna
kommunikationsfragor. Avdelningen ansvarar aven
for Jernkontorets bibliotek och arkiv, samt for den
bergshistoriska verksamheten.

Avdelningen fér ekonomi och administration
Jernkontorets avdelning fér ekonomi och admini-
stration ansvarar for finansférvaltning, ekonomisk
redovisning, personalfragor, kontorsservice och
fastighetsforvaltning.

Medeltal anstéllda
2006 2005
2 2

Avdelning for ekonomi och administration
Avdelning for forskning och utbildning
Avdelning for energi och miljo
Bibliotek och bergshistoria
Handelspolitisk avdelning

Informationsavdelning

2 2,5

21 21

3 3

1,7 1,7

1,6 1,6

2,6 2,6

Kontorsservice

2,5 2,5

Fastighet

3 3,5

Totalt antal anstéllda

Personalkostnader Mkr

40,4
26,5

JERNKONTORETS TEKNIKOMRADEN
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Teknikomréade (TO)

TO 21
TO 23

TO 24
TO 31
TO 32
TO 33
TO 34
TO 43
TO 44
TO 45
TO 51
TO 55
TO 80

Band och plat
Stang och profil
Trad

Roér

Rostfria stal

Analytisk kemi

Restprodukter
Pulvermetallurgi

Malmbaserad metallurgi
Ljusbagsugnsteknik/skankmetallurgi

Gjutning och stelning

Ofdrstérande provning

Energi- och ugnsteknik

Ordférande

Kim Michelsson, Ovako, Koverhar
Stefan Gustafsson, Héganas

Bo Rogberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Fredrik Sandberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Conny Fredriksson, Fagersta Stainless, Fagersta

Sten Farre, Horle Trad, Varnamo
Christer Asp, OSTR, Stockholm

Anna Delblanc, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Ketil Térresvoll, Ovako, Hofors

Bo Larsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Goran Andersson, SSAB Tunnplat, Borlange

Bjoérn Haase, Hoganas
Sigurd Berg, Hdganas

Forskningschef

Lars Bentell

Lars Bentell/
Lars-Henrik Osterholm
Lars-Henrik Osterholm
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Lars-Henrik Osterholm
Jonas Lagergren
Anna Utsi

Kerstin Fernheden

Jernkontorets gemensamma nordiska forskning bedrivs inom 13 teknikomraden. Styrelserna for de olika teknikomradena har till upp-
gift att, inom sina omraden, besluta om den gemensamma forskningens omfattning, program, finansiering och forskningsuppgifter.
Styrelsen bevakar aven foretagens intressen vad galler forskning och utveckling vid universitet och hdgskolor.
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KOMMITTEER INOM JERNKONTORET
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Energiradet

Johan Lundqvist, SSAB Oxel6sund (ordf)
Goran Andersson, SSAB Tunnplat

Bo Gustavsson, SSAB Tunnplat

Camilla Kaplin, Outokumpu Thin Strip
Per Lagerldf, Hoganas

Susanne Lindqvist, Sandvik Materials Technology
Anders Lund, Ovako

Mikko Rintamaki, Outokumpu

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless
Sven-Erik Storbjork, Fagersta Stainless
Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Miljopolicygruppen

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Jorma Kemppainen, Outokumpu

Jarl Martenson, Ovako

Thomas Robertsson, Uddeholm Tooling
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Miljoradet

Klas Lundbergh, SSAB Oxelosund (ordf)
Anders Bergman, Hoganas

Michael Borell, Boliden Mineral

Mats Eriksson, Fagersta Stainless
Tomas Eriksson, Erasteel Kloster
Cecilia Johnsson, Uddeholm Tooling

Per Lagerwall, SSAB Tunnplat

Istvan Lukacs, Ovako Steel

Maria Nilsson, SSAB Tunnplat

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless
Anders Rydal, Kanthal

Lars-Gunnar Sjélund, Sandvik Materials Technology
Evalotta Stolt, Vargon Alloys

Anders Strand, Scana Steel Bjérneborg
Lars-Ove Strand, Boxholm Stal

Tommy Ortlund, Ovako Bar

Sophie Carler, Jernkontoret

Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Anna Utsi, Jernkontoret (sekr)

Standardiseringsradet

Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless (ordf)
Sten Bjelmrot, SSAB Oxelosund

Ronnie Hogberg, SSAB Tunnplat

UIf Lundell, Sandvik Materials Technology
Lars Nilsson, Fagersta Stainless

Lars-Uno Rystedt, Ovako

Barbro Wallén, Uddeholm Tooling

Roger West, Surahammars Bruk

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)

Produktekologiradet

Camilla Kaplin, Outokumpu (ordf)

Peter Bjorkner, Uddeholm Tooling

Gudrun Bagstam, Teknikféretagen

Jonas Larsson, SSAB Tunnplat

Istvan Lukacs, Ovako Steel

Klas Lundbergh, SSAB Oxelésund

UIf Lundell, Sandvik Materials Technology
Margareta Nylén, KIMAB

Dan Persson, KIMAB

Inger Persson, Hoganas

Erkki Thorsén, Sandvik Materials Technology
Joakim Widman, Stalbyggnadsinstitutet
Sophie Carler, Jernkontoret (sekr)

Bergshistoriska utskottet

Orvar Nyquist, Saltsj6-Duvnas (ordf)
Kjersti Bosdotter, Stockholm

Martin Fritz, Géteborg

Carl-Magnus Gagge, Vasteras

Gert Magnusson, Stockholm
Per-Magnus Nilsson, Stockholm
Marie Nisser, Bromma

Arne Sundstrom, Oxelésund

Gustaf Trotzig, Stockholm

UIf Ohnfeldt, Avesta

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
Yngve Axelsson, Jernkontoret (adj)

Forsknings- och utbildningsradet

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology (ordf)
Mia Almcrantz, SSAB Oxel6sund
Goran Carlsson, SSAB Tunnplat
Goran Engberg, Hogskolan Dalarna
Stefan Gustafsson, Hoganas

Malin Hallberg, Haldex Garphyttan
Ronnie Hégberg, SSAB Tunnplat
Bo Jonsson, Kanthal

Jarl Martenson, Ovako

Gert Nilson, Uddeholm Tooling

Jan Olsson, Metallgruppen

Petri Palmu, Ovako Bar

Peter Samuelsson, Outokumpu Stainless
Peter Sandvik, Ruukki

Lars Taflin, Erasteel Kloster

Roger West, Surahammars Bruk
Lars Hansson, Jernkontoret

Jonas Lagergren, Jernkontoret
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Peter Salomon, Jernkontoret

Lars Bentell, Jernkontoret (sekr)
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JERNKONTORETS REPRESENTATION | OLIKA ORGAN
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Eurofer — The European
Confederation of Iron and Steel
Industries

Committee of Presidents

Olof Faxander, SSAB

Steering Committee
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Research Committee
Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Committee of Commercial Affairs
Anders Elfgren, SSAB Tunnplat
UIf Wilandh, Ovako

Communications Committee
Peter Salomon, Jernkontoret

External Relations Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Special Steels Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Social Affairs Committee
Bengt Huldt, Metallgruppen

Committee of Economic Studies
Stefan Lundewall, SSAB

Statistics Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Energy Committee
Helén Axelsson, Jernkontoret

Climate Change Committee
Helén Axelsson, Jernkontoret

Environmental Committee
Anna Utsi, Jernkontoret

Air Quality Working Group
Per Lagerwall, SSAB Tunnplat
Anna Utsi, Jernkontoret

Waste Working Group
Hanna Friberg, Merox
Anna Utsi, Jernkontoret

REACH Working Group (New Chemical
Policy)

Sophie Carler, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Emelie Mattsson, Sandvik Materials
Technology

Product Related Env. Issues Working
Group

Sophie Carler, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Jonas Larsson, SSAB Tunnplat

Water Working Group
Sophie Carler, Jernkontoret

Refocus
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Anna Utsi, Jernkonoret

Classification and Labelling Working
Group
Sophie Carler, Jernkontoret

Standards Committee
Christer Karlsson, SIS

European Parliament Coordination
Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Scrap Committee
Dan Lundberg, Jarnbruksférnédenheter

Transport Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret
Anders Olsson, SSAB Tunnplat

Euroslag
Anna Utsi, Jernkontoret
Jeanette Stemne, Merox

RFCS - Kol och Stalforsknings-
fonden

SAG - Den radgivande gruppen fér stal
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

ESIC — European Steel Institutes
Confederation
Lars Hansson, Jernkontoret

ESTA — European Steel Tube
Association
Mathias Ternell, Jernkontoret

lISI — International Iron and Steel
Institute

1ISIs Styrelse

Olof Faxander, SSAB

1ISIs Stdmma
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

AUTOCO — Committee on Automotive
Applications
Ronnie Hogberg, SSAB Tunnplat

ECON — Committee on Economic
Studies
Stefan Lundewall, SSAB

ENCO — Committee on Environmental
Affairs
Klas Lundbergh, SSAB Oxeldsund

RAMCO — Committee on Raw Materials
Ola Hagglund, SSAB Tunnplat

Kyoto Protocol and the Steel Industry
Helén Axelsson, Jernkontoret

LCA Forum
Sophie Carler, Jernkontoret

Working Group on Statistics
Mathias Ternell, Jernkontoret

CSG — Communications Steering Group
Peter Salomon, Jernkontoret

SKGS - Skogen, Kemin, Gruvorna
och Stalet

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Helén Axelsson, Jernkontoret

Industrigruppen

Referensgrupp Klimat/Energi
Elisabeth Nilsson Jernkontoret
Johan Lundqvist, SSAB Oxel6sund
Helén Axelsson, Jernkontoret

Referensgrupp Forskning och Utveckling
Lars Hansson, Jernkontoret

Referensgrupp Miljé

Anna Utsi, Jernkontoret

Lars-Gunnar Sj6lund, Sandvik Materials
Technology

Industrikommittén
FoU-gruppen
Lars Hansson, Jernkontoret

EnergilKlimat-gruppen
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Helén Axelsson, Jernkontoret

Svenskt Naringsliv
Arbetsgrupp Miljé
Anna Utsi, Jernkontoret

Arbetsgrupp Energi och Klimat
Helén Axelsson, Jernkontoret

Handelsgruppen
Mathias Ternell, Jernkontoret

Branschekonomerna
Mathias Ternell, Jernkontoret

Férbundsjuristerna
Mathias Ternell, Jernkontoret

MEFOS - Stiftelsen for
Metallurgisk Forskning
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Jarl Martenson, Ovako (vice ordf)
Goran Carlsson, SSAB Tunnplat
Mikael Andersson, Scana Steel

Suppleant
Kjell Kruse, Uddeholm Tooling

MEFOS Metallurgical Research
Institute AB

Goran Carlsson, SSAB Tunnplat (ordf)
Peter Sandvik, Ruukki (vice ordf)
Marie Louise Falkland, Outokumpu
Stainless

Gert Nilsson, Uddeholm Tooling

Bo Rogberg, Sandvik Materials
Technology

Stiftelsen Svensk Jarn- och
Metallforskning

Elisabeth Nilsson Jernkontoret (ordf)
Goran Carlsson, SSAB Tunnplat

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

KIMAB - Korrosions- och
Metallforskningsinstitutet AB
Goran Wallner, Uddeholm Tooling (ordf)
Monica Kristel Hernblom, Sandvik
Materials Technology

Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat
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STEM - Beslutsnamnd for SGCs

ramprogram
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

SBI - Stalbyggnadsinstitutet
Peter Salomon, Jernkontoret

SIVL - Stiftelsen Institutet for
Vatten- och Luftvardsforskning
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Knutsbergsstiftelsen —
Bruksagarnas och allménna
bergslagens inom Nora och
Linde bergméastaredome stiftelse
till bergsbrukets framjande

Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Tomas From, SveMin

Suppleant
Mathias Ternell, Jernkontoret

Brukstjanstemannafonden
Torkel Eriksson, Sandvik Service

Suppleant
Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Stiftelsen Stora Kopparbergets
Gruvrad
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Suppleant
Jonas Lagergren, Jernkontoret

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts minne

Mats Sohlstrédm, Bergsskolan (ordf)
Torsten Ericson, Bergsskolan

Leif Bohlin, Bergsskolan

Stiftelsen Lowenskoldska fonden
Elisabeth Nilsson (ordf)

Olof Faxander, SSAB

Jarmo Tonteri, Ovako

Representation i styrelsen for
Svenskt Naringsliv 2006/2007

Styrelse

Olof Faxander, SSAB

Peter Gossas, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Jarmo Tonteri, Ovako

Stdmmoombud

Goran Carlsson, SSAB

Thomas Johanson, Scana Steel
UIf Melin, Haldex Garphyttan
Bengt Lindahl, f d Ovako

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Anders Ruth, Uddeholm Tooling
Jarmo Tonteri, Ovako

Olof Faxander, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
UIf Ohnfeldt, Outokumpu Stainless
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FORETAG OCH PRODUKTIONSANLAGGNINGAR, MARS 2007

Féretag/anlaggning

Antal
anst.®

Metallurg.
utrustning

Huvudsakliga produkter

Huvudsakliga &gare ®

Boxholm Stal AB, Boxholm

Carpenter Powder Products AB, Torshalla

Erasteel Kloster AB, Séderfors
Langshyttan
Soéderfors
Vikmanshyttan

Fagersta Stainless AB, Fagersta

Haldex Garphyttan AB, Garphyttan

Hoganas AB, Hoganas
Halmstad
Hoganas

Outokumpu Stainless AB
Avesta
Degerfors
Langshyttan
Torshélla

Outokumpu Stainless Tubular Products AB
Fagersta
Storfors
Torshélla
Ornskldsvik och Molkom

Ovako Svenska AB
Ovako Bar AB
Smedjebacken
Boxholm
Ovako Steel AB
Hofors
Hallefors
Ovako Forsbacka AB, Forsbacka
Ovako Hallstahammar AB, Hallstahammar
Ovako Hjulsbro AB, Linkdping

Ramnés Bruk AB, Ramnés

Ruukki Sverige AB, Virsbo

AB Sandvik Materials Technology, Sandviken
Primary Products
Strip
Tube
Wire
Process Systems
Kanthal AB, Hallstahammar

Scana Steel Bjorneborg AB, Bjoérneborg
Scana Steel Booforge AB, Karlskoga
Scana Steel Soderfors AB, Soderfors
SSAB Svenskt Stal AB
SSAB Oxeldésund AB, Oxelésund
SSAB Tunnplat AB
Borlénge
Lulea

Finspang
Ronneby

Structo Hydraulics AB, Storfors

Surahammars Bruks AB, Surahammar

Uddeholms AB, Uddeholm

Bohler-Uddeholm Precision Strip AB, Munkfors

Uddeholm Tooling AB, Hagfors

Vargon Alloys AB, Vargén

81

Kalldragen stang (varav 60% utgors av automatstal)

Metallpulver av legerat stal, rér- och stangémnen

Valstrad och dragen trad av snabbstal
Amnen och pulver av snabbstal
Kallvalsade band av snabbstal

Valstrad och dragen trad av rostfritt stal

Oljehardad ventilfjadertrad, fjadertrad

Atomiserat rapulver
Jarn- och stalpulver

Plat och band (varm- och kallvalsade) av rostfritt stal
Varmvalsad plat av rostfritt stal

Precisionsband av rostfritt stal

Kallvalsad plat och band av rostfritt stal

Svetsade ror av rostfritt stal
Svetsade ror av rostfritt stal
Svetsade ror av rostfritt stal
Svetsade rordelar

Stang av olegerat och legerat stal
Stang av olegerat och legerat stal

Amnen, grov stang, rér, ringar av kullager-/leg konstrstal
Stang och trad av kullager-/legerat konstruktionsstal
Vidareforadling av stang

Blank stang och hardférkromad stang

Spannlina

Katting

Svetsade ror av olegerat stal

Amnen, stang av rostfritt stal samt borrstal
Precisionsband och hérdade band av rostfritt stal
Somldsa ror av rostfritt stal (dven speciallegeringar)
Precisions-/fiadertrad av rostfritt stal samt svetsmaterial
Band, pressplatar och kompletta processystem

Trad, band, védrmesystem (motstandsmaterial), bimetall

Friformsmide
Friformsmide, lyftgafflar, vdrmebehandling

Valsad och smidd stang, valsade profiler

Grovplat (hoghallfasta slit- & konstr.stal) och &mnen

Varm- & kallvalsad, metall-/fargbelagd tunnplat (hég
andel hoghallfasta stal)

Amnen. Kallvalsad tunnplat av ultrahéghalifast

stal (Lucoil)

Fargbelagd tunnplat

Foliebelagd tunnplat

Rér/komponenter av konstruktionsstal for hydraulcylindrar

Kallvalsad kisellegerad elektroplat

Kallvalsade precisionsband av olegerat och legerat stal
Produkter av verktygsstal

Ferrokisel och hégkolad ferrokrom

Boxholms AB
[BA Bengtsson]

Carpenter Technology Corp,
USA

Eramet, Frankrike

Outokumpu Stainless (50),
Sandvik (50)

Haldex

Borsnoterat. Lindéngruppen
(22), Industrivarden (10)

Outokumpu, Finland

Outokumpu Stainless (88),
Sandvik (12)

Hombergh Holding (Neder-
landerna), WP de Pundert
Ventures (Nederlanderna)
och Pampus Industrie
Beteiligungen (Tyskland)

Svenskt Rekonstruktions-
kapital (40), Ostersjostiftelsen
(33), AB Arvid Svensson (27)

Ruukki Holding AB (Rauta-
ruukki, Finland)

Sandvik

Scana Industrier, Norge
Scana Industrier, Norge
Scana Industrier, Norge
Bérsnoterat. Industri-

varden (16), LKAB (5),
Swedbank Robur (3)

Structo AB (privatagt)

Cogent Power Ltd,
Storbritannien

Bohler-Uddeholm, Osterrike

Privatagt

a) Antal anstallda i Sverige (galler aven koncern).

b) Inom parentes anges andelen av dgandet i procent (avrundat till heltal).

Metallurgisk utrustning: M=Masugn, P=Jarnsvampugn, E=Elektrostalugn, O=Syrgaskonverter, A=AOD-konverter, C=Stranggjutning, V=Varmvalsverk, F=Smedja
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FORETAGENS ADRESSER

Boxholm Stal AB
www.bxs.se

Box 1, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-551 00
fax 0142-519 68

Carpenter Powder Products AB
www.carpenterpowder.com

Box 45, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 98 00
fax 016-3576 20

Erasteel Kloster AB
www.erasteel.com

Huvudkontor:

815 82 SODERFORS
tel. 0293-543 00
fax 0293-307 70

Box 102, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0293-543 00
fax 0225-616 49

Box 101, 776 02 VIKMANSHYTTAN
tel. 0293-543 00
fax 0225-304 60

Fagersta Stainless AB
www.fagersta-stainless.se

Box 508, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-455 00
fax 0223-455 40

Haldex Garphyttan AB
www.hgse.haldex.com

719 80 GARPHYTTAN
tel. 019-29 51 00
fax 019-29 51 01

Hoganids AB
www.hoganas.com

Huvudkontor:

263 83 HOGANAS
tel. 042-33 80 00
fax 042-33 81 50

Box 619, 301 16 HALMSTAD
tel. 035-151100
fax 035-1588 08

Outokumpu Stainless AB
www.outokumpu.com

Huvudkontor:

PO Box 270

FIN-02201 ESBO, Finland
tel. +358 9 4211

fax +358 9 421 5555

Box 74, 774 22 AVESTA
tel. 0226-810 00
fax 0226-811 86

693 81 DEGERFORS
tel. 0586-470 00
fax 0586-470 16

Box 100, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-632 00
fax 0225-614 57

644 80 TORSHALLA
tel. 016-34 90 00
fax 016-34 90 13

Outokumpu Stainless Tubular
Products AB
www.outokumpu.com/ostp

Huvudkontor:

Box 16377, 103 27 Stockholm
Besoksadress: Kungsbron 1/D5
tel. 0226-810 00

fax 08-20 84 81

Box 510, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-451 00
fax 0223-100 94

Box 1004, 688 29 STORFORS
tel. 0550-653 00
fax 0550-653 03

Box 48, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 95 00
fax 016-34 9525

Ovako Holdings AB
www.ovako.com

Huvudkontor:

Box 5013, 194 05 UPPLANDS VASBY
Besoksadress:

Kanalvagen 18, 6 tr, Infra City

tel. 08-622 13 00

fax 08-622 13 28

Ovako Bar AB

777 80 SMEDJEBACKEN
tel. 0240-66 80 00

fax 0240-743 62

Box 5, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-29 36 00
fax 0142-29 37 01

Ovako Steel AB

813 82 HOFORS

tel. 0290-250 00

fax 0290-252 72 (Stang & &mnen)
0290-259 48 (Ror)
0290-252 60 (Ring)

712 80 HALLEFORS
tel.  0591-600 00
fax 0591-606 06

Ovako Forsbacka AB

Box 100, 181 03 FORSBACKA
tel. 026-23 80 00

fax 026-23 80 15

Ovako Hallstahammar AB

Box 505, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-230 00

fax 0220-102 07

Ovako Hjulsbro AB
Box 344

581 03 LINKOPING
tel. 013-32 82 00
fax 013-328290

Ramnas Bruk AB
WWW.ramnas.com

Box 14, 730 60 RAMNAS
tel. 0220-220 00
fax 0220-358 37

Ruukki Sverige AB
www.ruukki.se

Box 100, 730 61 VIRSBO
tel. 0223-383 00
fax 0223-383 02

AB Sandvik Materials Technology
www.smt.sandvik.com

811 81 SANDVIKEN
tel. 026-26 00 00
fax 026-2517 10

Kanthal AB
www.kanthal.com

Box 502, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-210 00
fax 0220-211 66

Scana Steel AB
www.scana.no

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvégen 2

680 71 BJORNEBORG

tel. 0550-251 00

fax 0550-274 20

Scana Steel Booforge AB
Box 55, 691 21 KARLSKOGA
tel. 0586-820 00
fax 0586-822 85

Scana Steel Séderfors AB
Box 104, 815 04 SODERFORS
tel. 0293-177 00

fax 0293-306 25

SSAB Svenskt Stal AB
www.ssab.se

Koncernkontor:

Box 26208, 100 40 STOCKHOLM
Besoksadress: Birger Jarlsgatan 58
tel. 08-4545 700

fax 08-4545725

SSAB Tunnplat AB
www.ssabtunnplat.com

781 84 BORLANGE
tel. 0243-700 00
fax 0243-720 00

971 88 LULEA
tel. 0920-920 00
fax 0920-927 14

SSAB Oxelosund AB
www.ssabox.com

613 80 OXELOSUND
tel. 0155-25 40 00
fax 0155-254073

Structo Hydraulics AB
www.structo.se

Box 1003, 688 29 STORFORS
tel. 0550-388 00
fax 0550-388 01

Surahammars Bruks AB
www.sura.se

Box 201, 735 23 SURAHAMMAR
tel. 0220-345 00
fax 0220-303 72

Uddeholms AB
www.uddeholm.com

Bohler-Uddeholm Precision
Strip AB
www.uddeholm-strip.com

Box 503, 684 28 MUNKFORS
tel. 0563-160 00
fax 0563-162 00

Uddeholm Tooling AB
www.uddeholm-tooling.com

683 85 HAGFORS
tel. 0563-170 00
fax 0563-174 00

Vargén Alloys AB
www.vargonalloys.se

468 80 VARGON
tel. 0521-27 73 00
fax 0521-22 17 44




DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION

Jernkontoret grundades 1747 och dgs sedan dess av de svenska stélforetagen.
Jernkontoret foretrader stalindustrin 1 frigor som berdr handelspolitik, forskning
och utbildning, standardisering, energi och miljé samt skatter och avgifter. Jern-
kontoret leder den gemensamma nordiska stalforskningen. Dessutom utarbetar

Jernkontoret branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm - Kungstradgardsgatan 10
Telefon 08-679 17 00 - Fax 08-611 20 89
E-post office@jernkontoret.se - www.jernkontoret.se




