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Stalet lyfter Sverige

Elisabeth Nilsson, VD for Jernkontoret

Vi har aterigen upplevt ett fantastiskt
ar med mycket god 16nsamhet for de
svenska stalforetagen. Lonsamheten var
ide flesta fall bittre 4n 2004. Efterfragan
har generellt sett varit stabil, god eller for
vissa nischprodukter mycket god. Den
utpréglade nischstrategin, som ar kdnne-
tecknande for den svenska stalindustrin,
har visat sig vara fortsatt framgangsrik.

Stalindustrins samlade omséttning
uppgick till ndrmare 68 miljarder kronor.
Drygt 80 procent av stalproduktionen, till
ett virde av 53 miljarder kronor, expor-
terades till 141 lénder.

Kina med sina investeringar i infra-
struktur och industri fortsétter att vara en
drivande motor i virldsekonomin. Kinas
stélproduktion steg kraftigt under 2005
och for forsta gdngen var Kina, under en
period, nettoexportdr av stal. Samtidigt

sjonk stalproduktionen i Amerika och
Europa nagot.

Den starka tillvixten i Asien bidrog
till fortsatt stigande priser pa ravaror.
De stigande ravarupriserna resulterade
i en séllan skadad aktivitet rérande pro-
spektering efter nya ravarufyndigheter.
Stora investeringar sker pa manga hall i
vérlden i syfte att 6ka produktionen av
olika ravaror.

Stalindustrin ér teknik- och kunskaps-
intensiv och stélforetagen avsatter dub-
belt s& mycket till forskning som kon-
kurrenterna. Den av Jernkontoret ledda
gemensamma nordiska stalforskningen
innebdr att stalféretagen samarbetar i
olika projekt, vilka sedan genomfors vid
universitet, hogskolor och institut samt
genom regelritta tester i produktions-
milj6. Exempel pa sddan forskning ar
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de av Energimyndigheten finansierade
“energiforskningspaketen”, vars resultat
leder till stora energibesparingar hos de
medverkande foretagen.

Under 2005 startade det fyraériga
forskningsprogrammet Stdlkretslop-
pet, som finansieras gemensamt av
Stiftelsen for miljostrategisk forskning
(Mistra) och stalindustrin. Program-
met spanner over hela stdlets kretslopp
och forvéntas leda till resurssnélare
tillverkning av stdl med ldgre energi-
anviandning och minskade utsldpp av
koldioxid samt battre hushallning med
naturresurser.

Handeln med utsléppsritter etable-
rades inom EU under 2005 och priset
per utsldppsritt har okat kraftigt sedan
handeln startade. Likaséd har elpriset
fortsatt att stiga under aret. Jernkontoret
har genom intensivt arbete fétt till stdnd
en nationell 16sning for malmbaserad
stdlproduktion under handelsperioden
2008-12. Tilldelningen kommer d4 att
baseras pa produktionsvolymer och ett
europeiskt riktmarke.

Under hosten har s k branschsamtal
forts med ndringsdepartementet. De
resulterade i branschprogrammet Metal-
lurgi som presenterades i november, dér
bl a stalindustrin presenteras som en del
av det “innovativa Sverige”. De frigor
som Jernkontoret framhallit som sérskilt
viktiga for branschen dr finansieringen
av ett stalforskningsprogram och ett
energiforskningsprogram, behovet av
o0kad elproduktion i Sverige och att
utbildningen dven framledes héller hog
internationell klass.

Stalet lyfter Sverige. Svenska stalfo-
retag bidrar till Sveriges vilstand genom
att vara effektiva och tillverka vérldsle-
dande produkter. Svenska stalforetag vill
fortsdtta att utvecklas och dérfor behovs
forutsdgbara spelregler, som stimulerar
tillviaxt och stérker var internationella
konkurrenskraft.
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och Jernkontorets medlemsforetag

Jernkontoret

Jernkontoret har sedan 1747 varit den
svenska stalindustrins branschorganisa-
tion. Jernkontorets forsta reglemente stad-
fastes 1747 av kung Fredrik I. Darmed ar
Jernkontoret Sveriges och en av Europas
dldsta ndringsorganisationer.

Enligt reglementet skulle
Jernkontoret dels arbeta for
skaliga priser pé jarn och
dels underlitta jarnhan-
delns finansiering. For-
mellt kan Jernkontoret
gora ansprak pa att vara
landets dldsta bank nést
efter Riksbanken. Redan
fran borjan inledde Jernkon-
toret radgivning och forskning
pé det tekniska omrédet. Samtliga svenska
jarnverk blev deldgare i Jernkontoret.

Jernkontorets konstruktion ar ett offent-
ligrattsligt organ med privat delédgarskap,
ej bundet till personer eller foretag utan
direkt till varje jirnbruk. Aven om driften
laggs ner upphor inte deldgarskapet, men
det kan da dverlatas till ett annat bruk som
bedriver jarnhantering.

Jernkontorets deldgare utévar sitt in-
flytande genom Brukssocieteten. Den
motsvarar bolagsstimman i ett aktiebo-

lag. Brukssocieteten utser tolv till arton
personer till fullméktige, vilka utgdr Jern-
kontorets styrelse. Bland dessa utser Bruks-
societeten dven fullméktiges ordférande.

Jernkontoret agerar som ett organ for
samarbete med statsforvaltningen i
fragor av betydelse for den
svenska stalindustrin. Ar-

betet stracker sig over
stora fdlt: handelspoli-
tik, forskning och utbild-
ning, standardisering,
energi och milj6 samt
skatter och avgifter.
Jernkontoret leder
och bedriver omfattande tek-
nisk forskning — sedan 1969 med
deltagande av samtliga stélforetag i Nor-
den. Jernkontoret samarbetar inom EU
i manga forskningsprojekt for stalindu-
strin. Dessutom utarbetar Jernkontoret
branschstatistik och bedriver bergshisto-
risk forskning.

Till Jernkontoret har delegerats arbets-
uppgifter som avser Sveriges deltagande
i internationella samarbetsorgan pa stal-
omradet, sdsom International Iron and
Steel Institute (IISI) och Eurofer, det euro-
peiska jérn- och stalindustriforbundet.

Ar 2005 var 183 bruk delaktiga i Jernkontoret. Av dessa erlade 87 bruk
Jernkontorsdalern och innehar diarmed rostratt vid Brukssocietetens
sammankomst. Jernkontorsdalern, som sedan Jernkontorets bildande
oforandrat utgar med tva och ett halvt ére for varje introducerat centner
(1 centner = 42,5 kg), gav 2005 totalt 31.992 kronor. Summan av det fullt
introducerade smidet var vid utgangen av 2005 oférindrat 1.742.993
centner och av introducerat gammalt amnessmide oforandrat 12.456
centner. Introduktionsavgiften enligt Jernkontorets reglemente var
2005 168:76 kronor per centner introducerat smide och 126:57 kronor
per centner gammalt dmnessmide. Stal (rastal och pulver) framstiills
vid 13 anlaggningar i Sverige. Vid tio av dessa verk ar produktionen

skrotbaserad. De resterande tre producerar malmbaserat stal.
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Handelspolitik
och stalmarknad

Under aret har det handelspolitiska
klimatet i likhet med 2004 varit mindre
aggressivt och protektionistiskt dn nor-
malt. Trots detta har ett antal handelspo-
litiska atgérder vidtagits under aret och
det kan nimnas att USA redan i mars
beslutade att forldnga och utvidga det
system med importlicenser som inférdes
i samband med skyddsatgdrderna i mars
2002. I april vidtogs motsvarande atgérd
frén EUs sida, bl a som en f6ljd av oron
for Kinas minskande import och stora
produktionsékningar.

Antidumpning
Betriffande antidumpning kan ndmnas
att EU avvecklat vissa atgdrder t ex mot
platta olegerade produkter fran Kina, In-
dien och Ruménien samtidigt som slutliga
antidumpningsétgérder inforts mot elek-
troplat fran Ryssland och USA. Vidare
kan ndmnas att en antidumpningsunder-
sokning inletts betrdffande olegerade
somlosa ror fran bl a Ryssland och
Ukraina och att Eurofer begirt att EUs
antidumpningsétgirder mot ferromolyb-
den fran Kina ska avvecklas. Det kan
konstateras att de atgérder som vidtagits
pé antidumpningsomradet varit bade fri-
handelsvénliga och protektionistiska.
De nya avtalen om importrestriktioner
mot Ryssland och Ukraina som giller
t 0 m 2006 blev klara under aret. Avtalen
kommer dock att upphora nér linderna in-
trader som medlemmar i WTO, vilket be-
réknas ske under nista &r. I ssmmanhanget
kan ndmnas att det under &ret uppstétt en
oro inom europeisk stélindustri med an-
ledning av risken for att Ukraina ska rikta
sin stora exportpotential mot EU-markna-
den om efterfragan pa andra marknader
viker som en foljd av utvecklingen i Kina.
I december tillerkdndes Ukraina status
som en marknadsekonomi vilket har stor
betydelse i antidumpningssammanhang.
I Ryssland inleddes i slutet av 2004
en antidumpningsundersdkning betraf-
fande rostfria platta produkter fran EU.
Fallet bygger pa oriktiga uppgifter och

kommissionen har under aret agerat f6r
att form4 Ryssland att avsté frdn import-
restriktioner, senast i december genom
kommissionédren Peter Mandelsons brev
till de ryska myndigheterna.

Vad giller Turkiet har misstankar om
statligt stod till producenter av 1dnga pro-
dukter aktualiserats under aret. For att
kommissionen ska kunna ta stéllning i
arendet har Turkiet uppmanats att 1dmna
in sin plan fér omstruktureringen av lan-
dets stélindustri. Trots upprepade upp-
maningar frdn kommissionens sida har
Turkiet inte ldmnat in ndgon plan.

Statligt stéd och frihandel
Betraffande forhandlingarna om ett in-
ternationellt avtal som foérbjuder stdd till
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stdlindustrin har OECD-sekretariatet
under véren fort bilaterala diskussioner
med avtalsparterna. Arbetet resulterade
i ett nytt forslag som var tankt att utgéra
grunden till fortsatta férhandlingar. Vid
moétet i OECDs stalkommitté i oktober
konstaterades dock att avstdndet mellan
avtalsparternas positioner pa avgorande
punkter var sa stort att det bedomdes
som utsiktslost att fortsitta arbetet med
avtalet. Nagon enighet i friga om ny ord-
forande 1 OECDs stalkommitté kunde
inte heller uppnas.

Arbetet med den s k Doha-rundan
inom WTO har géitt mycket trogt un-
der aret inte minst pga lasningar inom
framforallt jordbruksomrédet. Vissa om
an begrinsade framgéngar kunde dock
uppnds i samband med ministermdtet
i Hong Kong i december, men mycket
arbete dterstar for att kunna avsluta fri-
handelsrundan.

Stalkonsumtion

Efterfragan pa stél i védrlden har fortsatt
att 6ka och det var sjunde aret i rad som
en 6kning kunde noteras. Den samlade
efterfragan pa handelsfardigt stal 6kade
med drygt 4 % vilket motsvarar nirmare
40 miljoner ton till drygt en miljard ton.
Aven om efterfragan dkade under Aret
kan det konstateras att okningstakten inte
var lika hog som under den narmast fore-
gende trearsperioden. Okningstakten
avmattades under aret, sdrskilt under det
andra halvéret. Geografiskt har 6kningen
varit koncentrerad till Asien i allménhet
och Kinaisynnerhet. I Kina dkade efter-
fragan pa handelsfardigt stdl med néstan
17 % till 315 miljoner ton och for &vriga
Asien kunde en 6kning pd knappt 3 %
till 232 miljoner ton noteras. Daremot
minskade efterfragan i USA — efter en
mycket stark tillvixt under 2004 — med
hela 10 % till drygt 103 miljoner ton.
Aven fér EU kunde en minskning pa
knappt 5 % till 160 miljoner ton noteras.
Det kan sammanfattningsvis konstateras
att den samlade efterfrdgan i virlden
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Stalmarknadens villkor skiftar — att kunna anpassa sig ar en nédvandighet.

faktiskt minskade nagot om man bortser
fran Kinas péaverkan.

Produktionsutveckling

Den samlade produktionen av rastél i
vérlden 6kade under 2005 med 6 % till re-
kordhdga 1.129 miljoner ton. Nér det gél-
ler produktionsutvecklingen under aret
domineras bilden fullstéindigt av Asien
och framforallt Kina. I Asien som helhet
okade produktionen av rastal med knappt
15 % vilket motsvarar 75 miljoner ton till
sammanlagt 584 miljoner ton, dvs drygt
halva vérldsproduktionen. Mer dn 90 %
eller 69 miljoner ton av ndmnda 6kning
kan hérledas till produktionsutvecklingen
i Kina. Bara 6kningen i Kina motsvarar
mer dn vad som tillverkas i Tyskland och
Frankrike tillsammans under ett helt r.
Sammantaget 6kade landet sin rastals-
produktion med nistan 25 % till 349 mil-
joner ton under aret.

Aven Indien som 6kade produktionen
kraftigt med ndstan 17 % eller drygt
5 miljoner ton till 38 miljoner ton bor
uppmairksammas. I 6vriga Asien 1ag pro-
duktionen 1 stort sett oférdndrad med
112 miljoner ton i Japan, 48 miljoner ton
i Sydkorea och knappt 19 miljoner ton
i Taiwan.

I EU minskade daremot rastalsproduk-
tionen med knappt 4 % eller 7 miljoner
ton till 186 miljoner ton. Aven i USA
gjordes neddragningar i produktionen
med drygt 6 % till 93 miljoner ton. Ned-
dragningar gjordes i Brasilien, vilket
innebar att Sydamerika minskade nagot
till 45 miljoner ton och i linderna inom
CIS lag produktionen i stort sett of6rand-
rad med 113 miljoner ton.

Det kan f6ljaktligen konstateras att
produktionsnivan varit oférédndrad el-
ler minskat i de allra flesta stélprodu-

cerande regioner under aret och dér an-
passats till avmattningen i efterfragan.
Anpassningen ger dessutom ett uttryck
for att producenterna strévar efter att
prioritera pris framfor volym. I delar av
Asien och framforallt i Kina har ddremot
produktionsutvecklingen inte anpassats
pa motsvarande sétt.

Rostfritt stal

Produktionen av rostfritt stél i virlden
var i stort sett ofdrandrad jaimfort med
2004 och uppgick ddrmed till knappt
25 miljoner ton. I de allra flesta produ-
centlédnder har produktionen dock mins-
kat under aret. I Japan som fortfarande
ar varldens storsta producent av rostfritt
stal minskade produktionen med mer
4n 5 % till knappt 4 miljoner ton. Aven
Sydkorea som gjorde stora produktions-
Okningar ar 2004 har minskat produk-
tionen nagot till 2,3 miljoner ton. I USA
minskade produktionen med drygt 4 %
till 2,2 miljoner ton. Aven i EU — med
vissa undantag — gjordes betydande pro-
duktionsneddragningar. Det kan ndm-

nas att Frankrike minskade med knappt
25 %, Storbritannien med ndrmare 15 %
och Tyskland med drygt 5 %. Det kan
ocksa ndmnas att Finland som gjort stora
satsningar pa rostfritt stal minskade sin
produktion med ungefér 5 %.

Déaremot kan konstateras att produk-
tionen av rostfritt stal i Kina fortsatte
att 6ka mycket kraftigt och under aret
noterades en 6kning med néstan 40 %
till 3,3 miljoner ton. Kina beféster folj-
aktligen sin position som védrldens nést
storsta producent av rostfritt stal. Den
andra kraftiga produktionsdkningen i
vérlden kan noteras for Indien som 6kade
sin rostfria stdlproduktion med néstan
16 % till mer &n 1,7 miljoner ton. Detta
innebdr att Indien tar platsen som den
femte storsta producenten i vérlden.

Sverige

I likhet med resten av EU minskade ra-
stdlsproduktionen i Sverige 2005. Hér
producerades 5,72 miljoner ton rastél
vilket innebér en minskning med 4,2 %
jamfort med fjolaret. Ddremot kan kon-
stateras att andelen legerade stél fortsétter
att 6ka och uppgar nu till hela 59 % av den
svenska produktionen vilket ligger i linje
med den svenska nischstrategin. Vidare
minskade leveranserna av handelsfardigt
stél (exkl &mnen) med knappt 8 % till 4,8
miljoner ton varav 4 miljoner ton gick till
exportmarknaden. Virdet av den samlade
stdlexporten inklusive dmnen uppgick
till rekordhdga 53,3 miljarder kronor och
importen till 32 miljarder kronor. Bort-
ser man fran dmnen uppgick exporten
till 51 miljarder kronor varav drygt 24
miljarder avser rostfritt stal, 16 miljarder
annat legerat stal och knappt 11 miljarder
olegerat stal. Exportandelen legerade stél
uppgick foljaktligen till ndrmare 80 %
métt i varde.

Sverige 2004 2005 %
Rastal, kton
Produktion 5978 5726 -4,2
déarav
Olegerat 2690 2 302 -14,4
Rostfritt 676 639 -5,5
Annat legerat 2584 2751 6,5
Stal for gjutgods 28 34 21,4
Handelsfardigt stal, kton (exkl gét och @mnen)
Jarnverkens leveranser 5183 4780 -7,8
Export 4315 4041 -6,4
Import 3096 3259 5,3
Bruttotillforsel till svenska marknaden 3963 3998 0,9
Handelsfardigt stal, MSEK (inkl g6t och amnen)
Export 47 569 53 328 12,1
Import 29 570 32014 8,3
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Fig 1 Konsumtion av handelsfardigt stal
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Mton
1200

1000 /

800 /\’-/\ g N P

600

400

200

0
1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005

Fig 7 Rostfritt stal — de tio storsta
producentlanderna 2005
Japan
Kina
Sydkorea
USA
Indien
Tyskland
Italien
Taiwan
Finland
Spanien

Mton 0 1 2 3 4

Fig 10 Sveriges stalexport 2005
Totalt 53,3 GSEK (inkl amnen)

Tyskland
Ovriga
Storbritannien
Polen Italien
Kina
Norge USA
Finland Danmark

Frankrike

Stang, handelstal
Il

250 //
200

EU15 J/*
150 =

Japan /,
100 ==
\ UsA

50

0
1985 1990 1995 2000 2005

Fig 5 Rastal — de tio storsta
producentlanderna 2005
Kina
Japan
USA
Ryssland
Sydkorea
Tyskland
Ukraina
Indien
Brasilien

Italien

Mton 0O 50 100 150 200 250 300 350

Fig 8 Sverige: Handelsfardigt stal

0
1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005

Fig 6 Varldens produktion av rostfritt stal

Mton
25

20

N

0
1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005

Fig 9 Sveriges utrikeshandel med stal

Mton GSEK (inkl got och @mnen), vérde
60
Stalverkens leveranser
5 | Bruttotilforset tl den 50 /

svenska marknaden

. /— Exporl‘
el vt P

R K

e
N—"

* 1980-2003: Exkl varmvalsade band av legerat stal (inkl rostfritt)

0
1980 1985 1990 1995 2000 2005

Fig 11 Sveriges stalimport 2005
Totalt 32,0 GSEK (inkl &mnen)

Ovriga

Finland

Osterrike

Nederlénderna
Danmark
Italien

Belgien Tyskland

Spanien

Frankrike Storbritannien

o /

Export /

30 /] \VAV ]
/ Imporl/
@ 7 = g
—~ /
) =
Exportoverskott
0 |
1980 1985 1990 1995 2000 2005

Fig 12 Svensk produktion av gét och
Mon  Ojutna @mnen

6 T
\ Total produktion /_,\
5
\/\ /
4 N
5 T\ Olegerat stal
NN
2
Annat legerat stal ﬁ\/
1 . A
L ) .\
o Rostfritt stal
T T T

1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005



ARSBERATTELSE 2005

Investeringar

och strukturutveckling

Under aret investerade den svenska stal-
industrin 2,13 miljarder kronor.

Av detta belopp utgjorde maskinin-
vesteringarna 1,98 miljarder kronor och
byggnadsinvesteringarna 0,15 miljarder
kronor.

Outokumpu

Outokumpukoncernen intog en ny or-
ganisationsstruktur under véaren 2005.
Verksamheten delades upp i tva enheter
General Stainless med Tornio Works och
Ferrochrome, Coil Products Sheffield och
Sheffield Primary Products; samt Speci-
alty Stainless med Avesta Works, Thin
Strip (Nyby och Sheffield Special Strip),
Hot Rolled Plate (inklusive varmplétstill-
verkningen i USA) och Long Products
(inklusive tillverkningen av langa pro-
dukter i USA). Outokumpu Technology
bedrivs som en sjdlvstindig affarsverk-
samhet med en egen styrelse.

Outokumpu Copper séldes till Nordic
Capital och senare under aret saldes dven
Avesta Welding till det 6sterrikiska bo-
laget Bohler-Uddeholm.

Ljusbagsugnen i Avesta fyllde tio ar
och den har sedan 1995 producerat cirka
3,9 miljoner ton flytande stal.

I oktober invigde Avesta Works sitt nya
lager i Tallinn. Lagrets storlek dr 400 ton
och &r ténkt att serva kunder i Ryssland
och Ukraina.

I september togs det forsta spadtaget
for en ny terminal i Avesta. Investeringen
ar pa 90 miljoner kronor och innebér i
stora drag ett nytt bandlager, ett platlager
och en containerlastningshall. Med en ny
terminal kan allt material till kund lagras
inomhus och all lastning av containrar
kan dven ske inomhus.

En ny gjutbage for 90 miljoner kronor
installerades under sommaren i strang-
gjutningsanldggningen i stélverket. En
annan nyhet i stalverket dr hégre kon-
verterkarl. For att minska stink och ge
mojlighet till 6kade gasfloden (vilket ger

¢
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snabbare processtid) har konvertern hojts
med cirka 35 cm.

I varmbandverket byttes tjockleks-,
profil- och planhetsmaitare i "hjértat” av
steckelverket ut. Investeringen uppgér
till cirka 30 miljoner kronor. Pdhaspeln
har ocksa fatt en uppfraschad slipmaskin
i syfte att forbéttra bandkvaliteten. I
varmbandverket installerades dven en
ny flygande sax.

P4 kallvalsverket KBR har mindre,
men betydelsefulla investeringar gjorts
inya tryck- och nedhéllarrullar i inloppet
av Linje 76, vilket kommer att underlétta
trddningen av tjocka band i linjen.

Sedan den nordamerikanska divisio-
nen upplosts har tillverkningen av rost-
fri grovplat organisatoriskt dverforts till
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affarsenheten Varmvalsad plét. Enhetens
arsvolym &r ddrmed i sérklass storst i
vérlden avseende kapacitet och levererad
volym. Outokumpu ar ddrmed cirka 50
procent storre dn nirmaste konkurrent.
Produktprogrammet préglas av en 6kan-
de andel rostfria specialstél, framforallt
duplexa stal. Outokumpu har hér en vérlds-
ledande stéllning, och den traditionellt sto-
ra volymen plét for kemikalietankers har
utokats med leveranser till rostfria broar.
Plate Service Center Nordic i Degerfors
har starkt bidragit till dessa afférer ge-
nom att prefabricera stora sektioner som
underldttar hopséttningen pa plats.

SSAB Tunnplat

Under éret har kallvalsverket i Borldnge
moderniserats for cirka 200 miljoner
kronor i syfte att mojliggéra valsning av
bland annat avancerade hoghallfasta stal
med mycket snédva tjocklekstoleranser.
De elektromekaniska skruvarna for vals-
spaltinstdllning ersattes efter ombyggna-
den med ny hydraulisk instillning och
hela styr- och reglerutrustningen byttes
till senaste teknologi, sa att band med
tjocklekstoleranser sndvare dn +/-15 pm
(=0.015 mm) kan tillverkas.

For att mojliggora okade leveranser av
avancerade hoghéllfasta stal genomfordes
en omfattande modernisering av en av
stringgjutningsmaskinerna i Luled. Ma-
skinen byggdes om med ett battre rullstdd,
fler rullar, flerpunktsriktning, dimkylning
och 6kat antal kyl-loopar till en kostnad av
75 miljoner kronor. Maskinen utrustades
dven med ett nytt modernt styrsystem med
storre mdjligheter till processtyrning och
loggning av processdata.

SSAB Oxelosund

Det gangna aret blev ett mycket fram-
gangsrikt ar for SSAB Oxelosund. Ef-
terfragan inom foretagets kdrnaffar, de
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Avesta Works. Ny gjutbage i stringgjutningsanlaggningen i stalverket.

kylda stalen, var mycket god dver hela
vérlden.

Beslut togs att behélla nuvarande
struktur for metallurgin i Oxelésund och
att genomfora nddviandiga investeringar
for att stirka bolagets konkurrenskraft.
I det med Oxeldsunds kommun gemen-
samégda dotterbolaget Oxelosunds Hamn
beslutades om en total fornyelse av ham-
nens kranpark. Det innebér investeringar
om mer dn 100 miljoner kronor.

Masugn 2 ska stédllas om under som-
maren 2006, till en kostnad av 140 mil-
joner kronor.

Investeringsprogrammet om cirka 500
miljoner kronor i syfte att 6ka kapaciteten
for de kylda stalen med 35 procent inled-
des enligt plan. Programmet 16per dver
tre &r och avslutas sommaren 2007.

De kylda stalen utdkades med ett an-
tal nya produkter. Nya slitstal &r Hardox
550, som enklast kan beskrivas som en
mer verkstadsvinlig version av Hardox
600 samt Hardox Extreme. Den senare
ar avsedd for applikationer med extrema
krav pa slitstyrka.

Bland konstruktionsstélen lanserades
Weldox 1030 som &r en vidareutveckling
av Weldox 960 och den riktiga spetspro-
dukten Weldox 1300.

For att hjélpa foretagets kunder att op-
timalt utnyttja de moderna hoghallfasta
stilen bildades en ”Conceptual Design
Group”. P4 motsvarande sitt bildades en
expertgrupp ”Wear Technology Group”
med syftet att forsta de ofta mycket kom-

plicerade mekanismerna bakom slitage
och materialval.

Sandvik Materials
Technology

Inom olje- och gasindustrin sker utvin-
ning i allt djupare vatten och i allt mer
krévande miljoer, vilket gjorde att ef-
terfragan pa avancerade material och
produkter kade. Under tredje kvartalet
fick Sandvik en order pé produktionsror
till olje- och gasindustrin till ett virde av
mer &n en miljard kronor.

Ett nytt varmvalsverk for stdng och
band togs i drift i Sandviken.

Satsningen pa ytteknologiprodukter
fortsatte under aret. Det nya produkt-
programmet fick sitt kommersiella ge-
nombrott med produkten Sandvik San-
tronic™, som r speciellt utvecklad for
tilldmpningar inom elektronik och tele-
com. Tillverkningstekniken ger mycket
flexibla mojligheter att beldgga ytan pa
rostfria precisionsband med olika grund-
material som t ex nickel, silver, guld eller

SSAB Tunnplat. Moderniserad stranggjut-
ningsmaskin for tillverkning av avancerade
hoéghallfasta stal.

koppar. Darmed 6ppnas nya patentskyd-
dade mojligheter att ge banden kombi-
nationer av olika egenskaper — den ena
sidan av bandet kan exempelvis forses
med ett stromledande eller isolerande
skikt. Under éret lanserades ett nytt pro-
duktprogram for dekorativa ytteknologi-
produkter under varumirket Sandvik
Decorex™. Produkterna beldggs med en
fargad, dekorativ yta som dr mer formbar
dn vad som dr mojligt att uppna vid lack-
ering. Sandvik Decorex™ é&r avsedd for
designdndamal och slutkunderna finns
inom konsumentvarumarknaden.

Inom produktomrade Kanthal utveck-
lades och effektiviserades traddrage-
riverksamheten till absolut vérldsklass.
Kanthal genomf6rde dven en omstruk-
turering avseende tillverkningen av ki-
selkarbidelement.

Under éret fortsatte utvecklingen och
inforandet av ”SMT Business System”.
Det handlar om att infora nya arbetsséatt
enligt en ny affdrsmodell, som omfattar
omradena tillverkning, marknadsforing
och forsdljning, inkop, produktférnyelse
och kompetensutveckling. Det nya arbets-

Sandvik Materials Technology. Nytt varmvalsverk for stang och band i Sandviken.
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sattet bidrar till att korta ledtiderna radi-
kalt, reducera miangden material i arbete
samt 6ka kapaciteten och servicenivan.
Inom marknadsforing och forsiljning ar
malet bl a att optimera produktmixen
och oka forséljningen av hogforadlade
produkter. Som exempel kan ndmnas att
specialstalverket i Sandviken natt ett nytt
rekord om 25 charger per dygn.

Ovako

Det nya specialstalbolaget Oy Ovako Ab
grundades i maj 2005 genom samgéende
mellan Ovako Steel, Imatra Steel och
Fundia (férutom armeringsstalverksam-
heten). Bolaget blev en ledande produ-
cent av ldnga specialstalprodukter till den
tunga fordons-, bil- och verkstadsindu-
strin. Ovako hade i inledningsskedet 18
produktionsenheter och ett flertal silj-
bolag i Europa och USA. Den samlade
omsittningen var 2004 1,3 miljarder
euro och antalet anstédllda 5.200. Det
nya bolagets dgare, Rautaruukki, SKF
och Wirtsild, forvintar sig att skapa sy-
nergieffekter som uppgar till totalt 30-
40 miljoner euro per ar. Férandringarna
berdr anlaggningarna Hofors, Hillefors,
Smedjebacken och Boxholm i Sverige
samt Imatra i Finland.

Bland organisationsfordndringarna
kan ndmnas Ovakos smidesverksamhet,
med Imatra Kilsta och dess dotterbolag
Scottish Stampings, som i september
overgick till den indiska smideskoncer-
nen Bharat Forge Ltd, som forvirvade
samtliga aktier i Imatra Kilsta AB. Om-
sdttningen for Ovakos smidesverksam-
het var 108 miljoner euro och antalet
anstdllda var 600 ar 2004. Affaren gav
smidesverksamheten mojlighet att starka
sin position som leverantor av smide till
fordonsindustrin och Ovakokoncernen

kan i fortsdttningen i dnnu hogre grad
dn tidigare inrikta sig pa utveckling av
ldnga specialstalprodukter och tillho-
rande tjanster.

Bland de kommande investeringarna
2006—2008 kan ndmnas 87,5 miljoner
kronor i Héllefors, vars utrustning kom-
mer att moderniseras och materialfldden
att rationaliseras. Investeringen omfat-
tar en modernisering och upplinjering
av tillverkningen for slipad och dragen
stdng samt att all virmebehandling kon-
centreras till Hillefors.

En ny rokgasreningsanlidggning byggs
med borjan 2006 fér 67 miljoner kronor
till stalverket i Hofors. Den nya anldgg-
ningen innebar 6kad utsugningskapacitet
och ddrmed forbéttrad arbetsmiljo.

Uddeholm Tooling

Uddeholm Tooling investerade under
aret i ytterligare ett ESR-aggregat for
elektroslaggomsmaéltning av verktygs-
stél, det attonde i ordningen, vilket inne-
bér att Hagfors fick en total kapacitet om
35.000 ton per ar ESR-omsmalt verktygs-
stdl. Den totala investeringen motsvarar
cirka 60 miljoner kronor.

Ytterligare investeringar i stalverket i
Hagfors beslutades under aret med fokus
pa det ”kalla avsnittet”. For en total kost-
nad av cirka 40 miljoner kronor kommer
under 2006 framforallt effektiviserings-
investeringar inom maskinbearbetningen
att genomforas.

Under hosten paborjades flyttningen
av anlidggningen for sprayformade stél i
Kopenhamn till Hagfors. Anldggningen
ska vara i full drift under varen 2006.

En successiv 6vergang till mer miljovan-
liga brannare i pressmedjans ugnar pabor-
jades under aret. Det ar ett led i arbetet med
att minska utsldppen av kvéveoxider.

Uddeholm Tooling. Sprejformat verktygsstalamne.
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Uddeholm Tooling lanserade en rad
nya produkter 2005, t ex Vancron 40,
som &r ett kvévelegerat pulverstal, med
mycket 1ag friktion i hela materialet. Det
innebdr att ingen kostsam ytbeldggning
behovs. En annan ny produkt dr Caldie,
ett ESR-omsmiilt stél for kallbearbetning
med extremt god seghet trots hardheter
upp till 64 HRC.

Hoéganas

Under 2005 har Hoganés gjort begrén-
sade kapacitetsinvesteringar, da leverans-
volymerna ligger pé fjolarets niva. Ka-
pacitetsokningar har dock gjorts framst
genom processforbattringar.

1 Sverige byggdes "torra sidan” pa linje
ett i Halmstad ut (atomisering).

I Kina togs en ny blandningslinje i drift
och ett nytt Tech Center.

1 USA togs en ny produktionslinje for
matberikningspulver i drift. Ett nytt filter
for rokgasrening uppfordes vid anlagg-
ningen i Stony Creek.

Bohler-Uddeholm
Precision Strip

Under 2005 slutfordes det omfattande
investeringsprogrammet i Munkfors. Det
utgors av ett nytt 20-valsars valsverk med
kringutrustning, en ny hydrogenglodg-
ningsanldggning samt upprustning av
hiardugnarna.

Bohler-Uddeholm forvirvade det tys-
ka stdlverket Buderus under aret, vilket
innebdr att precisionsband numera kan
tillverkas inom koncernen frdn smaélta
till fardig produkt.

Under aret har tva nya produkter for
pappersindustrin introducerats. Munk-
fors ér en ledande leverantor av bestryk-
ningsschabrar till pappersindustrin.

Scana Steel

Ar2005 var ett starkt ar for Scana som i hu-
vudsak befinner sig inom smidesomradet
dér efterfragan varit mycket god. De hu-
vudsegment som Scana Steel verkar inom
—Marin, Offshore och Energi—har haften
god utveckling. Ibl aKina, Indien och USA
okade efterfragan pa stalkomponenter, sa-
som axlar till fartyg och kraftturbiner, i det
nirmaste explosionsartat. Aven det hoga
oljepriset paverkade investeringsintresset
inom offshoreomradet.



ARSBERATTELSE 2005

Haldex Garphyttan Wire. Ny skalmaskin for valstrad som 6kar kapaciteten fér skalad ventilfjadertrad i Garphyttan med 33 procent.

Moderbolaget, Scana Industrier AS,
gjorde en nyemission i borjan av 2005
varvid cirka 200 miljoner norska kronor
togs in. I samband med detta minskade
den tidigare huvudégaren Stalinvest AS
sin dgarandel, men &r fortsatt storsta
dgare med sina 14 procent. Emissionen
forvintas sdkerstilla en stabil finansiell
bas och 6ppna for méjligheterna for bo-
laget att expandera via savil organisk
tillvixt som externa kop.

Ett antal mindre investeringar gjordes
for att ytterligare effektivisera anvindan-
det av energi i de olika tillverkningsen-
heterna. Kapacitetsdkande investeringar
om cirka 65 miljoner kronor paborjades
och malet &r 6kad kapacitet inom virm-
ning och maskinbearbetning.

Ramnas Bruk

Produktionsvolymen férdubblades under
aret till 5.000 ton. Budgeten for 2006 vi-
sar ytterligare en fordubbling till 10.000
ton varav redan 6.000 ton fanns i order-
stocken vid nyéret. Orderingdngen ar
starkt paverkad av det hdga oljepriset och
orkanernaiMexikanska Gulfen, ddrbeho-
vet av hoghéllfast och extra hoghallfast
forankring har okat kraftigt. Det finns i
dag bara tvé leverantorer av hoghéllfast
kitting i vérlden.

Beslut togs att avveckla Ljusnefabri-
ken helt. All anvindbar utrustning flyt-
tas ner till Ramnésfabriken for att oka
produktiviteten och flexibiliteten.

Erasteel Kloster

Det géngna aret har varit intensivt med
inriktning pa 6kad produktivitet och
samtidigt minskade lager. Den nya pro-
cessen vid ASP-tillverkningen i Soder-
fors, DVALIN ™, presenterades under
aret. Genom forbattrad rening vid tillverk-
ning av pulversnabbstal har slagghalten
minskat med 90 procent, vilket i sin tur
okar héllfastheten med 20 procent. Det
ger okad driftssdkerhet, langre livsling-
der, bittre toleranser och ytor samt 6kade
skarhastigheter. ASP som redan var erként
bra, har hirmed blivit &nnu battre.

Haldex Garphyttan Wire

Den vanligaste slutanvéndingen for bo-
lagets fjadertrad ar ventilfjadrar i for-
branningsmotorer. Mer dn 20 miljoner
av de bilar som tillverkas per ar innehal-
ler bolagets trad. Investeringar till ett
vérde av totalt cirka 50 miljoner kronor
genomfoérdes under 2005 vid produk-
tionsenheterna i Garphyttan och South

11

Bend, USA. Maélet var att 6ka den totala
produktionskapaciteten for skalad ventil-
fjadertrad med cirka 20 procent till cirka
40.000 ton per &r.

I Suzhou, vister om Shanghai, starta-
des ett projekt for att 6ppna en ny pro-
duktionsenhet, med berdknad produk-
tionsstart under andra halvan av 2006.
Kapaciteten kommer inledningsvis att
uppga till 2.500 ton per &r.

Den totala investeringen 2005-2006
ar cirka 60 miljoner kronor. Under 2006
kommer det att finnas sju skalmaskiner
pa tre tillverkningsorter.

Boxholm Stal

Bolaget genomforde investeringar om
drygt tvd miljoner kronor i en ny ma-
nufakturfabrik i drageriet. Ddr kommer
ytterligare ndrmare fyra miljoner kronor
att investeras i en ny layout.

Investeringar i svensk stalindustri
MSEK, I6pande priser
4

Totalt

Maskiner

Byggnader
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Forskning, utbildning
och rekrytering

Jernkontoret bedriver ett omfattande ge-
mensamt nordiskt samarbete for forsk-
ning och utveckling. Den totala forsk-
ningsbudgeten 2005 uppgick till cirka
110 miljoner kronor, varav 30 procent
utgjordes av kontanter och resten av stal-
foretagens naturainsatser.

Stodet till den hogre utbildningen é&r
fokuserat till Kungliga Tekniska hog-
skolan, Hogskolan Dalarna och Lulea
tekniska universitet.

Branschsamtal

Redan i regeringsforklaringen 2004 bjod
statsministern in till branschsamtal med
olika néringsgrenar. Den svenska me-
tallurgin tillhor en av landets framtids-
branscher och har stor betydelse fér den
svenska tillvixten och vélstdndet. Det s k
strategiska programmet for metallurgi
omfattar jarn- och stélindustri, gruvor
och smailtverk, utrustningsindustri och
industrimineral.

De viktigaste punkterna i program-
met dr utformning och finansiering av
ett stalforskningsprogram tillsammans
med Vinnova och ett energiforsknings-
program for metallurgin.

Dialogen med regerings- och myndig-
hetsforetradare om formerna for forsk-
ningsfinansieringen kommer att fortsétta
under 2006. Férhoppningsvis kommer de
da att leda till konkreta resultat.

Europeisk kol- och
stalforskning

T arbetet inom den nya Kol- och stélforsk-
ningsfonden (RFCS) har Sverige aterigen
varit framgangsrikt. Sverige lyckades bli
representerat i hélften av de 40 nya pro-
jekt som kommer att beviljas medel. Det
kan i bésta fall innebéra en forsknings-
finansiering for Sveriges del om cirka 45
miljoner kronor i kontanta medel.

Nordisk stalforskning

Jernkontoret bedriver ett omfattande
gemensamt nordiskt samarbete inom
forskning och utveckling. Under 2005

drabbades dock forskningen av regering-
ens neddragning av anslagen till Energi-
myndigheten, STEM. Det innebar en
halvering av anslagen till STEM, vilket
medforde att ndgra nya forskningspaket
inte kunde startas.

Konsekvenserna blev att Jernkontorets
forskning inom omrddena virmning, be-
arbetning och material gick pa sparlaga
under &ret.

Under hésten 2005 kom propéer om
att anslagen till STEM ater skulle okas,
och diskussioner fors sedan dess om nya
forskningsprojekt. Metallurgipaketet har
dock kunnat fullféljas i full omfattning
under dret och kommer att slutrapporte-
ras och utvidrderas under forsta kvartalet
2006.
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Triple Steelix
Triple Steelix dr ett s k innovationssystem
med aktdrer fran ndringslivet, forskningen
och politiken. I Triple Steelix deltar stalfo-
retagen, en miangd mindre verkstadsfore-
tag, tre lansstyrelser, atta kommuner och
flera hogskolor. Syftet med Triple Steelix
ar att 4stadkomma o6kad ekonomisk till-
véixt genom att skapa nya produkter och
tjénster inom stal- och verkstadsomradet.
Under 2005 riktades manga aktiviteter
mot de vidareforadlande foretagen, med
bl a kurser i konstruktion med rostfritt
stél och svetsning med rostfritt stal. Upp-
taktsmoten har hallits i Borldnge och Av-
esta med sammanlagt Gver 100 deltagare.
Flera intressanta innovationer finns inom
Triple Steelix, som dven stddjer utveck-
ling och finansiering av dem. Exempelvis
satsningen som planerades med foretaget
Ortic 3D, EUs ramprogram sex, bilfo-
retag, regionen samt Triple Steelix som
gar ut pa att bygga en demonstrator for
3D rullformning av plat. Demonstratorn
kommer att placeras vid Bearbetnings-
centrum i Borlénge.
Bearbetningscentrum fick under aret
laboratorielokaler i Borldnge. Installation
och anskaffning av utrustning bekostas
med EU-medel.

Nationella forskarskolan
Forskarskolan i bearbetningsteknik ar
en foretagsforskarskola som bygger pa
samverkan mellan KK-stiftelsen, atta f6-
retag, Jernkontoret, HDa, KTH och LTU.
Forskarskolan &r forlagd till Hogskolan
Dalarna i Borldnge. For ndrvarande ar
nio doktorander rekryterade varav fem
ar kvinnor. Den forsta licentiatexamen
avlades i september 2005. Ytterligare
examina berdknas avlaggas under forsta
kvartalet 2006.

Nordic Steel Master
Programme

Under hosten startade ett arbete med
syfte att 6ka samarbetet mellan nordiska
universitet och hogskolor som bedriver



ARSBERATTELSE 2005

undervisning inom metallurgi, bearbet-
ning och materialvetenskap. Malet dr att
Norden langsiktigt ska kunna genomfora
gemensam utbildning och forskning pa
en hog internationell niva. Arbetsnamnet
for samarbetet blev Nordic Steel Master
Programme.

Kompetensforsorjning
Jernkontoret och svensk stélindustri har
sedan lang tid tillbaka aktivt stott den
materialtekniska utbildningen i landet.
Insatserna har varit inriktade mot mate-
rialdesign (180 p) vid Kungliga Tekniska
hogskolan (KTH) och vid Hogskolan Da-
larna (HDa) samt kemiteknisk design
(180p) vid Lulea tekniska universitet
(LTU). Genom att fokusera pd KTH/HDa
sé har soktrycket och examinationen va-
sentligt forbéttrats.

Materialdesignutbildningens kompe-
tensinriktning for bearbetningsteknik
bedrivs sedan ar 2003 vid Hogskolan
Dalarna i Borlinge. Ar 2005 studerade
hela 17 teknologer bearbetningsteknik
i Borldnge, vilket var mycket tillfreds-
stéllande. Under &ret examinerades de
forsta civilingenjorerna som studerat
materialdesignprogrammet i sin helhet
i Borlinge. Atta av dessa nio anstilldes
i stalindustrin.

Rekryteringskampanj
Varvinterns rekryteringsinsats riktades
traditionsenligt mot gymnasiernas av-
gangsklasser i naturvetenskap och tek-
nik. Jernkontorets stipendier — framforallt
materialdesign — stélldes i fokus for att
locka sa ménga ungdomar och fordldrar
som mojligt att fd kinnedom om de fram-
gangsrika stalféretagen, den matnyttiga
civilingenjorsutbildningen samt de spén-
nande arbetsuppgifterna.

Forskningsverksamhetens omfattning

MSEK, 2005 ars priser

Kampanjen resulterade i sammanlagt
80 forstahandssokande till utbildningarna
i materialdesign vid KTH och HDa,
och drygt 80 elever pabdrjade dven
sina studier vid hdstterminens
start. Vid KTH hojdes dessutom
intagningspodngen ytterligare
jamfort med tidigare ar.

-

”~

-

Brinelldagarna

Syftet med de s k Brinellda-
garna &r att intressera gym-
nasieelever i arskurs tva till
studier i materialdesign vid
KTH eller KTH/Hogskolan
Dalarna, och dagarna ar ett led

i en langsiktig satsning for att 6ka
kunskapen om materialteknikens be-
tydelse i morgondagens samhille. Aven
lérare deltar och ges en specialdesignad
fortbildning med anknytning till de nedan
nidmnda projektuppgifterna av KTHs ldrar-
kar. Sammanlagt deltog 155 elever och 78
larare fran 108 skolor.

Projektuppgifter for
gymnasieelever

Institutionen for materialvetenskap vid
KTH strivar efter en bédttre samverkan
med gymnasieskolorna och driver sedan
hosten 2002 en verksamhet baserad pa
projektuppgifter om 100 gymnasiepoéng.
Motivet dr framst att {4 eleverna, redan 1
gymnasiet, intresserade av materialdesign,
savil dmnesomradet som utbildningen
pa KTH. Jernkontoret mojliggjorde for
60 gymnasieelever att utféra projekt-
uppgifterna.

Vart stal och FerrumCity

Kontinuerlig nérvaro i gymnasieskolan
dr viktig, inte minst for att aterkoppla de
arliga rekryteringskampanjerna och det

Antal férstahandsval

180
[ | Féretag, natura
160 +— DJernkontoret, kontant

ONAFD

&

o ; ¥ 2
&,
b
-
l.l-l-l-i.llmn- ESScana
¥ vooesouy

sshB

langsiktiga profilarbetet. Viktiga plattfor-
mar under 2005 var forutom Jernkontorets
webbplats: FreeBooks skolbocker (Tek-
nikboken och Miljéboken), webbplatsen
www.focuspateknik.nu och webbtjansten
www.utbudet.com (for larare).

Nyheter for 2005 var filmen Vart stal,
som pa ett spannande, informativt och
lekfullt sétt forklarar stalets stora bety-
delse i sambhillet for arskurserna 4-6 i
grundskolan, och FerrumCity.

FerrumCity &r en multimediaproduktion
pé cd-rom om stalet i samhallet och om
stalindustrin for frimst gymnasieelever.

Stiftelsen Marcus och Amalia Wallen-
bergs Minnesfond beviljade Jernkontoret
i november 1,5 miljoner kronor for att
vidareutveckla FerrumCity.

Medlemsforetagens stora intresse for att
fa fler kvinnliga medarbetare resulterade i
Jernkontorets stod till den nya tidningen
om teknik for unga tjejer, Tekla.

Utbildning i Materialdesign (Materialteknik) vid KTH och HDa
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Energi och mi

Energi dr och forblir en av de viktigaste
produktionsfaktorerna inom jirn- och
stalindustrin. I forna tider placerades jarn-
verken vid forsar som gav vattenkraft och
i skogsbygder som gav brénsle till trikols-
tillverkning. Huvuddelen av stilverken
ar fortfarande placerade i Bergslagen.
Tidigt insdg man vikten av dtervinning,
men dven av att ta vara pa de biprodukter
som jarntillverkningen genererade.

Energieffektivt

Stalindustrin tillhér den energiintensiva
industrin. Men man kan dven pasta att
den tillhér den energieffektiva industrin,
eftersom energin &r en viktig och dyr ra-
vara som dérfor anvinds sparsamt. El dr
den viktigaste energiformen vid sidan av
de energiformer som anviands som reduk-
tionsmedel i olika processer. Energian-
vandningen framgar av figurerna 1-3.

Ur energisynpunkt dr de malmbaserade
stalverken helt dominerande. Bakgrunden
ar att i deras energibalans inrdknas ofta
det kol och koks som krévs for masugns-
processen.

Karakteristiskt for stalindustrin &r att
flertalet av de energikrdvande proces-
serna sker vid hog temperatur. Energin
anvands huvudsakligen i processer dar
arbetstemperaturen dverstiger 1.000° C.
Det innebér att stdlverken for att kunna
uppritthalla produktionen behover till-
gang till hogvérdiga energibdrare sdsom
kol- och oljeprodukter och elkraft. Nagra
mojligheter att anvénda 1agvardiga bréns-
len som biobrénslen finns inte, av savil
material- som av forbranningsskal. For-
branningen av olja eller gas sker i samma

Fig 1 Total anviandning av olja och gas
Twh inom svensk stalindustri
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rum som det material som ska vdrmas
finns, vilket stéller stora krav pa atmosfér
och pa brénslets askhalt for att inte mate-
rialkvaliteten ska forsdmras.

Anvindningen av restenergier dkar
successivt savil inom stalverken som de
externa leveranserna. Det dr framfGrallt
de malmbaserade verken som genererar
stora méngder restenergier.

Fig 2 Anvandning av energi och processkol
Twh inom svensk stalindustri
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De flesta betydande energibesparande
insatserna gors i samband med nyinves-
teringar eller genomgripande ombygg-
nader. Den svenska stalindustrin ligger
langt framme vad géller anvéndning av
dagens bista processteknik. Den europe-
iska stalindustrin har startat ett gemen-
samt projekt, Ultra Low Carbon Oxide
Steelmaking (ULCOS), med visionen att
halvera koldioxidutsldppen fér malmre-
duktion till 2050. For ndrvarande pagar en
forutséttningslos studie 6ver vilka tank-
bara alternativ som finns.

Utslappshandel
Den 1 januari 2005 inleddes utslédppshan-
deln inom EU. Av de sammanlagda 22,9
miljoner ton utsléppsritter som fordelades
i Sverige sa fick stalindustrin 7,2 miljoner
ton, vilket i stort sett ska tdcka behovet
for den planerade arliga produktionen
under perioden 2005-2007. Aven om
andra ldnder anvént andra principer dn
Sverige for tilldelning av utsldppsritter,
sd ar tilldelningen dér ungefar pa samma
niva. [ handelssystemet ingér stalverkens
koksverk, rajarns- och rastalstillverkning
t 0 m gjutning samt storre pannor.
Andelen stélproduktion i vérlden som
ingar i handelssystemet minskar succes-
sivt och var endast 35 procent av produk-
tionen 2005, se figur 4.

Miljofragor

Den svenska lagstiftningen och dédrmed
foretagens miljoarbete styrs huvudsak-
ligen fran EU. For att kunna vara med
och paverka maste industrin vara aktiv i
ett tidigt skede i lagstiftningsprocessen.

Fig 3 Anvandningen av processkol och energi i
wn Stalindustrins processer 2004
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Svensk stalindustri paverkar genom det
europeiska jarn- och stalindustriforbun-
det, Eurofer, och via de svenska depar-
tementen och myndigheterna. Viktiga

Fig 4 Varldens rastalsproduktion
Andelar i forhallande till Kyotoavtalet
W Produktion i lander utan ataganden

Produktion i lander med dtaganden  varav i EU-25
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fragor under 2005 var framforallt férord-
ningen for kemikaliehantering, REACH,
och avfallsfragan. P4 det nationella planet
kan tilldggas bullerfragan och kviveox-
idavgiften.

Under aret presenterade EU-kommis-
sionen en strategi om forebyggande och
atervinning av avfall samt ett reviderat
ramdirektiv for avfall. Forslagen innebar
en modernisering av lagstiftningen. Man
definierar materialdtervinning och man
presenterar en process for hur avfall ska
kunna upphora att vara avfall. Fragan ar
viktig for stalindustrin eftersom stalskrot

ar en nodvéndig ravara och den pagaende
diskussionen handlar om nér skrot slutar
att vara avfall. Stalindustrins anvéndning
av stalskrot framgar av figur 5.

Fig 5 Den svenska stalskrotbalansen
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Hakan Murby och Hans Sandberg

Stora medaljen i guld
Brukssocieteten har tilldelat direktor
Hakan Murby Jernkontorets Stora Medalj
i Guld. Han har som verkstéllande direk-
tor for Jernkontoret fullfoljt det viktiga for-
andringsarbete som Orvar Nyquist inledde
i syfte att skapa ett modernt Jernkontor.
Hékan Murby hdvdade framgangsrikt
Jemkontorets och svensk stélindustris
intressen i forhéllande till myndigheter
och organisationer, bade i Sverige och ut-
omlands. Inte minst hans stora personliga
engagemang har bidragit till stalindustrins
och Jernkontorets framgangar. Han drev
skickligt viktiga fragor sdsom forsknings-
finansiering, klimat och utslédppshandel,
energiforsorjning, kompetensforsorjning
samt skatter och avgifter. Jernkontoret har
dérigenom varit en efterfradgad och respek-
terad partner, savil av stalforetagen och
ovrig industri som av olika myndigheter.

Utmarkelser

Ake Hyenstrand, Hakan Murby och Marie Nisser.

Hakan Murby har dgnat 17 ar av sitt
yrkesverksamma liv &t stalbranschen var-
av sju ar som verkstillande direktor for
Jernkontoret.

Silverbagaren

Jernkontorets Silverbdgare har under aret
tilldelats Hans Sandberg, Marie Nisser
och Ake Hyenstrand.

Teknologie doktor Hans Sandberg har
med outtréttlig energi lett den tekniska
utvecklingen i de organisationer dér han
verkat. Han arbetade intensivt med att
utveckla Jernkontorets forskningsorga-
nisation, med rekrytering av teknologer
till studier i metallurgi, materialvetenskap
och bearbetningsteknik. Med sitt engage-
rade lobbyarbete for utbildning och forsk-
ning bidrog han till savél finansieringen
som forskningens innehéll. Sarskilt efter
Sveriges intrdde i EU da hans insatser
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for att f& EU-medel till den svenska stal-
forskningen varit av avgdrande betydelse.
Hans Sandberg hade dven stor betydelse
for utvecklingen av ndtverket inom den
nordiska stélforskningen.

Hans Sandberg var trogen stalbrans-
chen i 40 &r varav nio ar som teknisk di-
rektor vid Jernkontoret.

Professor emeritus Marie Nisser, KTH,
har utfort vardefulla insatser inom Jern-
kontorets Bergshistoriska utskott. Hon
har visat stort engagemang och kunskap
inom omradet industriminnesvard sarskilt
avseende jarn- och stalindustrin.

Professor emeritus Ake Hyenstrand,
Stockholms universitet, har utfort virde-
fulla insatser inom Jernkontorets Bergs-
historiska utskott genom sitt betydelse-
fulla forfattarskap och kunskapsspridning
inom arkeologin, sdrskilt avseende den
tidiga jarnframstdllningen.
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RESULTATRAKNING 2005 2004
I
Belopp i tusen kronor

VERKSAMHETENS INTAKTER

Forskningens intékter

Avgifter fran deltagande féretag, anslag fran svenska staten, anslag fran EU mm 38 996 34 839
Serviceavgifter 7 265 6909
Hyresintdkter och 6vriga rorelseintédkter 10 788 12 574
Summa verksamhetens intakter 57 049 54 322

VERKSAMHETENS KOSTNADER

Forskningens kostnader —38 996 —-34 839
Teknisk branschbevakning -5419 -8 076
Miljoverksamheten -3107 -5073
Handelspolitiska avdelningen -1915 -2 222
Informationsavdelningen -5570 -6 047
Ledning och administration -14 965 -13 368
Kontorsfastighetens kostnader -5 995 -6 006
Summa verksamhetens kostnader —75 967 -75631
RESULTAT FRAN FINANSIELLA POSTER 57 021 33279
BIDRAGSVERKSAMHETEN —11 479 -11 539
BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT —148 -313
ARETS RESULTAT 26 476 118
BALANSRAKNING 2005 2004

Belopp i tusen kronor

TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar 413771 384 688
Omsittningstillgangar 30712 26713
SUMMA TILLGANGAR 444 483 411 401

EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital 322 290 295 814
Skulder 122 193 115 587
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 444 483 411 401
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STIFTELSER FORVALTADE AV JERNKONTORET

Jernkontoret administrerar och for-
valtar nedanstaende stiftelser for
vilka fondutskottet inom fullmaktige
redovisar verksamheten till Bruks-
societeten.

Utdelningar fran samtliga stiftel-
ser beslutas av fullmidktiges arbets-
utskott med undantag av Stiftelsen
Bruksdisponenten Sixten Wohlfarts
Minne, Lowenskoldska fonden och
Gerhard von Hofstens Stiftelse for
Metallurgisk Forskning, som har
egna styrelser.

Stiftelserna lamnar bidrag och
stipendier till forskning, utveckling,
utbildning och studieresor enligt de
sarskilda bestammelser som galler
for varje stiftelse och baserade pa
enskilda ansékningar.

Stiftelsernas samlade egna kapi-
tal till marknadsvéarde uppgick den
31 december 2005 till 50,2 miljoner
kronor.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 1
For framjande och bekostande av svensk
bergshistorisk forskning.

Under aret utdelades sammanlagt
70.300 kronor till Eva Svensson, Lunds
Universitet, Dag Avango, KTH, och Ida
Hedstrom, Umea.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 2
Forframjande av metallurgisk eller metal-
lografisk forskning.

Under aret utbetalades sammanlagt
650.000 kronor till Kimab i forsknings-
bidrag till Centrum fér Termodynamiska
berdkningar. Av utbetalningen avser
325.000 kronor atagande for 2006.

Stiftelsen De Geerska fonden

For jarnhanteringens utveckling sarskilt
fortjanta unga ingenjorer eller pa annat
satt for jarnhanteringens utveckling spe-
ciellt gagnande och nyttigt satt.

Under aret utdelades sammanlagt
34.800 kronor i resestipendier till dok-
toranderna vid Forskarskolan i bearbet-
ningsteknik vid Hogskolan Dalarna och
till doktoranderna Klara Asp och Johan
Jeppsson, KTH.

Stiftelsen Axel Ax:son Johnsons
forskningsfond

For att mojliggora I6sningen av for jarn-
hanteringen viktiga problem till fromma
for vart land och for hanteringens vidare
utveckling.

Under aret utdelades sammanlagt
282.700 kronor till doktoranderna Sofia
Bertling och Nulifer Ipek vid Forskar-
skolan i bearbetningsteknik vid Hégsko-
lan Dalarna och till MIK Research AB i
Borlénge.

Stiftelsen Overingenjéren Gustaf
Janssons Jernkontorsfond

For rese- och studiestipendier at unga
ingenjorer, vilka onskar till gagn for
den svenska jarnhanteringen férkovra
sina insikter om hanteringens praktiska
utévning.

Under aret utdelades sammanlagt
182.600 kronor. Avkastningen beviljades
till storsta delen som resestipendier till
doktorand Clara Anghel, KTH, profes-
sor Par Jonsson, KTH, doktoranderna
Sofia Hansson, Stanislav Riljak och Mo-
hammed Tahir, Hogskolan Dalarna, till
Forskarskolan i bearbetningsteknik vid
Hogskolan Dalarna, doktorand Stanislav
Riljak, MIK Research AB, och Tadeusz
Siwecki, Kimab.

Stiftelsen Skandinaviska Malm-
och Metalls forsknings- och
utvecklingsfond
For studieresor som har anknytning till
Jernkontorets gemensamma forsknings-
verksamhet.

Under aret utdelades 30.000 kronor till
doktorand Janne Tikka och bergsingen-
jor Nils-Olof Lindfors, Mefos.

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts Minne
For framjande av den verksamhet for
utbildning och undervisning i bergsveten-
skapliga @mnen som bedrivs vid Bergs-
skolan i Filipstad.

Under aret utdelades 35.000 kronor till
Bergsskolan.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond
For studerande vid KTH, Bergsskolan
i Filipstad och Rudbecksskolan i Orebro.
Under aret utdelades 9.000 kronor till
Wille Johansson, Per Nilsson och Annika
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Persson, Bergsskolan, Karin Johnsson,
Rudbecksskolan i Orebro, och Ranja
Poli, KTH.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders understédsfond
For bidrag till anstéllda och f d anstéllda
vid AB Bofors anlaggningar eller deras
anhoriga, boende i Karlskoga.

Under aret utdelades 9.000 kronor till
AB Bofors for vidare utdelning.

Stiftelsen Jernkontorsfonden for
bergsvetenskaplig forskning
For att framja forskningsverksamheten
vid KTH, i forsta hand inom de bergsve-
tenskapliga omradena.

Under aret beviljades sammanlagt
118.500 kronor till doktoranderna Lidong
Teng och Nabil Rafidi, KTH.

Stiftelsen Wilhelm Ekmans fond
for bergshistorisk forskning
For att stodja bergshistorisk forskning
avseende huvudsakligen tiden efter ar
1600.

Under aret beviljiades sammanlagt
22.700 kronor till Hjalmar Fors och Dag
Avango.

Stiftelsen Lowenskodldska Fonden
For studerande fran Kopparbergs, Vast-
manlands, Orebro, Gavleborgs och
Varmlands lan som bedriver studier med
bergsvetenskaplig inriktning vid Bergs-
skolan, Luled tekniska universitet och
materialdesignprogrammet vid KTH.

Under aret beviljades sammanlagt
58.500 kronor till Serageddine Ben Attia,
Linus Bengtsson, Andreas Carlsson,
Eva Elfving, Gustav Grenmyr, Mikael
Herrdin, Per Jonsson, Christer Malme-
sj6, Mathias Rehnstrém, Peter Tjern-
gren och Kalevi Vainikainen, Hégskolan
Dalarna, och till Andreas Henriksson,
Kristian Huhtakangas, Patrik Jonsson,
Peter Lofroth, Ann-Marie Malm, Johan
Portin, Johan Sannehag och Peter Svan-
gard, KTH.

Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning

For att framja utbildning och undervis-
ning samt vetenskaplig forskning inom
processmetallurgi pa stal- och metallom-
radet samt allman metallforskning avse-
ende bl a material och processer.

Under aret utdelades sammanlagt
113.000 kronor till doktoranderna Johan
Bjorklund, Anders Eliasson, Lena Mag-
nusson, Jenny Strandh och Ulrika
Tilliander, KTH, doktoranderna Johan
Bratberg och Sten Wessman, Kimab,
och Eva Johansson, Mefos.
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JERNKONTORETS ORGANISATION
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Fullméktiges ordférande
Anders Ullberg

Verkstéllande direktér
och teknisk chef
Elisabeth Nilsson

Stf teknisk chef
Lars Hansson

Energi- och miljéchef
Birgitta Lindblad

Handelspolitisk chef
Mathias Ternell

Informationschef
Peter Salomon

Administrativ chef
Anitha Andersson

Avdelningen for forskning och utbildning
Jernkontorets avdelning for forskning och utbild-
ning bedriver forskning inom stalomradet avse-
ende process-, material-, produkt- och kvalitets-
utveckling, samt inom energi- och miljdomradet.
Forskningen gors i nara samverkan med de
nordiska foretagen i stalbranschen och med néra-
liggande féretag och institutioner. Sverige deltar,
genom avdelningen, ven i den gemensamma
europeiska stalforskningen. Avdelningen stéder
branschens langsiktiga kompetensforsoérjning
och tillvaratar dess intressen i utbildnings- och
hdgskolefragor. Avdelningen arbetar aven for
att sakerstalla den langsiktiga finansieringen av
stalforskningen.

Avdelningen for energi och milj6é
Jernkontorets avdelning for energi och miljé beva-
kar och tillvaratar branschens intressen i energi-,
klimat- och miljéfragor samt tillhérande skatte-
och avgiftssystem. De branschgemensamma
energi- och miljéfragorna bevakas av olika rad,
som inom FoU-verksamheten samverkar med
Jernkontorets teknikomraden.

ANTAL ANSTALLDA OCH PERSONALKOSTNADER
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Direktion

Handelspolitiska avdelningen

Jernkontorets handelspolitiska avdelning bevakar
och tillvaratar den svenska stalindustrins intressen
inom det handelspolitiska omradet. Inom EU verkar
Jernkontoret genom Eurofer. Avdelningen produce-
rar och analyserar statistisk information avseende
stalbranschen, sasom produktion, konsumtion, le-
veranser och utrikeshandel.

Informationsavdelningen

Jernkontorets informationsavdelning profilerar
stalet och stalindustrin, stoder medlemsféretagens
langsiktiga kompetensférsorjning och synliggor
Jernkontoret och dess verksamheter. Avdelningen
inhamtar och bearbetar for branschen relevant
information och bistar medlemsféretagen samt
Jernkontorets avdelningar i externa och interna
kommunikationsfragor. Avdelningen ansvarar aven
for Jernkontorets bibliotek och arkiv, samt for den
bergshistoriska verksamheten.

Avdelningen fér ekonomi och administration
Jernkontorets avdelning fér ekonomi och admini-
stration ansvarar for finansférvaltning, ekonomisk
redovisning, personalfragor, kontorsservice och
fastighetsforvaltning.

Medeltal anstéllda

Avdelning for administration och ekonomi
Avdelning for forskning och utbildning
Avdelning for energi och miljoé
Bibliotek och bergshistoria

Handelspolitisk avdelning

Informationsavdelning

Kontorsservice

Fastighet

Totalt antal anstéllda

Personalkostnader Mkr

2005 2004
2 2
2,5 2
12 17,8

3 3
1,7 1,7
1,6 2
2,6 2,6
2,5 2,5
3,5 3,5
31,4 37,1
26,5 28,2

JERNKONTORETS TEKNIKOMRADEN
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Teknikomréade (TO)

TO 21
TO 23
TO 24
TO 31

Gjutning och stelning
Band och plat

Malmbaserad metallurgi
Ljusbagsugnsteknik/skankmetallurgi

Ordférande

Kim Michelsson, Ovako, Koverhar

Goran Carlsson, SSAB, Stockholm
Bo Rogberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Fredrik Sandberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Forskningschef

Lars Bentell
Lars Bentell
Lars Bentell
Jonas Lagergren

TO 32
TO 33
TO 43
TO 44
TO 45
TO 51
TO 80

Stang och profil

Trad

Rostfria stal
Oférstérande provning
Analytisk kemi

Energi- och ugnsteknik
Pulvermetallurgi

Conny Fredriksson, Fagersta Stainless, Fagersta
David Thureborn, Haldex Garphyttan, Garphyttan

Anna Delblanc, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Ketil Torresvoll, Ovako, Hofors

Bo Larsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Goran Andersson, SSAB Tunnplat, Borlange
Sigurd Berg, Hoganas, Hoganas

Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Sven Sundberg
Jonas Lagergren
Kerstin Fernheden

Jernkontorets gemensamma nordiska forskning bedrivs inom elva teknikomraden. Styrelserna fér de olika teknikomradena har till upp-
gift att, inom sina omraden, besluta om den gemensamma forskningens omfattning, program, finansiering och forskningsuppgifter.
Styrelsen bevakar aven féretagens intressen vad galler forskning och utveckling vid universitet och hdgskolor.
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KOMMITTEER INOM JERNKONTORET
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Energiradet

Per Abenius, Sandvik Materials Technology (ordf)
Goran Andersson, SSAB Tunnplat

Goran Gustafson, Outokumpu Stainless

Anders Gustavsson, Fagersta Stainless

Bo Gustavsson, SSAB Tunnplat

Anders Lund, Ovako

Johan Lundqvist, SSAB Oxel6sund

Birgitta Lindblad, Jernkontoret (sekr)

Miljopolicygruppen

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Jorma Kemppainen, Outokumpu Stainless
Thomas Robertsson, Uddeholm Tooling
Anders Tenebéck, Ovako

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Birgitta Lindblad, Jernkontoret (sekr)

Miljoradet

Klas Lundbergh, SSAB Oxelosund (ordf)
Anders Bergman, Hoganas

Michael Borell, Boliden Mineral

Mats Eriksson, Fagersta Stainless
Tomas Eriksson, Erasteel Kloster

Cecilia Johnsson, Uddeholm Tooling
Istvan Lukacs, Ovako

Christer Manngard, Outokumpu Stainless
Maria Nilsson, SSAB Tunnplat

Hans Olsson, SSAB Tunnplat

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless
Anders Rydal, Kanthal

Lars-Gunnar Sj6lund, Sandvik Materials Technology
Evalotta Stolt, Vargon Alloys

Anders Strand, Scana Steel Bjérneborg
Lars-Ove Strand, Boxholm Stal

Tommy Ortlund, Ovako

Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Standardiseringsradet

Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless (ordf)
Sten Bjelmrot, SSAB Oxel6sund

Lars-Eric Larsson, SSAB Tunnplat

Magnus Lindenmo, Surahammars Bruk

UIf Lundell, Sandvik Materials Technology
Lars Nilsson, Fagersta Stainless

Lars-Uno Rystedt, Ovako

Barbro Wallén, Uddeholm Tooling

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
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Produktekologiradet

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless (ordf)
Mikko Arponen, Ruukki

Peter Bjorkner, Uddeholm Tooling

Gudrun Bagstam, Teknikféretagen
Katarina Edlund, H6ganas

Per Lagerwall, SSAB Tunnplat

Jonas Larsson, SSAB Tunnplat
Lars-Gunnar Larsson, Ovako

Klas Lundbergh, SSAB Oxelosund

UIf Lundell, Sandvik Materials Technology
Margareta Nylén, KIMAB

Dan Persson, KIMAB

Erkki Thorsén, Sandvik Materials Technology
Joakim Widman, Stalbyggnadsinstitutet
Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Bergshistoriska utskottet

Orvar Nyquist, Saltsjo-Duvnas (ordf)
Kjersti Bosdotter, Stockholm

David Damell, Nora

Martin Fritz, Géteborg

Gert Magnusson, Stockholm

Marie Nisser, Bromma

Arne Sundstrom, Oxelésund

Gustaf Trotzig, Stockholm

Ulf Ohnfeldt, Avesta

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
Yngve Axelsson, Jernkontoret (adj)

Forsknings- och utbildningsradet

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology (ordf)
Goran Carlsson, SSAB Svenskt Stal
Goran Engberg, SSAB Tunnplat
Stefan Gustafsson, Hoganas

Ronnie Hogberg, SSAB Tunnplat

Bo Jonsson, Kanthal

Kim Karsrud, SSAB Oxel6sund
Raimo Levonmaa, Outokumpu Stainless
Jarl Martenson, Ovako

Gert Nilson, Uddeholm Tooling

Jan Olsson, Metallgruppen

Petri Palmu, Ovako

Peter Sandvik, Ruukki

David Thureborn, Haldex Garphyttan
Roger West, Surahammars Bruks
Henry Wisell, Erasteel Kloster

Lars Hansson, Jernkontoret

Jonas Lagergren, Jernkontoret
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Peter Salomon, Jernkontoret

Lars Bentell, Jernkontoret (sekr)
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JERNKONTORETS REPRESENTATION | OLIKA ORGAN
L __________________________________________________________________________________________________________________|

Eurofer — The European
Confederation of Iron and Steel
Industries

Committee of Presidents

Anders Ullberg, SSAB

Steering Committee
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Research Committee
Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Committee of Commercial Affairs
Anders Elfgren, SSAB Tunnplat
Ulf Wilandh, Ovako

Communications Committee
Peter Salomon, Jernkontoret

External Relations Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Special Steels Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Social Affairs Committee
Urban Leval, Metallgruppen

Committee of Economic Studies
Stefan Lundewall, SSAB

Legal Affairs Committee
Bo Legelius, SSAB

Statistics Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Energy and Climate Change Committee
Birgitta Lindblad, Jernkontoret
Goran Carlsson, SSAB

Environmental Committee
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Air Quality Working Group
Per Lagerwall, SSAB Tunnplat
Helén Axelsson, Jernkontoret

Waste Working Group
Lotta Lind, Sandvik Materials Technology
Helén Axelsson, Jernkontoret

REACH Working Group (New Chemical
Policy)

Katarina Edlund, H6ganas

Helén Axelsson, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Products Working Group

Katarina Edlund, H6ganas

Helén Axelsson, Jernkontoret
Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Water Working Group
Helén Axelsson, Jernkontoret

Euroslag

Birgitta Lindblad, Jernkontoret
Mia Tossavainen, Lulea tekniska
universitet

Refocus
Goran Carlsson, SSAB
Sven Sundberg, Jernkonoret

Standards Committee
Christer Karlsson, SIS

European Parliament Coordination
Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Scrap Committee
Petri Palmu, Ovako

Transport Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret
Anders Olsson, SSAB Tunnplat

RFCS - Kol och Stalforsknings-
fonden

SAG - Den radgivande gruppen fér stal
Goran Carlsson, SSAB

ESIC - European Steel Institutes
Confederation
Sven Sundberg, Jernkontoret

ESTA — European Steel Tube
Association
Mathias Ternell, Jernkontoret

lISI — International Iron and Steel
Institute

1ISIs Styrelse

Anders Ullberg, SSAB

1ISls Stdmma
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

AUTOCO - Committee on Automotive
Applications

Bo Molin, SSAB Tunnplat

Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat

ECON — Committee on Economic
Studies

Anders Ullberg, SSAB

ENCO — Committee on Environmental
Affairs

Goran Andersson, SSAB Tunnplat
HRCO — Committee on Human
Resources

Staffan Mejer, SSAB Tunnplat
RAMCO — Committee on Raw Materials
Ola Hagglund, SSAB Tunnplat

TECHO — Committee on Technology
Anders Werme, SSAB Tunnplat
Kyoto Protocol and the Steel Industry
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

LCA Forum

Helén Axelsson, Jernkontoret
Working Group on Statistics

Mathias Ternell, Jernkontoret
ULSAB-AVC Consortium

Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat

CSG — Communications Steering Group
Peter Salomon, Jernkontoret
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SKGS - Skogen, Kemin, Gruvorna
och Stalet

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Industrigruppen
Referensgrupp Klimat/Energi
Elisabeth Nilsson Jernkontoret
Per Abenius, Sandvik Materials
Technology

Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Referensgrupp Forskning och Utveckling
Lars Hansson, Jernkontoret

Referensgrupp Miljé

Goran Carlsson, SSAB

Helén Axelsson, Jernkontoret
Lars-Gunnar Sjélund, Sandvik Materials
Technology

Industrikommittén
FoU-gruppen
Lars Hansson, Jernkontoret

EnergilKlimat-gruppen
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Svenskt Naringsliv
Arbetsgrupp Miljé
Helén Axelsson, Jernkontoret

Arbetsgrupp Energi och Klimat
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Handelsgruppen
Mathias Ternell, Jernkontoret

Branschekonomerna
Mathias Ternell, Jernkontoret
Foretagsjuridik

Mathias Ternell, Jernkontoret

MEFOS - Stiftelsen for
Metallurgisk Forskning
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Jarl Martensson, Ovako (vice ordf)
Goran Carlsson, SSAB

Mikael Andersson, Scana Steel

Suppleant
Petri Palmu, Ovako

MEFOS Metallurgical Research
Institute AB

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Peter Sandvik, Ruukki (vice ordf)
Marie Louise Falkland, Outokumpu
Stainless

Gert Nilsson, Uddeholm Tooling

Bo Rogberg, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Nina Leskinen, Erasteel Kloster

Stiftelsen Svensk Jarn- och
Metallforskning

Elisabeth Nilsson Jernkontoret (ordf)
Goran Carlsson, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
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KIMAB - Korrosions- och
Metallforskningsinstitutet AB
Goran Wallner, Uddeholm Tooling (ordf)
Monica Kristel Hernblom, Sandvik
Materials Technology

Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat

MiMeR - Minerals and Metals
Recycling Research Centre
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

SBI - Stalbyggnadsinstitutet
Peter Salomon, Jernkontoret

SIVL - Stiftelsen Institutet for
Vatten- och Luftvardsforskning
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Knutsbergsstiftelsen —
Bruks&dgarnas och allménna
bergslagens inom Nora och
Linde bergméastaredome stiftelse
till bergsbrukets framjande

Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Tomas From, SveMin

Suppleant

Mathias Ternell, Jernkontoret

Stiftelsen Brukstjanstemanna-
fonden
Torkel Eriksson, Sandvik Service

Suppleant
Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Stiftelsen Stora Kopparbergets
Gruvrad
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Suppleant
Jonas Lagergren, Jernkontoret

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts minne

Mats Sohlstrédm, Bergsskolan (ordf)
Torsten Ericson, Bergsskolan

Leif Bohlin, Bergsskolan

Stiftelsen Lowenskéldska fonden
Hakan Murby (ordf)

Bengt Lindahl, Ovako

Anders Ullberg, SSAB

RADVIS FRAN VANSTER, UPPIFRAN OCH NER:
Uno Blom, Béhler-Uddeholm Precision Strip AB,
Jan-Erik Johansson, Erasteel Kloster AB,
Anders Ruth, Uddeholm Tooling AB,

UIf Ghnfeldt, Outokumpu Stainless AB,

Géran Carlsson, SSAB Svenskt Stal AB,
Thomas Johanson, Scana Steel AB,

Pekka Erkkilda, Outokumpu Oy,

Jarmo Tonteri, Oy Ovako Ab,

Bengt Ake Bengtsson, Boxholms AB,

Anders Ullberg, ordf, SSAB Svenskt Stal AB,
Elisabeth Nilsson, vd, Jernkontoret.

PA BILDEN SAKNAS:

Alrik Danielson, Héganads AB,

Mats Kilvemark, Haldex Garphyttan AB,

Bengt Lindahl, Ovako Svenska AB,

och Olle Wijk, AB Sandvik Materials Technology.

BRUKSINDUSTRIFORENINGEN
|

Representation i
Svenskt Naringsliv 2005/2006

Styrelse

Anders Ullberg, SSAB

Peter Gossas, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Jarmo Tonteri, Ovako

Stdmmoombud

Goran Carlsson, SSAB

Thomas Johanson, Scana Steel
Mats Kalvemark, Haldex Garphyttan
Bengt Lindahl, Ovako

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Anders Ruth, Uddeholm Tooling
Jarmo Tonteri, Ovako

Anders Ullberg, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Uif Ohnfeldt, Outokumpu Stainless

Jernkontorets
fullmaktige
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FORETAG OCH PRODUKTIONSANLAGGNINGAR, APRIL 2006

Féretag/anlaggning Antal Metallurg. Huvudsakliga produkter Huvudsakliga &gare ®
anst.? utrustning
Boxholm Stal AB, Boxholm 79 Kalldragen stang (varav 60% utgors av automatstal) Boxholms AB
[B-A Bengtsson]
Carpenter Powder Products AB, Torshalla 52 E Metallpulver av legerat stal, rér- och stdngémnen Carpenter Technology Corp,
USA
Erasteel Kloster AB, Séderfors 450 Eramet, Frankrike
Langshyttan 160 \Y Valstrad och dragen trad av snabbstal
Soéderfors 210 E F | Amnen och pulver av snabbstal
Vikmanshyttan 80 Kallvalsade band av snabbstal
Fagersta Stainless AB, Fagersta 350 \Y Valstrad och dragen trad av rostfritt stal Outokumpu Stainless (50),
Sandvik (50)
Haldex Garphyttan AB, Garphyttan 400 Oljehardad ventilfiadertrad, fjadertrad Haldex
Hoganas AB, Hoganas 760 Borsnoterat. Lindén-
Halmstad 90 E Atomiserat rapulver gruppen (22)
Hoganas 670 Jarn- och stalpulver
Outokumpu Stainless AB 3465 Outokumpu, Finland
Avesta 980 EACV Plat och band (varm- och kallvalsade) av rostfritt stal
Degerfors 680 \Y Varmvalsad plat av rostfritt stal
Langshyttan 215 Precisionsband av rostfritt stal
Torshalla 360 Kallvalsad plat och band av rostfritt stal
Outokumpu Stainless Tubular Products AB 380 Outokumpu Stainless (89),
Fagersta 160 Svetsade ror av rostfritt stal Sandvik (11)
Storfors 85 Svetsade ror av rostfritt stal
Torshélla 135 Svetsade ror av rostfritt stal
Ovako Svenska AB 2823 Oy Ovako Ab, Finland
Ovako Bar Division 1572 (Rautaruukki (47), SKF (26.5)
Ovako Bar AB, Smedjebacken 429 E CV Stang av olegerat och legerat stal och Wartsila (26.5))
Ovako Bar AB, Boxholm 229 \Y Stang av olegerat och legerat stal
Ovako Steel AB, Hofors 644 E \% Amnen, grov stang av kullager-/legerat konstruktionsstal
Ovako Steel AB, Hallefors 270 \ Stang och trad av kullager-/legerat konstruktionsstal
Ovako Bright Bar Division 479
Ovako Steel AB, Hallefors 273 Blank stang och ytavverkad trad
Ovako Forsbacka AB, Forsbacka 83 Vidareféradling av stang
Ovako Hallstahammar AB, Hallstahammar 91 Blank stang och hardférkromad stang
Ovako Mora AB, Mora 28 Hardférkromad stang och rér
Ovako Tube & Ring Division 709
Ovako Steel AB, Hofors 709 F | Ror och ringar av kullagerstal/legerat konstruktionsstal
Ovako Wire Division 48
Ovako Hjulsbro AB, Linképing 48 Spannlina
Ramnés Bruk AB, Ramnas 62 Katting Svenskt Rekonstruktions-
kapital (60), AB Arvid
Svensson (40)
Ruukki Holding AB Rautaruukki, Finland
Ruukki Sverige AB, Virsbo 190 Svetsade ror av olegerat stal
Fundia Armering AB, Halmstad 165 Armeringsmanufaktur
AB Sandvik Materials Technology, Sandviken 4000 Sandvik
Primary Products E A CV F | Amnen, stang av rostfritt stal samt borrstal
Strip \% Precisionsband och hardade band av rostfritt stal
Tube \% Somldsa ror av rostfritt stal (dven speciallegeringar)
Wire Precisions-/fjddertrad av rostfritt stal samt svetsmaterial
Process Systems Band, pressplatar och kompletta processystem
Kanthal AB, Hallstahammar EA V Trad, band, védrmesystem (motstandsmaterial), bimetal
Scana Steel Bjorneborg AB, Bjoérneborg 240 E F | Friformsmide Scana Industrier, Norge
Scana Steel Booforge AB, Karlskoga 72 F | Friformsmide, lyftgafflar, vdrmebehandling Scana Industrier, Norge
Scana Steel Soderfors AB, Soderfors 150 V F | Valsad och smidd stang, valsade profiler Scana Industrier, Norge
SSAB Svenskt Stal AB, Stockholm 8100 Bérsnoterat. Industri-
SSAB Oxeldésund AB, Oxelésund 2785 MOCV Grovplat (hoghallfasta slit- & konstr.stal); &mnen varden (14,0), Robur (7,1)
SSAB Tunnplat AB 4400
Borlange \ Varm- & kallvalsad, metall-/fargbelagd tunnplat (hog
andel hoghallfasta stal)
Lulea MOC Amnen
Finspang Fargbelagd tunnplat
Ronneby Foliebelagd tunnplat
Lucoil Steel AB, Lulea 25 Kallvalsad tunnplat av ultrahéghallfast stal
Structo Hydraulics AB, Storfors 140 Rér/komponenter av konstruktionsstal for hydraulcylindrar | Structo AB (privatagt)
Surahammars Bruks AB, Surahammar 235 Kallvalsad kisellegerad elektroplat Cogent Power [Corus Group
(75), SSAB (25)]
Uddeholms AB, Uddeholm Bohler-Uddeholm, Osterrike
Bohler-Uddeholm Precision Strip AB, Munkfors 300 Kallvalsade precisionsband av olegerat och legerat stal
Uddeholm Tooling AB, Hagfors 780 E F | Produkter av verktygsstal
Vargon Alloys AB, Vargon 245 Ferrokisel och hogkolad ferrokrom Privatagt

a) Antal anstallda i Sverige (géller &ven koncern).
b) Inom parentes anges andelen av dgandet i procent.

Metallurgisk utrustning: M=Masugn, P=Jarnsvampugn, E=Elektrostalugn, O=Syrgaskonverter, A=AOD-konverter, C=Stranggjutning, V=Varmvalsverk, F=Smedja
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FORETAGENS ADRESSER

Boxholm Stal AB
www.bxs.se

Box 1, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-551 00
fax 0142-519 68

Carpenter Powder Products AB
www.carpenterpowder.com

Box 45, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 98 00
fax 016-3576 20

Erasteel Kloster AB
www.erasteel.com

Huvudkontor:

815 82 SODERFORS
tel. 0293-543 00
fax 0293-307 70

Box 102, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0293-543 00
fax 0225-616 49

Box 101, 776 02 VIKMANSHYTTAN
tel. 0293-543 00
fax 0225-304 60

Fagersta Stainless AB
www.fagersta-stainless.se

Box 508, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-455 00
fax 0223-455 40

Haldex Garphyttan AB
www.hgse.haldex.com

719 80 GARPHYTTAN
tel. 019-29 51 00
fax 019-29 51 01

Hoganids AB
www.hoganas.com

Huvudkontor:

263 83 HOGANAS
tel. 042-33 80 00
fax 042-33 81 50

Box 619, 301 16 HALMSTAD
tel. 035-151100
fax 035-1588 08

Outokumpu Stainless AB
www.outokumpu.com

Huvudkontor:

PO Box 270

FIN-02201 ESBO, Finland
tel. +358 9 4211

fax +358 9 421 5555

Box 74, 774 22 AVESTA
tel. 0226-810 00
fax 0226-811 86

693 81 DEGERFORS
tel. 0586-470 00
fax 0586-470 16

Box 100, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-632 00
fax 0225-614 57

644 80 TORSHALLA
tel. 016-34 90 00
fax 016-34 90 13

Outokumpu Stainless Tubular
Products AB
www.outokumpu.com/ostp

Box 510, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-451 00
fax 0223-100 94

Box 1004, 688 29 STORFORS
tel. 0550-653 00
fax 0550-653 03

Box 48, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 95 00
fax 016-34 9525

Ovako Svenska AB
www.ovako.com

Huvudkontor:

Box 5013, 194 05 UPPLANDS VASBY
Besoksadress:

Kanalvagen 18, 6 tr, Infra City

tel. 08-622 13 00

fax 08-622 13 28

Ovako Steel AB

813 82 HOFORS

tel. 0290-250 00

fax 0290-252 72 (Stang & amnen)
0290-259 48 (Ror)
0290-252 60 (Ring)

712 80 HALLEFORS
tel. 0591-600 00
fax 0591-606 06

Ovako Bar AB

777 80 SMEDJEBACKEN
tel. 0240-66 80 00

fax 0240-743 62

Box 5, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-29 36 00
fax 0142-29 37 01

Ovako Bright Bar Division
Falhagsleden 57

753 23 UPPSALA

tel. 018-60 60 90

fax 018-60 60 99

Ovako Forsbacka AB
Box 100

181 03 FORSBACKA
tel. 026-23 80 00

fax 026-23 80 15

Ovako Hallstahammar AB

Box 505, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-230 00

fax 0220-102 07

Ovako Mora AB
Box 421, 792 27 MORA
tel. 0250-284 00
fax 0250-284 20

Ovako Hjulsbro AB
Box 344

581 03 LINKOPING
tel. 013-32 8200
fax 013-32 82 90

Ramnas Bruk AB
www.ramnas.com

Box 14, 730 60 RAMNAS
tel. 0220-220 00
fax 0220-358 37

Ruukki Sverige AB
www.ruukki.se

Huvudkontor:

Box 506, 301 80 HALMSTAD
Besoksadress: Stationsgatan 55
Tel. 035149350

Fax 0352146 34

Box 100, 730 61 VIRSBO
tel. 0223-383 00
fax 0223-383 02

Fundia Armering AB

Box 119, 301 04 HALMSTAD
tel. 035-1540 00

fax 035-1295 13

AB Sandvik Materials Technology
www.smt.sandvik.com

811 81 SANDVIKEN
tel. 026-26 00 00
fax 026-25 17 10

Kanthal AB
www.kanthal.com

Box 502, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-210 00
fax 0220-211 66

Scana Steel AB
www.scana.no

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvégen 2

680 71 BJORNEBORG

tel. 0550-251 00

fax 0550-274 20

Scana Steel Booforge AB
Box 55, 691 21 KARLSKOGA
tel. 0586-820 00
fax 0586-822 85

Scana Steel Soderfors AB
815 75 SODERFORS

tel. 0293-177 00

fax 0293-306 25

SSAB Svenskt Stal AB
www.ssab.se

Koncernkontor:

Box 26208, 100 40 STOCKHOLM
Besoksadress: Birger Jarlsgatan 58
tel. 08-4545 700

fax 08-4545725

SSAB Tunnplat AB
www.ssabtunnplat.com

781 84 BORLANGE
tel. 0243-700 00
fax 0243-720 00

971 88 LULEA
tel. 0920-920 00
fax 0920-927 14

SSAB Oxelosund AB
www.ssabox.com

613 80 OXELOSUND
tel. 0155-25 40 00
fax 0155-254073

Structo AB
www.structo.se

Box 1003, 688 29 STORFORS
tel. 0550-388 00
fax 0550-388 01

Surahammars Bruks AB
www.sura.se

Box 201, 735 23 SURAHAMMAR
tel. 0220-345 00
fax 0220-303 72

Uddeholms AB
www.uddeholm.com

Bohler-Uddeholm Precision
Strip AB

Box 503, 684 28 MUNKFORS
tel. 0563-160 00

fax 0563-162 00

Uddeholm Tooling AB
683 85 HAGFORS
tel. 0563-170 00
fax 0563-174 00

Vargén Alloys AB
www.vargonalloys.se

468 80 VARGON
tel. 0521-27 73 00
fax 0521-22 17 44




DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION

Jernkontoret grundades 1747 och dgs sedan dess av de svenska stélforetagen.
Jernkontoret foretrader stalindustrin 1 frigor som beror handelspolitik, forskning
och utbildning, standardisering, energi och miljé samt skatter och avgifter. Jern-
kontoret leder den gemensamma nordiska stalforskningen. Dessutom utarbetar

Jernkontoret branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm - Kungstradgardsgatan 10
Telefon 08-679 17 00 - Fax 08-611 20 89
E-post office@jernkontoret.se - www.jernkontoret.se




