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Jernkontoret har sedan 1747 varit den
svenska stalindustrins branschorganisa-
tion. Jernkontorets forsta reglemente stad-
fastes 1747 av kung Fredrik I. Ddrmed
blev Jernkontoret Sveriges och en av Eu-
ropas dldsta néringsorganisationer.

Enligt reglementet skulle Jernkontoret
dels arbeta for skéliga priser pa jdrn och
dels underlitta jarnhandelns finansiering.
Formellt kan Jernkontoret gora ansprak
pa att vara landets dldsta bank nist efter
Riksbanken. Redan frdn borjan inledde
Jernkontoret rddgivning och forskning pa
det tekniska omradet. Samtliga svenska
jarnverk blev deldgare i Jernkontoret.

Jernkontorets konstruktion &r ett offent-
ligréttsligt organ med privat deldgarskap,
¢j bundet till personer eller foretag utan
direkt till varje jirnbruk. Aven om driften
laggs ner upphor inte deldgarskapet, men
det kan d4 overldtas till ett annat bruk som
bedriver jarnhantering.

Jernkontorets deldgare utdvar sitt in-
flytande genom Brukssocieteten. Den
motsvarar bolagsstimman i ett aktiebo-

lag. Brukssocieteten utser tolv till arton
personer till fullméktige, vilka utgor Jern-
kontorets styrelse. Bland dessa utser Bruks-
societeten dven fullméaktiges ordforande.

Jernkontoret agerar som ett organ for
samarbete med statsforvaltningen i fra-
gor av betydelse for den svenska stalindu-
strin. Arbetet stricker sig dver stora falt:
handelspolitik, forskning och utbildning,
standardisering, energi och milj0 samt
skatter och avgifter.

Jernkontoret leder och bedriver om-
fattande teknisk forskning — sedan 1969
med deltagande av samtliga stdlforetag
1 Norden. Jernkontoret samarbetar inom
EU i ménga forskningsprojekt for stalin-
dustrin. Dessutom utarbetar Jernkontoret
branschstatistik och bedriver bergshisto-
risk forskning.

Till Jernkontoret har delegerats arbets-
uppgifter som avser Sveriges deltagande
1 internationella samarbetsorgan pé stal-
omradet, sasom International Iron and
Steel Institute (IISI) och Eurofer, det euro-
peiska jérn- och stalindustriférbundet.

Ar 2004 var 183 bruk delaktiga i Jernkontoret. Av dessa erlade 86 bruk Jernkontorsdalern och innehar darmed

rostratt vid Brukssocietetens sammankomst. Jernkontor

1 Jernkontorets bildande oférandrat

utgar med tva och ett halvt 6re for varje introducerat centner (1 centner = 42,5 kg), gav 2004 totalt 33.801 kronor.

Summan av det fullt introducerade smidet var vid utgangen av 2004 oforindrat 1.742.993 centner och av intro-

ducerat gammalt amnessmide oférandrat 12.456 centner. Introduktionsavgiften enligt Jernkontorets reglemente

var 2004 168:76 kronor per centner introducerat smide och 126:57 kronor per centner gammalt imnessmide. Pa

20 orter bedrivs verksamhet som direkt kan hinféras till stalindustri.
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Ett enastaende stalar
— stalindustrin vaxer

Ar 2004 blev &terigen ett rekordar for
svensk stalproduktion och for svensk
stalexport.

Aret priiglades av en fantastisk efterfra-
geokning som genererades framst i Kina,
men ocksé i 6vriga Asien, samtidigt som
vérldskonjunkturen utvecklades positivt.
Efterfragan pa stal 6verskred alla forvént-
ningar och kunde inte helt motsvaras av
produktionskapaciteten.

Som en effekt av den stora efterfragan
drevs priserna upp pa samtliga insatsva-
ror, som malm, kol, koks, skrot och lege-
ringsdmnen. Prisokningarna var mellan
femtio och ett par hundra procent. Ef-
tersom marknaderna for insatsvarorna &r
globala sa drabbades samtliga stilprodu-
center lika av kostnadsokningarna. Stal-
producenterna lyckades kompensera sig
och kunde hdja priserna for sina kunder
med femtio till hundra procent.

Marginalerna i foretagen forbattrades
och beldggningen var mycket god. Manga
foretag tvingades tacka nej till order och
fick prioritera bland sina kunder. En ovan
situation for dagens foretagsledare som
huvudsakligen upplevt tider med 6verka-
pacitet i produktionen och dérav foljande
overutbud pa marknaden och pressade
marginaler.

I den nya situationen har den svenska
stalindustrin ater gynnats av sin nisch-
orientering. De svenska stilforetagen ar
vérldsledande inom sina nischer tack vare
malmedvetna satsningar inom produkt-
utveckling, processutveckling och inte
minst marknadsutveckling.

Inte minst den av Jernkontoret ledda
gemensamma nordiska stalforskningen
har haft stor betydelse. I forskningsarbe-
tet samarbetar stalforetagen i olika forsk-
ningsprojekt som genomfors pa univer-
sitet, hogskolor eller forskningsinstitut,
och forskningsforsoken genomfors under
verkliga driftsforhallanden vid stélverken.
Det sker med fullstédndig transparens for
Ovriga deltagande foretag i projektet. Pa
det sdttet kan man med maéttliga forsk-

ningskostnader fa resultat som ar anvénd-
bara for flera foretag och resultaten kom-
mer till snabb tillimpning i industrin.

Nyckeln till framgang for den svenska
stalindustrin dr en fortsatt stark teknisk
utveckling inom omréadena: produkter,
processer och applikationer.

Handeln med utsldppsritter fortsétter
att vara ett orosmoment for den svenska
och ocksa den europeiska stalindustrin.
Efter avtalet i Kyoto fattade EU beslut
om att infora ett system for handel med
utsldppsritter. Det tillimpas i EU under
forsoksperioden 2005-2007. Under den
perioden har tillimpningen i huvudsak fatt
en bra 16sning for industrin. Stalféretagen
har fatt en rimlig tilldelning av utslapps-
ratter och kostnaderna kommer dérfor att
bli hanterbara. Utsléppsrétterna baseras pa
historiska data och en produktionsprognos
for varje produktionsanldggning.

Jernkontoret har engagerat sig starkt i

4

fragan om hur utsldppsritterna ska for-
delas efter 2007 och verkar for ett sys-
tem, dir utsldppsritterna baseras pa en
benchmark, dvs en jimforelse mellan alla
stalforetag i Europa. Man fér en tilldel-
ning per producerad enhet, som baseras
pa den genomsnittliga utsldppsnivan fran
alla stalverk i Europa. Darmed skulle man
fa en fordelning av utsldppsritter som ar
rattvis, miljovénlig och stimulerar fortsatt
tillvaxt for de effektivaste foretagen.
Stalet behovs. Det ér vérldens mest
anvénda konstruktionsmaterial. Svenska
stalforetag ar effektiva och tillverkar
virldsledande produkter. Den svenska
stalindustrin vill fortsdtta att utvecklas
och behdver en ndringspolitik som gor
det mojligt att fortsétta att investera och
vixa. Det kommer vi att géra om vi ges
samma konkurrensforutséttningar som
véra konkurrenter i andra lander.
Hakan Murby, VD for Jernkontoret
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Handelspolitik
och stalmarknad

Den kanske viktigaste hidndelsen under
aret var att den Europeiska Unionen (EU)
utvidgades for femte gdngen genom att
tio nya medlemsstater (Polen, Tjeckien,
Ungern, Slovakien, Litauen, Lettland,
Slovenien, Estland, Cypern och Malta)
med 75 miljoner innevanare anslot sig till
Unionen den 1 maj. Efter utvidgningen
omfattar EU 25 ldnder med sammanlagt
450 miljoner innevanare. Handelspolitiskt
innebér detta att de nya medlemsstaterna
ingar i den gemensamma inre markanden
och att dessa nya medlemsstater omfat-
tas av EUs gemensamma handelspolitik
med en enda tulltaxa gentemot tredje land.
En naturlig konsekvens av utvidgningen
inom stdlomréadet ar att EUs kvoter for
importbegrinsningar fran Ryssland och
Ukraina har raknats upp med hansyn till
att de nya medlemsstaterna numera ingar
i den inre marknaden och omfattas av
gemenskapens yttre handelspolitik.

Exportrestriktioner

Det handelspolitiska klimatet inom stal-
omréadet har paverkats av det nya laget
pé stalmarknaden med den mycket goda
efterfragan i virlden i allménhet och Kina
i synnerhet. Jamfort med aren 2002 och
2003 som préglades av en global protek-
tionism — bl a till foljd av de importbe-
gransningar som infordes i USA under
véaren 2002 — har ldget dndrats under éret.
Problemen har under aret framforallt re-
laterat till mojligheterna att fa tillgang till

ravaror som skrot, koks och jarnmalm.
Som exempel kan ndmnas att Kina under
aret inforde exportrestriktioner pa koks
for att i forsta hand tillgodose den inhem-
ska produktionen och att Ryssland och
Ukraina genom skatter har sokt begrinsa
exporten av skrot.

Subventioner och frihandel

Det arbete inom OECD som pégétt se-
dan 2001 om att férhandla ett internatio-
nellt avtal om forbud mot subventioner
till stalindustrin avstannade under éret
och fortsatta forhandlingar har skjutits
pé framtiden. Skilen till att s& blev fallet
kan i korthet forklaras med att stalindu-
strin 1 Europa och USA anség att avtalet
blev verkningsldst, &ven om grunden till
denna misstro varierade. Den stora efter-
fragan pa stal innebar vidare att intresset
for fragan om Overkapacitet inom stélin-

dustrin blev mindre angelédgen, i vart fall
i ett kortare perspektiv.

Den pégéaende frihandelsrundan som i
stort sett avstannade helt efter det miss-
lyckade toppmétet i Cancun 2003 fick un-
der aret en ny start. Den 1 augusti enades
WTOs medlemsldder om ett ramverk for
fortsatta forhandlingar, genom det s k ’juli-
paketet”. Overenskommelsen var viktig
inte bara for de fortsatta forhandlingarna,
utan dven for WTO och tilltron till hela
det multilaterala systemet.

Vad géller WTO-konflikter med USA
kan ndmnas att EU inforde handelssank-
tioner till f61jd av WTOs provning av det s
k FSC-fallet (Foreign Sales Corporation).
EU har dessutom fatt ratt att inféra han-
delssanktioner mot USA som en foljd av
provningen av USAs antidumpningslag-
stiftning, "Byrd Amendment” och 1916
Act”.

Aret avslutades med att ekonomi- och
handelsdepartementet i Ryssland aviserade
en antidumpningsundersékning avseende
import fran EU betrdffande varm- och
kallvalsad rostfri plat. Framforallt berors
export frén Sverige och Finland. Sévil
kvantitet som belopp ér betydande.

Stalkonsumtion

Efterfragan pa stal under aret har varit
mycket god och detta var det sjitte aret i
rad som en okad efterfragan kunde note-
ras. [ virlden 6kade den samlade efterfra-
gan pd handelsfardigt stal med drygt 8 %,
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vilket motsvarar 71 miljoner ton, till mer
dn 950 miljoner ton.

Den ekonomiska utvecklingen i Kina,
dér efterfragan pa stal under aret 6kade
med hela 15 % till ndrmare 270 miljoner
ton, har naturligtvis en visentlig bety-
delse i samanhanget. Men allt handlar
inte om Kina utan det bor poédngteras att
drygt hélften av den samlade efterfrage-
6kningen i vérlden faktiskt kommer fran
andra lander dn Kina.

En betydande del av den 6kade efter-
fragan kommer fran det 6vriga Asien dér
6kningen nidrmade sig 5 % vilket mot-
svarar narmare 10 miljoner ton till drygt
220 miljoner ton. Betydande 6kningar kan
noteras i Japan och Indien med ndrmare
5 % respektive 7 %.

En niéstan lika stor del av den samlade
efterfragedkningen kom fran USA dar till-
forseln av handelsférdigt stal 6kade med
drygt 9 % till mer dn 112 miljoner ton.
Detta var en betydande forandring jamfort
med den mycket svaga tillforselokning
som kunde noteras for 2003.

Aven inom EU 6kade efterfragan. Till-
forseln 6kade under samtliga kvartal och
raknat pa hela aret 6kade tillférseln i EU
under 2004 med 4 %, vilket var en mar-
kant forbéttring.

Den mycket goda efterfragan i vérlden
pa stal under 2004 har skapat en ny si-
tuation for alla aktdrer pa stalmarknaden
med hégre volymer och hogre kostnader
framforallt pa ravaror sasom skrot, koks,
jarnmalm och legeringsdmnen. Dessutom
har fraktkostnaderna skjutit i hdjden un-
der aret. Sammantaget har dessa faktorer
lett till kraftiga prisdkningar pa stal under
2004.

Produktionsutveckling
Under aret okade rastalsproduktionen
i virlden med 9 % vilket motsvarar 88
miljoner ton till 1.056 miljoner ton. Folj-
aktligen blev 2004 historiskt i den mening
att den magiska grinsen pa 1 miljard ton
rastal kom att passeras under aret. Aven
i detta avseende spelar Kina en mycket
betydelsefull roll. Landet dkade sin ra-
stalsproduktion med 23 % till 272 mil-
joner ton. Okningen uppgick foljaktligen
till ofattbara 51 miljoner ton. Okningen
i Kina dr mer dn de 46 miljoner ton som
producerades i Tyskland — som dr Europas
storsta stalproducent — under hela aret.
Inom &vriga Asien var produktions-
6kningarna mer mattliga. Japan som &r
virlden nést storsta nation vad géller
stalproduktion dkade med 2 % till 113
miljoner ton, Sydkorea och Indien 6kade

med ndrmare 3 % till 48 respektive 33
miljoner ton.

Till skillnad fran 2003 okade rastéls-
produktionen markant i USA under éret
till 99 miljoner ton, vilket utgdr en 6kning
med ndrmare 6 %.

Aven inom EU, som utvidgades under
aret till att nu omfatta 25 medlemsstater,
okade produktionen med 5 % till 193 mil-
joner ton varav de nya medlemsstaterna
stod for 25 miljoner ton. De storsta pro-
duktionsdkningarna i EU kan noteras for
Grekland med 16 %, Polen med 16 % och
Spanien med 7 %.

Turkiet som dr den ledande producen-
ten i dvriga Europa producerade under
aret drygt 20 miljoner ton, vilket utgor
en Okning med hela 12 %. Sedan 2000
har Turkiet 6kat rastalsproduktionen med
43 %.

Bland ldnderna inom det gamla Sov-
jetunionen kan ndmnas att Ryssland 6kade
produktionen med niarmare 7 % till 66
miljoner ton och Ukraina dkade sin pro-
duktion med 5 % till 39 miljoner ton.
Brasilien som dominerar stalproduktionen
i Sydamerika 6kade med knappt 6 % till
33 miljoner ton.

Rostfritt stal

Enny rekordniva pa 24 miljoner ton kunde
noteras for produktionen av rostfritt stal
i vérlden. I Japan, som &r vérldens stors-
ta producent med drygt 4 miljoner ton,
var produktionen i stort sett oforéndrad.
Sydkorea 6kade sin produktion med hela
18 % till 2,4 miljoner ton och passerade
med knapp marginal den tidigare vérlds-
tvaan USA. Stora produktionsokningar
kan noteras dven i Kina 22 %, Tyskland
10 % och Indien 10 %. Aven Finland
fortsitter sin satsning pa rostfritt stal och
avancerade med sin produktion pa 1,2
miljoner ton till en niondeplats bland varl-
dens stalproducenter. I Sverige produce-
rades 676.000 ton rostfritt stal vilket dr en
minskning med knappt 6 %.

Sverige

I Sverige 6kade rastalsproduktionen med
knappt 5 % till 5,98 miljoner ton, vilket
néstan tangerar toppnoteringen pa 5,99
miljoner ton fran 1974. Dessutom kan no-
teras att andelen legerade stal fortsitter att
6ka och uppgar nu till hela 55 %. Vidare
Okade leveranserna av handelsfardigt stal
(exklusive &mnen) med 5 % till 5,2 miljo-
ner ton, vilket dr "all time high”. Av detta
gick 4,3 miljoner ton till exportmarkna-
den. Virdet av den samlade stalexporten
inklusive dmnen blev rekordhoga 47,5
miljarder kronor och stalimporten drygt
29 miljarder kronor. En imponerande ok-
ning av stalexporten med 9,4 miljarder
kronor. Exportvérdet av handelsfardigt
stéal (exklusive &mnen) blev 45 miljarder
kronor varav 22 miljarder avser rostritt
stél, drygt]12 miljarder ovrigt legerat stal
och drygt 10 miljarder olegerat stal. Ex-
portandelen legerade stal uppgick foljakt-
ligen till 77 % mitt i vdrde.

Sverige 2004 2003 %
Rastal, kton
Produktion 5978 5707 4,7
darav
Olegerat 2690 2 598 3,5
Rostfritt 676 717 -5,7
Ovrigt legerat 2584 2363 9,4
Stal for gjutgods 28 29 -3,4
Handelsfardigt stal, kton (exkl gét och @mnen)
Jarnverkens leveranser 5183 4938 5
Export 4315 4191 3
Import 3053 2819 8,3
Bruttotillférsel till svenska marknaden 3921 3 566 10,0
Handelsfardigt stal, MSEK (inkl g6t och @mnen)
Export 47 535 38 148 24,7
Import 29 343 22728 29,1
Antal anstallda 18 600 18 600 0,0
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Fig 1 Konsumtion av handelsfardigt stal
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Investeringar

och strukturutveckling

Under aret investerade den svenska stal-
industrin 1,91 miljarder kronor.

Av detta belopp utgjorde maskin-
investeringarna 1,76 miljarder kronor och
byggnadsinvesteringarna 0,15 miljarder
kronor.

SSAB Tunnplat

Dogal 800 DPX ir ny stalsort i SSAB
Tunnpléts produktprogram for avancerade
hoghallfasta varmforzinkade stal. Det dr
en vidareutveckling av konceptet for DP-
stél, dvs sa kallade tvafasstal eller ’dual
phase steel”.

DPX har en klart forbéattrad bockbarhet,
bockningsradien dr 30 % mindre jAmfort
med motsvarande DP-stal, men framfor
allt &r detta stdl mojligt att aterbocka. Det
sistndmnda kan ha mycket stor betydelse

vid pressnings- och formningsoperationer
av mer komplicerade profiler och balkar.
Dogal 800 DPX tillater A&ven en mer avan-
cerad design hos slutprodukterna.

SSAB Tunnplét dppnade 2004 sin nya
distributionsplattform i Rotterdam med en
kapacitet om en halv miljon &rston.

Renoveringen av koksverket i Luled
avslutades under éret. Resultatet blev ett
ugnsbatteri som ar titt med béde bra ar-
betsmiljo och bra yttre miljo, energieffek-
tivt och hogre produktionskapacitet.

SSAB Oxeldosund

For att oka produktionen av kylda stal
med ytterligare 35 % investerades 500
miljoner kronor och full effekt berdknas
nés under 2007.

Inom metallurgin investerades cirka 50

SSAB Tunnplats nya distributionsplattform i Rotterdam.

miljoner kronor for kolinjektion i Masugn
4 och ombyggnad av String 1.

Sandvik Materials
Technology

En genomgripande uppgradering gjordes
av befintlig horisontell hdrdningslinje for
band i tjockleken 0,5-3,0 mm. Investe-
ringen ger forbattrad produktkvalitet och
okad kapacitet.

Ett nytt styrsystem installerades i Fin-
valsverk 73 for varmvalsning av bergborr-
stal. Investeringen Okar driftsédkerhet och
tillgdnglighet.

Under éret gjordes flera investeringar
for att forbéttra elkraftsystemet inom
industriomradet i Sandviken, som bl a
omfattade ett nytt fordelningsstillverk,
en ny fordelningsstation och nya 42,5 kV

Moderniserad syrastation i Sandviken.
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kablar. Investeringarna ingar i ett lang-
siktigt arbete med att uppgradera elkraft-
systemet.

En modernisering gjordes av Syrasta-
tionen vid rortillverkningen i Sandviken.
Lossning av jarnvagsvagnar och hantering
av syra sker nu inomhus under milj6- och
sikerhetsméssigt vil kontrollerade for-
hallanden. En kapacitetsokning gjordes
samtidigt.

For att effektivisera distributionen
av de rostfria standardprodukterna till
distributorer och slutforbrukare har ett
nytt distributionscenter dppnats i Venlo
i sydostra Nederldnderna nédra gransen
till Tyskland.

En ny beldggningslinje med ny och
avancerad processteknik startades under
aret. Beldggning kan goras med ett el-
ler flera skikt pa band i syfte att na nya
egenskaper och funktioner. Exempel
pa tillampningar for rostfria stalband
ar stromledande skikt, t ex nickel eller
silver, for elektronikkomponenter, samt
dekorativa skikt for konsumentnéra pro-
dukter. De nya produkterna bedéms ha
stor marknadspotential och anvinds ex-
empelvis i sa kallade ”domes”, de fjadrar
som sitter under knapparna i mobiltelefo-
ner. Eftersom dekorativa ytskikt kan tas
fram Oppnas dven mojligheter for olika
designtillimpningar.

Kostnaden for samtliga investeringar
var 415 miljoner kronor.

Ovako Steel

Investeringstakten inom Ovako Steel har
under éret varit fortsatt hog. I stalverket
installerades en tradmatare for injektion
av legeringsdmnen. Den nya tradmataren
mojliggdr storre precision vid legering

och didrmed en hogre stélkvalitet och
okad produktivitet. Den bidrar dven till en
bittre tillverkningsekonomi. Nya skdnkar
har inforskaffats for att ytterligare kunna
forbittra stalens renhet och kvalitet. Vi-
dare togs en ny hydraulisk strippningsut-
rustning i bruk. Den 10 maj gjordes den
hundratusende tappningen i Stalverk 4,
vilket togs 1 drift 1977.

Vid @mnesvalsningen fortsatte projektet
med dvergang till oxyfuelteknik i gropug-
narna. Nér projektet ar slutfort under 2006
kommer samtliga gropungar att vara ut-
rustade med den modernare oxyfuel-tek-
niken, vilket kommer att innebéra bl a en
bittre och miljovénligare rokgashantering.
Den nya tekniken kommer ocksa att bidra
till en jagmnare och hogre gotkvalitet. Ett
valspar, som installerades 2002, fick nya
drivaxlar och ny véxellada med syftet att
oka driftsdkerheten och att fa ett jimnare
fléde i produktionen.

Efterfragan pa precisionskapad kuts och
ringar medforde en fortsatt utbyggnad av
kapaciteten. Nya hoghastighetskapceller
med delvis helt ny teknologi har instal-
lerats vid bade ror- och stangkapningen i
Hofors respektive Héllefors.

Utvecklingen av exklusiva stal for kré-
vande applikationer utdkades med ytterli-
gare en stalkvalitet, [Q-stal, dér IQ star for
“isotropic quality”. Det innebér att stalens
mekaniska egenskaper dr likvérdiga i bade
léangs- och tvirriktningen. De nya stalen
ger stalanvéndarna stora mojligheter att
utveckla de egna produkternas prestanda
betydligt.

Hoéganas

Under aret har Hoganés till stor del kun-
nat dra nytta av tidigare gjorda kapaci-

Ovako Steel fortsatter att investera i processkontroll- och provningsutrustningar.
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tetsinvesteringar, och kunnat absorbera
leveransokningar pa 6ver 10 %.

I Sverige startades tva nya glodgnings-
ugnar och ddrmed utdkades kapaciteten
for den snabbaste vixande produktgrup-
pen, laglegerade pulver.

I Kina borjade produktionskapaciteten
av glodgning och blandning utdkas, sam-
tidigt som ett center for teknisk kundser-
vice etableras. Allt ska vara genomfort till
halvérsskiftet 2005.

Under aret saldes koppardelen av SCM
Metal Powders av, medan den kvarstaen-
de SCM-anldaggningen i Johnstown, USA,
har integrerats i affairsomradet Hoglege-
rat. Hogands tog det strategiska beslutet
att inte vara aktivt inom marknadsseg-
mentet kopparpulver.

Outokumpu Stainless

Outokumpu beslutade att investera cirka
53 miljoner euro vid Coil Products Klos-
ter i Langshyttan. Investeringen okar ver-
kets totala kapacitet fran 25.000 ton till
45.000 ton och mdjliggdr tillverkning av
tunnare (0,12 mm) och bredare (1.050
mm) rostfria band. Huvudsakligen be-
star expansionen av ett nytt kallvalsverk,
ny linje for blankglodgning samt ett nytt
skarverk. Den nya kapaciteten beréknas
vara i bruk vid utgangen av 2006.

I Avesta slog stalverket nytt produk-
tionsrekord under mars. Pa ett dygn pro-
ducerades 28 stycken charger (sméltor),
vilket dr nytt nordiskt rekord for ett verk
med rostfri skrotbaserad tillverkning.
Varje charge innehéller cirka 90 ton rost-
fritt stal.

Stalverket fick efter férnyad miljo-
provning tillstdnd att 6ka den arliga pro-
duktionen till 750.000 ton gjutna &mnen,

Ovako Steels nya tradmatare.
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1,2 miljoner ton varmband och 450.000
ton fardiga produkter.

Under aret lanserades det nya stalet,
LDX 2101, pa marknaden. Det dr dub-
belt sé starkt som vanligt 18/8 stal och &r
ett utmarkt konstruktionsmaterial. Det dr
lampligt for tillverkning av lagringstan-
kar, broar, tdgvagnar och bussar. En av
stalets fordelar dr den ldga nickelhalten,
endast 1,5 %.

Nya tjockleksmitare for 30 miljoner
kronor bestélldes och de ska installeras
under sommaren 2005 i varmbandver-
kets steckelverk. Med battre métutrust-
ning kommer steckelvalsverkets styrsys-
tem snabbt att kunna korrigera trycket
pa valsarna.

En ny gjutbage kommer att installeras i
stranggjutningsanlaggningen i stalverket
under 2005. Investeringen omfattar cirka
90 miljoner kronor.

I Degerfors fortsatte investeringarna
for att ytterligare oka kapaciteten inom
affdrsenheten for varmvalsad plat, Hot
Rolled Plate. Byggnaden for slabsslip-
ning och slabsdelning forldngdes och en
ny pulverskdrmaskin installerades. Vi-
dare byggdes en ny provningslokal, dér
en helautomatisk utrustning fran Zwick
for dragprovning i rumstemperatur och
en ny varmdragprovmaskin kordes igang.
Samtidigt investerade man i ett nytt Gver-
gripande styrsystem, nytt ljusmikroskop
och bildanalysator for att balansera den
nya, vésentligt hogre volymen av rostfri
grovplat.

Uddeholm Tooling

Under éaret togs beslut om att investera i
ytterligare en ESR-ugn for elektroslagg-
omsméltning av verktygsstal i Hagfors.
Ugnen ska vara pa plats och i full drift

redan under fjérde kvartalet 2005. Inves-
teringen &r 60 miljoner kronor och inne-
fattar, forutom sjalva ESR-ugnen, dven
kringutrustning i form av 6kad kapaci-
tet i virmebehandling och en sag for att
kapa elektrodidndar. Beslutet innebér att
Uddeholm Tooling kommer att ha atta
ESR-ugnar och ligger i linje med att styra
over produktionen mot mer hogforadlade
stalsorter.

Efterfraigan pa ESR-omsmélta stél
okade kraftigt under aret och kapaciteten
ligger pa 30.600 ton. Med den nya ug-
nen kommer bolaget att kunna producera
35.000 ton. Enbart i Asien ér tillvixtbe-
hovet 2.000 ton per ar.

Verktygsstédlet skyddsmalas fore le-
verans med vattenbaserad farg. Darmed
minskade utsldppen med mer &n 95 %, till
cirka 1 ton per ar.

Ramnas Bruk

Under 2004 tog nya dgare (SRK och
AB Arvid Svensson) dver inventarierna
efter Ramnds AB och bildade Ramnés
Bruk AB. Brukstraditionen gar tillbaka
till 1590. Ramnés tillverkar kétting sedan
1876 och dagens kitting gar till offshore-
industrin for forankring av plattformar
och produktionsfartyg.

Ramnés Bruk dr sedan 2004 ’nygam-
mal” medlem i Jernkontoret.

Ruukki

Samtliga bolag i Rautaruukki-koncernen
antog 2004 det gemensamma marknads-
foringsnamnet, Ruukki, som anvénds pé
alla marknader. Namnet betyder helt en-
kelt ”Bruket”.

Vid Ruukki Wirsbo Stélrér minskades

Outokumpu Stainless levererar stalet till Stonecutters Bridge i Hong Kong.
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personalstyrkan med cirka 40 personer
(16 %). Samtidigt kommer arsproduk-
tionen att bli den hdgsta genom tiderna.
Den totala produktionen dversteg for for-
sta gangen 80.000 ton. Arbetet med en
omfattande fordndring av arbetsorganisa-
tionen inleddes under aret — en malstyrd
organisation skapas for att ytterligare ka
produktiviteten och I6nsamheten.

Bdhler-Uddeholm
Precision Strip

Det beslutade investeringsprogrammet
fran 2002 ar slutfort. Under aret togs en ny
viarmebehandlingsutrustning samt ett 20-
valsars verk med kringutrustning i drift.
Under aret skedde dven certifieringar mot
ISO/TS 16949 och ISO 9001:2000.

Scana Steel

Marknaden forbéttrades kraftigt for fri-
formssmidesbolagen med savil okade
volymer som forbattrade priser. Scana
investerade cirka 15 miljoner kronor i
grov maskinbearbetning och 7 miljoner
kronor i Gvriga investeringar.

Investeringar i svensk stalindustri
AMSEK, 1995 ars priser

Totalt

\ | A WA
0 ¥—/\V

1980 1985 1990 1995 2000 2005
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Byggnader
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ESR-ugn i Hagfors.
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Image och rekrytering

Den viktigaste malgruppen for Jernkonto-
rets profil- och rekryteringsarbete &r gym-
nasister som ldser naturvetenskapliga och
tekniska program.

Ungdomarna dr efter en teknisk hog-
skoleutbildning eftertraktade av ménga
olika foretag. Utgéngsldget for 2004 var
nagot sdmre dn tidigare, da det var ként
att endast 3—4 procent av gymnasisterna
ar intresserade av stélbranschen. Bilden dr
dock betydligt ljusare bland blivande ci-
vilingenjdrer i materialteknik/design, som
ser en karridr i stdlindustrin som ett reellt
alternativ. Okad kunskap om branschen
och en intressant utbildning 6kar séledes
stalforetagens attraktionskraft.

Lyckad rekrytering

Varvinterns rekryteringsinsats riktades
traditionsenligt mot gymnasiernas av-
gangsklasser i naturvetenskap och teknik.
Jernkontorets stipendier — i framforallt
materialdesign — stélldes i fokus for att
locka sa méanga ungdomar och fordldrar
som mojligt att fa kinnedom om véra
framgéngsrika foretag, den matnyttiga
civilingenjorsutbildningen samt de spén-
nande arbetsuppgifterna.

Kampanjen resulterade i sammanlagt
80 forstahandssdkande till utbildningarna
i materialdesign vid Kungl Tekniska hog-
skolan (KTH) i Stockholm och Hogskolan
Dalarna (HDa) i Borlénge, vilket bor vara
en tillricklig arlig bas for att kortsiktigt
kunna forsorja stalféretagen med nya ci-
vilingenjorer i materialdesign.

Brinelldagarna
De s k Brinelldagarna pa KTH vénder sig
till elever frén gymnasiets arskurs tva. Syf-

tet &r att locka till studier i materialdesign
vid KTH eller HDa och att 6ka kunskapen
om materialteknikens betydelse i samhél-
let. Aven ldrare deltar och ges en special-
designad fortbildning med anknytning till
de nedan ndmnda projektuppgifterna av
KTHs lararkar. Sammanlagt deltog 153
elever och 64 ldrare fran 110 skolor.

Projektuppgifter i materialdesign

Institutionen for materialvetenskap vid
KTH strivar efter en bdttre samverkan
med gymnasieskolorna och driver sedan
hosten 2002 en verksamhet baserad pa
projektuppgifter om 100 gymnasiepoéng.
Motivet ar framst att 4 eleverna, redan 1
gymnasiet, intresserade av materialteknik,
savil amnesomradet som utbildningen pa
KTH. Jernkontoret gjorde det mdjligt for
60 elever att utféra projektuppgifterna.

”Focus pa teknik”

Kontinuerlig nérvaro i gymnasieskolan
ar viktig, inte minst for att knyta ihop de
arliga rekryteringskampanjerna och det
langsiktiga profileringsarbetet. Viktiga
plattformar har d4ven under 2004 varit
ungdomstidningen ”Aspect pa teknik”

och FreeBooks skolbdcker, dir Jern-
kontoret medverkat i ”Teknikboken”.
FreeBook erbjuder 4ven webbtjansten
utbudet.com som dr en webbplats dar
framforallt larare/utbildare kan bestilla
bocker, broschyrer, filmer mm fran bl a
foretag och organisationer. Pa detta sétt
distribuerades 3.000 exemplar av boken
”Stalet och miljon” och 500 exemplar av
filmerna ”’Stélet och miljon” och ”Stélets
fortrafflighet”.

Under hosten beslutade Teknikforeta-
gen att lagga ned Aspect pa teknik vid
arets slut. Jernkontoret startade arbetet
med att hitta en webbaserad fortséttning
pa tidningen och i januari 2005 6ppnade
webbplatsen www.focuspateknik.nu. Syf-
tet dr att fanga upp en del av den gamla
lasekretsen, publicera édldre Aspectartik-
lar, visa végar till teknikens vérld, lata de
gamla och nya skolredaktdrerna publicera
sig, tipsa ldrare, utlysa tivlingar etc.

www.jernkontoret.se

Under aret besokte 112.000 personer Jern-
kontorets webbplats, vilket ndstan dr en
fordubbling av 2003 ars besokssiffra. En
stor del av besdkarna kommer till webb-
platsen via olika s6kmotorer mot vilka
Jernkontoret arbetar aktivt for att posi-
tionera webbplatsens innehall.

Bibliotek och arkiv

I Jernkontorets bibliotek och arkiv be-
varas stélindustrin till eftervarlden. Med
dagens bergshistoriska bokutgivning,
bok- och bildsamlingarna fran 1500-talet
i en obruten kedja fram till vara dagar,
ges man mojlighet att fordjupa sigien av
Sveriges mest betydelsefulla néringar.
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Energi och mi

Det svenska miljoarbetet far alltmer en
europeisk priagel och inom EU pégar flera
aktiviteter pa miljdomradet. Eurofer har
identifierat cirka 50 olika miljoaktiviteter
som mer eller mindre kommer att berdra
stalindustrin.

Klimat

Inom ramen for Kyotoprotokollets flexi-
bla mekanismer beslutade EU att infora
ett europeiskt handelssystem med ut-
sléppsritter for koldioxid.

Svenska regeringen delade ut utslapps-
ratter for 22,9 miljoner ton koldioxid per
ar. Hos stalverken sa berors koksverk,
rajérns- och rastalstillverkning t o m gjut-
ning samt stérre pannor.

Femton svenska anldggningar inom
stalindustrin ingar i systemet och tilldel-
ningen dr 7,2 miljoner ton koldioxid per ar,

vilket i det ndrmaste motsvarar behovet.

Andelen stalproduktion i varlden som
berors av Kyotoprotokollet minskar suc-
cessivt och dr 38 % baserat pa 2004 ars
produktion. Detta forhallande beror pa
att lander som svarar for de storsta pro-
duktionsdkningarna i vérlden inte berors
av protokollet.

Jernkontoret har arbetat aktivt for att
den s k benchmarking-principen ska an-
vindas vid fordelning av utslédppsritter
infor nédsta handelsperiod 2008-2012,
dvs en jamforelse mellan alla stalforetag
i Europa. Savil riksdag som utredare har
uttryckt sitt gillande av en sddan metod
for bl a stalindustrin.

Energi
Stalindustrins anviandning av processkol
och energi framgar av figur 1. Processkolet

Sedimenteringsbasséng for rening av processvatten fran LD-stalverk. SSAB Tunnplat, Lulea.
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dominerar, anvidndningen av elenergi var
relativt oférandrad under manga decennier
och under senare ar har gasol och naturgas
blivit en storre energikélla &n oljan.

Energieffektiviteten har okat. Det kan
vara svart att utldsa ur den vanliga sta-
tistiken eftersom andelen malmbaserat,
andelen hoglegerade stal samt andelen
hoghallfasta stal har stor paverkan pa
anvindningen av energi och processkol.
I en studie fran Jernkontoret har dessa
faktorer beaktats och da finner man att
under tiodrsperioden 1994-2003, har den
specifika forbrukningen av processkol och
energi minskat med knappt 12 %. Under
samma period fordubblades forséljningen
av restenergi, i forsta hand till kraftvér-
meverk och fjarrvarmenit.

Kostnaderna 6kade for processkol och
energi, framfor allt for el. Sedan 1999 har
elkostnaden okat med cirka 35 % vilket
kan jaimforas med en dkad produktion om
cirka 12 %.

Kemikaliepolitik

Inom EU ska en ny foérordning for ke-
mikalichantering, REACH, som star for
Registration, Evaluation, Authorisation
of Chemicals, inforas. Aven metaller
betraktas som kemikalier. Stélindustrin
berérs pa flera sétt: som importor av lege-
ringsdmnen fran lander utanfor EU, som
producent av jarn och som anvindare av
kemikalier.

I kontakter med europeiska och natio-
nella myndigheter har Jernkontoret och
SveMin framfort krav pd éndringar for
att regelverket ska vara hanterbart och
miljoméssigt motiverat for metaller. De
krav som framforts ar:
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1. Exkludera malm, mineral och metall-
koncentrat

2. Exkludera material for atervinning

3. Behandla legeringar som speciella
beredningar

4. Reducera kraven pa metaller och
legeringar i massiv form

5. Undanta jarn

6. Undanta processgaser

7. Justera tidplanen for registrering
avseende metall/mineralsektorn

Avfall
Inom EU pagar ett arbete med sju tematis-
ka strategier, varav en géller avfall. Defi-
nitionen av nér avfall bildas och nér avfall
upphdr att vara avfall ingér i arbetet. Detta
har ocksa behandlats i ett nordiskt projekt
samt inom Svenskt Néringsliv.

Under éret startade Jernkontoret en av-
fallssatsning med foljande syften:

« Paverka utformningen av lagar m m sa
att ateranvandningen av restprodukter
férenklas.

» Ge myndigheterna ett informations-
underlag, som underlattar besluts-
fattandet och skapar mgjligheter till
likformiga beslut i alla instanser.

* Dra upp granser for nar avfall bildas och
nar avfall upphor att vara avfall.

+ Fa slagg accepterat av myndigheter och
allménhet som ett bra material med
unika egenskaper som kan utnyttjas i
vag- och anlaggningsbyggande.

« Foresla ny terminologi for olika rest-
produkter.

Stalkretsloppet

Jernkontoret har fatt 42 miljoner kronor
i anslag fran Stiftelsen for miljostrate-
gisk forskning (Mistra) for ett fyradrigt

Provtagning av luft och stoft. SSAB Tunnplat, Borlénge.

forskningsprogram om stalets kretslopp
under forutséttning att industrin satsar 32
miljoner kronor. Forskningsprogrammet
spanner &ver hela stéilets kretslopp och
ska leda till resurssnalare tillverkning av
stal, smartare konstruktionsmetoder for
nya stalsorter och underlitta atervinning
av skrot.

Utslappsminskningar

Manga stalverk maste minska sina utslapp
av kviveoxider. Atgérder som vidtogs el-
ler vidtas for att minska utslappen &r for-
dndrade framstdllningsmetoder, trimning
av ugnar, ersittning av olja med gasol, nya
brénnarkonstruktioner, rokgasrening och
tillsatser till betbad.

Minskningen av utslédppen, som fram-
gar av figur 4, dr procentuellt lika stor
som den inom kvédveoxidavgiftssystemet
for pannor.

Jernkontoret framhaller att dagens mil-
jOoprovning ar tillracklig for att astad-
komma den minskning av utsldppen som
ar mojlig.

Stalkretsloppet

Ytrening
av skrot

L4 4

Malmbrytning

Masugn ‘

Elektro-

for rajarn

Nya
metallurgiska
teknologier
Konverter

for stal
Tillverkning av
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profiler, rér och trad

~6 man

Atervinning
av skrot

stalugn 7
4

Forbattrad
skrotkvalitet
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Miljovarderande
analyser

Tillverkande bygg- och
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Konstruktionsmetoder
for nya stalprodukter
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Forskning och utbildning

Jernkontoret bedriver ett omfattande ge-
mensamt nordiskt samarbete for forskning
och utveckling. Det handlar bl a om cirka
70 projekt varav huvuddelen ligger inom
elva olika teknikomréaden.

Den totala forskningsbudgeten uppgick
till cirka 170 miljoner kronor, varav 30 %
utgjordes av kontanter (kontantinsatser
fran Jernkontoret och medlemsforetagen
samt statliga forskningsanslag) och resten
av stalforetagens naturainsatser.

STAL 2004

1 Borldnge holls under tva dagar stalkon-
ferensen STAL 2004, som samlade 400
deltagare. Sammanlagt inneholl program-
met drygt 100 foredrag fordelat pé sju pa-
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rallella sessioner innefattande hogaktuella
fragestéllningar kring hela det metallur-
giska omradet fran jarn- och stalframstall-
ning till bearbetning, materialegenskaper,
energi och milj6 samt materialprovning.
En av sessionerna behandlade ocksé ut-
vecklingen av regionala innovationssys-
tem och utbildningsfragor.

Metallurgisk forskning

Inom metallurgin pagar ett fyraarigt forsk-
ningspaket som kommer att avslutas vid
arsskiftet 2005/2006. Projektpaketet finan-
sieras av Energimyndigheten, Jernkon-
toret och industriforetagen tillsammans.
Den totala projektbudgeten omfattar 345
miljoner kronor inklusive naturainsatser.

14

Kontantbidraget fran Energimyndig-
heten uppgar till cirka 75 miljoner kro-
nor. Projekten &r till stor del inriktade pa
branschens framtida utmaningar avseende
energikonsumtion.

Energibesparing

Professor emeritus John Olof Edstrom
genomforde under aret en genomgang av
energisparpotentialen hos 28 avslutade
forskningsprojekt. Studien heter ”Utvér-
dering av stélindustrins virmnings-, bear-
betnings- och materialpaket 1999-2003”
och den totala projektkostnaden uppgick
till 173 miljoner kronor, varav Energi-
myndigheten har bidragit med 38 miljoner
kronor. Edstrom beddmde att projekten
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har en samlad energisparpotential pa 1.200
GWh/ar inom en tioarsperiod. Vid dagens
energikostnad pa 290 k/MWh bedémde
Edstrom att pay-off tiden dr cirka tva ar
om forskningsresultaten tillimpas.

Analytisk kemi

Under éret deltog medlemsforetagen och
instituten i nio pagaende RFCS-projekt
inom omradet "TGS9 Factory wide con-
trol, social and environmental issues”. I
tre av projekten utfors arbetet pa Institutet
for Metallforskning och for ett dr Jernkon-
toret nordisk koordinator.

Europeisk teknikplattform

Teknikplattformar &r ett av kommissio-
nens medel att betona specifika omraden
som anses viktiga for att Europa ska upp-
na malen for 6kad forskning. Rapporten
”Europeisk teknikplattform for stal” ar
framtagen i samarbete med Eurofer och
syftet dr att utgdra en gemensam lang-
tidsvision for stalindustrin samt att dra
upp riktlinjer for forskning och utveckling
fram till 2030.

Genom plattformen vill man fora
samman de viktigaste aktdrerna sasom
forskningsorganisationer, industri, myn-
digheter och anvindare for att ta fram en
gemensam strategi for utvecklingssprid-
ning och anvéndning av stal. I styrelsen
sitter bl a representanter for SSAB och
Outokumpu Stainless.

Bergshistorisk forskning
Jernkontorets bergshistoriska forskning
driver for ndrvarande sju olika projekt.
Ett av de mer uppmérksammade projekten
har varit att dokumentera metallurgins
utveckling fran mitten av 1800-talet fram
till dags dato. Arbetet med detta slutfor-
des under éret och resulterade i ett storre
bokverk i tva band “Jarn- och stélfram-
stdllning — utvecklingen i Sverige 1850-
2000”. Boken har skrivits av 36 forfattare,
huvudsakligen metallurger som varit med
om att skapa den moderna svenska stal-
industrin.

Utbildning och
kompetensforsorjning
Jernkontoret och svensk stélindustri har
sedan lang tid tillbaka aktivt stott den
materialtekniska utbildningen i landet.
Insatserna har varit inriktade mot Mate-
rialdesign (180 p) vid Kungliga Tekniska
hogskolan (KTH) och vid Hogskolan Da-
larna (HDa) samt Kemiteknik (180p) vid
Lulea tekniska universitet (LTU). Aven en
hogskoleingenjorsutbildning med inrikt-

ning metallurgi (120 p) vid Bergsskolan
i Filipstad har fatt stod. Denna flyttades
under hosten 2004 till Hogskolan Dalarna.
Huvuddelen av insatserna har hittills varit
fokuserade pa KTH/HDa vilket lett till att
soktrycket och utexaminationen vésent-
ligt kunnat forbéttras, figur 2.

Rekryteringen till Kemiteknik (180 p)
vid LTU utgér fortfarande ett problem
varfor resurserna till dessa utbildningar
under 2005 kommer att forstirkas genom
samlade insatser fran basindustrins fore-
tag i Norrbotten.

Bearbetningsteknik vid HDa
Materialdesignutbildningens (180 p)
kompetensinriktning for bearbetningstek-
nik bedrivs sedan 2003 vid Hogskolan
Dalarna i Borldnge. Tillstromningen av
studenter till kompetensinriktningen har
forbéttrats avsevirt, fran tre till fyra stu-
denter per ar till tio till tolv studenter per
ar sedan utbildningen flyttades till HDa
fran KTH.

Ett antal nya kurser har utvecklats:
plastisk bearbetning, materialbeteende,
tillimpad och olinjar FEM samt produk-
tions- och anldggningsteknik.

Nationella forskarskolan
Forskarskolan r en foretagsforskarskola
som bygger pa samverkan mellan KK-
stiftelsen, atta foretag, Jernkontoret,
Hogskolan Dalarna, Kungliga Tekniska
hogskolan och Luleé tekniska universitet.
Forskarskolan &r forlagd till Hogskolan
Dalarna i Borldnge. For ndrvarande &r
nio doktorander rekryterade varav fem
ar kvinnor. De forsta licentiatexamina
beréknas avldggas under 2005.
Forskarskolan finansieras till hélften

Fig 1 Forskningsverksamhetens omfattning
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av KK-stiftelsen och till resterande del av
medverkande foretag samt Jernkontoret.

Triple Steelix

1 Bergslagen finns idag ett betydande antal
stil- och verkstadsforetag som tillsam-
mans med teknik- och tjdnsteforetag bil-
dar ett starkt “stalkluster”. Den samlade
kunskapen i foretagen, tillsammans med
regionala resurser inom forskning och of-
fentlig sektor, ger stor potential att forddla
och stirka omradet genom utveckling och
fornyelse av arbetssiitt till ett effektivt in-
novationssystem, kallat ”Triple Steelix”.

Triple Steelix dr en langsiktig satsning
med Jernkontoret som procességare. Del-
tagare dr stalforetagen, ett betydande antal
mindre och medelstora foretag, atta kom-
muner och tre lansstyrelser samt andra
regionala organ vilka tillsammans med hog-
skola och forskningsinstitut samarbetar for
att skapa okad tillvixt med stalet som bas.

Fyra omraden med tillvéxtpotential har
pekats ut: stalet som material, vidarefo-
radling av stal, teknik och tjanster rela-
terade till stal samt ett hogteknikomrade
med nano- och ytteknik.

Vinnova har inom programmet ”Vinn-
vaxt” givit mojlighet till finansiering av
innovationssystem. Triple Steelix har dér-
vid under slutet av 2004 utsetts som en av
vinnarna, vilket innebér att Vinnova kom-
mer att finansiera Triple Steelix med 60
miljoner kronor fordelat med sex miljoner
kronor per ar under tio ars tid. Regionen
och foretagen berdknas bidra med cirka 90
miljoner kronor i medfinansiering, vilket
medfor att Triple Steelix sammanlagt be-
raknas omsitta cirka 150 miljoner kronor.
Stalet och Bergslagen har séledes pekats
ut som ett framtidsomrade av Vinnova.

Fig 2 KTH/HDa-Materialteknik/Materialdesign
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RESULTATRAKNING 2004 2003
I
Belopp i tusen kronor

VERKSAMHETENS INTAKTER

Forskningens intékter

Avgifter fran deltagande féretag, anslag fran svenska staten, anslag fran EU mm 34 839 41 492
Serviceavgifter 6 909 6 575
Hyresintdkter och évriga rorelseintékter 12 574 14 534
Summa verksamhetens intakter 54 322 63 051

VERKSAMHETENS KOSTNADER

Forskningens kostnader —34 839 —41 942
Teknisk branschbevakning -8 076 -8 488
Miljoverksamheten -5073 -5902
Handelspolitiska avdelningen -2 222 -2 596
Informationsavdelningen -6 047 -7 610
Ledning och administration -13 368 -14 648
Kontorsfastighetens kostnader -6 006 -5 544
Summa verksamhetens kostnader -75 631 —86 730
RESULTAT FRAN FINANSIELLA POSTER 33 279 32436
BIDRAGSVERKSAMHETEN -11 539 -11233
BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT -313 —946
ARETS RESULTAT 118 -3422
BALANSRAKNING 2004 2003

I
Belopp i tusen kronor

TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar 384 688 395 452
Omsittningstillgangar 26713 19 880
SUMMA TILLGANGAR 411 401 415 332

EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital 295 814 295 696
Skulder 115 587 119 636
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 411 401 415 332
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STIFTELSER FORVALTADE AV JERNKONTORET

Jernkontoret administrerar och for-
valtar nedanstaende stiftelser for
vilka fondutskottet inom fullmiaktige
redovisar verksamheten till Bruks-
societeten.

Utdelningar fran samtliga stiftel-
ser beslutas av fullmdktiges arbets-
utskott med undantag av Stiftelsen
Bruksdisponenten Sixten Wohlfah-
rts Minne, Lowenskoldska fonden
och Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning, vilka har
sina egna styrelser.

Stiftelserna lamnar bidrag och
stipendier till forskning, utveckling,
utbildning och studieresor enligt de
sarskilda bestammelser som galler
for varje stiftelse och baserade pa
enskilda ansékningar.

Stiftelsernas samlade egna kapi-
tal till marknadsvarde uppgick den
31 december 2004 till 42,5 miljoner
kronor.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 1
For framjande och bekostande av svensk
bergshistorisk forskning.

Under aret utdelades sammanlagt
81.000 kronor till féreningen Tekniska
Museets Vanner, Eva Svensson och
Susanne Pettersson, Lunds universitet,
Anna Storm och Dag Avango, KTH.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 2
For framjande av metallurgisk eller metal-
lografisk forskning.

Under aret utdelades 350.000 kronor
till IM som forskningsbidrag till Centrum
for Termodynamiska berakningar.

Stiftelsen De Geerska fonden

For jarnhanteringens utveckling sarskilt
fortjdnta unga ingenjorer eller pa annat
satt for jarnhanteringens utveckling spe-
ciellt gagnande och nyttigt satt.

Under aret utdelades sammanlagt
117.700 kronor i resestipendier till dok-
toranderna Robert Berger, Konstantin
Domkin, Josefin Engkvist, Mirjana Fi-
lipovic, Sofia Hansson, Peter Harlin,
Mikael Jonsson, Michael Lindgren,
Linda Lissel, Kristina Nordén, Stanislav
Riljak, Tatu Rasanen och Joakim Storck,
Forskarskolan vid Hogskolan Dalarna,
Thorbjérn Hansén, Andreas Johnsson,

Mats Karlberg, Tommi Niemi, Jan-Olov
Pera, Erik Sandberg och Ulf Sjostrom,
forskare vid Mefos, doktorand Johan
Ekengard, KTH, och doktoranderna Ul-
rika Leimalm och Tobias Hilding, Lulea
tekniska universitet.

Stiftelsen Axel Ax:son Johnsons
forskningsfond

For att mojliggora I6sningen av for jarn-
hanteringen viktiga problem till fromma
for vart land och for hanteringens vidare
utveckling.

Under aret utdelades sammanlagt
300.000 kronor till doktoranderna vid
Forskarskolan vid Hogskolan Dalarna,
doktorand Eva Johansson, Mefos, dokto-
rand Sune Jansson, KTH, och till Mikrab
i Borlange.

Stiftelsen Overingenjoren Gustaf
Janssons Jernkontorsfond

For rese- och studiestipendier at unga
ingenjorer, vilka 6nskar till gagn for den
svenska jarnhanteringen férkovra sina
insikter om hanteringens praktiska utév-
ning.

Under aret utdelades sammanlagt
197.900 kronor. Avkastningen bevilja-
des till storsta delen som resestipendier
till doktoranderna Robert Eriksson, An-
ders Jakobsson, Johan Jeppsson, Lina
Kjellqvist, Diana Roseborough, Jenny
Strandh, Henrik Strandlund, och Jonas
Aberg, KTH, professor Seetharaman,
KTH, Lars-Erik Lindgren och Mohammed
Tahir, Hdgskolan Dalarna, till doktoran-
derna Stefan Wikman, Irma Heikkila och
Mattias Ericsson, IM, och till Eva Johans-
son, Mefos.

Utover resestipendierna beviljades
3.000 kronor som understdd till ankan
efter en tjansteman vid ett jarnverk.

Stiftelsen Skandinaviska Malm-
och Metalls forsknings- och
utvecklingsfond

For studieresor som har anknytning till
Jernkontorets gemensamma forsknings-
verksamhet.

Under aret utdelades 27.000 kronor
till doktoranderna Johan Ekengard, Joel
Gustafsson, Anders Jakobsson och An-
nie Nordqvist, KTH, och till Johannes
Gardestam, IM

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts Minne
For framjande av den verksamhet for ut-
bildning och undervisning i bergsveten-
skapliga @mnen som bedrivs vid Bergs-
skolan i Filipstad.

Under aret utdelades 30.000 kronor till
Bergsskolan.
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Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond
For studerande vid KTH, Bergsskolan i
Filipstad och Rudbecksskolan i Orebro.

Under aret utdelades 10.600 kronor till
Markus Boe och Bjorn Wikstrom, Bergs-
skolan, Fredrik Nerelius, Rudbeckssko-
lan, och Peter Lofroth, KTH.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders understodsfond
For bidrag till anstéllda och f d anstallda
vid AB Bofors anlaggningar eller deras
anhdriga, boende i Karlskoga.

Under aret utdelades 10.400 kronor till
AB Bofors for vidare utdelning.

Stiftelsen Jernkontorsfonden for
bergsvetenskaplig forskning
For att framja forskningsverksamheten
vid KTH, i férsta hand inom de bergsve-
tenskapliga omradena.

Under aret beviljades sammanlagt
140.000 kronor till forskarna Robert Eriks-
son och Era Kapilashrami, KTH.

Stiftelsen Wilhelm Ekmans fond
for bergshistorisk forskning
For att stddja bergshistorisk forskning
avseende huvudsakligen tiden efter ar
1600.

Under aret beviljades 20.000 kronor till
Jorgen Svensson, Géteborgs universitet.

Stiftelsen Lowenskoldska Fonden
For studerande fran Kopparbergs, Vast-
manlands, Orebro, Gavleborgs och
Varmlands lan som bedriver studier med
bergsvetenskaplig inriktning vid Bergs-
skolan, Lulea tekniska universitet samt
materialtekniska linjen vid KTH.

Under aret beviljades sammanlagt
64.000 kronor till Mattias Alm, Andreas
Henriksson, Kristian Huhtakangas, Patrik
Jonsson, Peter Lofroth, Peter Svangard
och Daniel Westin, KTH, Serageddine
Ben Attia, Per Jonsson, Mathias Rehn-
strdm och Kalevi Vainikainen, Hogskolan
Dalarna.

Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning

For att framja utbildning och undervis-
ning samt vetenskaplig forskning inom
processmetallurgi pa stal- och metallom-
radet samt allmén metallforskning avse-
ende bl a material och processer.

Under aret utdelades sammanlagt
99.000 kronor till doktoranderna Marcus
Andersson Chalmers tekniska hogskola,
Fredrik Carnsjo, KTH, Tobias Hilding,
Lulea tekniska universitet, Eva Johans-
son, Mefos, Abha Kapilashrami, KTH,
och Annie Nordqvist, Mefos.
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JERNKONTORETS ORGANISATION

Fullméktiges ordférande
Anders Ullberg

Avdelningen for forskning och utbildning
Jernkontorets avdelning for forskning och utbild-
ning bedriver forskning inom stalomradet avse-
ende process-, material-, produkt- och kvalitets-
utveckling, samt inom energi- och miljdomradet.
Forskningen gors i nara samverkan med de
nordiska foretagen i stalbranschen och med néra-
liggande féretag och institutioner. Sverige deltar,
genom avdelningen, aven i den gemensamma
europeiska stalforskningen. Avdelningen stéder
branschens langsiktiga kompetensforsorjning
och tillvaratar dess intressen i utbildnings- och
hdgskolefragor. Avdelningen arbetar aven for
att sakerstalla den langsiktiga finansieringen av
stalforskningen.

Verkstéllande direktér
och teknisk chef
Hakan Murby

Stf teknisk chef
Lars Hansson

Energi- och miljéchef
Birgitta Lindblad

Handelspolitisk chef
Mathias Ternell

Avdelningen for energi och milj6é
Jernkontorets avdelning for energi och miljé beva-
kar och tillvaratar branschens intressen i energi-,
klimat- och miljéfragor samt tillhérande skatte-
och avgiftssystem. De branschgemensamma
energi- och miljéfragorna bevakas av olika rad,
som inom FoU-verksamheten samverkar med
Jernkontorets teknikomraden.

Informationschef
Peter Salomon

Administrativ chef
Anitha Andersson

ANTAL ANSTALLDA OCH PERSONALKOSTNADER

Handelspolitiska avdelningen

Jernkontorets handelspolitiska avdelning bevakar
och tillvaratar den svenska stalindustrins intressen
inom det handelspolitiska omradet. Inom EU verkar
Jernkontoret genom Eurofer. Avdelningen produce-
rar och analyserar statistisk information avseende
stalbranschen, sasom produktion, konsumtion, le-
veranser och utrikeshandel.

Informationsavdelningen

Jernkontorets informationsavdelning profilerar
stalet och stalindustrin, stoder medlemsféretagens
langsiktiga kompetensférsorjning och synliggor
Jernkontoret och dess verksamheter. Avdelningen
inhamtar och bearbetar for branschen relevant
information och bistar medlemsféretagen samt
Jernkontorets avdelningar i externa och interna
kommunikationsfragor. Avdelningen ansvarar dven
for Jernkontorets bibliotek och arkiv, samt for den
bergshistoriska verksamheten.

Avdelningen fér ekonomi och administration
Jernkontorets avdelning fér ekonomi och admini-
stration ansvarar for finansférvaltning, ekonomisk
redovisning, personalfragor, kontorsservice och
fastighetsforvaltning.

Direktion

Medeltal anstéllda

Administration, ekonomi och finans

Avdelning for forskning och utbildning

Avdelning for energi och miljo

Bibliotek och bergshistoria

Handelspolitisk avdelning

Informationsavdelning

Kontorsservice

Fastighet

Totalt antal anstallda

Personalkostnader Mkr

2004 2003
2 2

2 2,4
17,75 19,1
3 2,2

1,7 1,7

2 2,6

2,6 2,6
2,5 5,2
3,5 1
37,1 38,8
28.2 27,8

JERNKONTORETS TEKNIKOMRADEN

Teknikomréade (TO) Ordférande Forskningschef
TO 21 Malmbaserad metallurgi Kyosti Heindnen, Ruukki, Brahestad Lars Bentell

TO 23 Ljusbagsugnsteknik/skdnkmetallurgi  Goran Carlsson, SSAB, Stockholm Lars Bentell

TO 24 Gijutning och stelning Bo Rogberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken Lars Bentell

TO 31 Band och plat Fredrik Sandberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken Jonas Lagergren
TO 32 Stang och profil Conny Fredriksson, Fagersta Stainless, Fagersta Jonas Lagergren
TO 33 Trad David Thureborn, Haldex Garphyttan, Garphyttan Jonas Lagergren
TO 43 Rostfria stal Pasi Kangas, Sandvik Materials Technology, Sandviken Jonas Lagergren
TO 44 Oforstérande provning Ketil Torresvoll, Ovako Steel, Hofors Sven Sundberg
TO 45 Analytisk kemi Bo Larsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken Sven Sundberg
TO 51 Energi- och ugnsteknik Goran Andersson, SSAB Tunnplat, Borlange Jonas Lagergren

TO 80

Pulvermetallurgi

Claes Kuylenstierna, Volvo Lastvagnar, Géteborg Kerstin Fernheden

Jernkontorets gemensamma nordiska forskning bedrivs inom elva teknikomraden. Styrelserna for de olika teknikomradena har till upp-
gift att, inom sina omraden, besluta om den gemensamma forskningens omfattning, program, finansiering och forskningsuppgifter.
Styrelsen bevakar aven féretagens intressen vad galler forskning och utveckling vid universitet och hdgskolor.
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KOMMITTEER INOM JERNKONTORET

Energiradet

Per Abenius, Sandvik Materials Techno-
logy (ordf)

Goran Andersson, SSAB Tunnplat
Goran Gustafson, Outokumpu Stainless
Bo Gustavsson, SSAB Tunnplat

Anders Lund, Ovako Steel

Johan Lundqvist, SSAB Oxel6sund
Kimmo Vakiparta, Fundia Special Bar
Birgitta Lindblad, Jernkontoret (sekr)

Miljopolicygruppen

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Rolf Hammarback, Haldex Garphyttan
Jorma Kemppainen, Outokumpu Stainless
Anders Teneback, Ovako Steel

UIf Tjerneld, Uddeholm Tooling

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Birgitta Lindblad, Jernkontoret (sekr)
Camilla Kaplin, Outokumpu

Stainless (adj)

Klas Lundbergh, SSAB Oxel6sund (adj)

Miljoradet

Klas Lundbergh, SSAB Oxel6sund (ordf)
Goran Andersson, SSAB Tunnplat

Bo Bjérkman, LTU

Michael Borell, Boliden Mineral

Eric Burstrom, MEFOS

Rolf Didriksson, SSAB Oxel6sund

Mats Eriksson, Fagersta Stainless
Tomas Eriksson, Erasteel Kloster
Cecilia Johnsson, Uddeholm Tooling
Lotta Lind, SSAB Merox

Istvan Lukacs, Ovako Steel

Arne Lundin, Hoganas

Christer Manngard, Outokumpu Stainless
Helge Martander, Vargon Alloys

Hans Olsson, SSAB Tunnplat
Lars-Gunnar Sjélund, Sandvik Materials
Technology

Lars-Ove Strand, Boxholm Stal

Tommy Ortlund, Fundia Special Bar
Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Produktekologiradet

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
(ordf)

Goran Andersson, SSAB Tunnplat
Mikko Arponen, Ruukki

Anders Bergman, SSAB Tunnplat
Gudrun Bagstam, Teknikféretagen
Katarina Edlund, H6ganas
Lars-Gunnar Larsson, Ovako Steel
Klas Lundbergh, SSAB Oxelosund
UIf Lundell, Sandvik Materials
Technology

Margareta Nylén, KIVAB

Dan Persson, KIMAB

Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Joakim Widman, Stalbyggnadsinstitutet
Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Bergshistoriska utskottet

Orvar Nyquist, Saltsjo-Duvnas (ordf)
Kjersti Bosdotter, Stockholm

David Damell, Nora

Martin Fritz, Goteborg

Gert Magnusson, Stockholm

Marie Nisser, Bromma

Anders Sandin, Munkfors

Arne Sundstrém, Oxelésund

Gustaf Trotzig, Stockholm

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
Yngve Axelsson, Jernkontoret (adj)

FoU-radet

Goran Carlsson, SSAB

Stefan Gustafsson, Hoganas

Bo Jonsson, Kanthal

Raimo Levonmaa, Outokumpu Stainless
Gert Nilsson, Uddeholm Tooling
Petri Palmu, Fundia Special Bar
Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat

Martin Pei, SSAB Oxel6sund

Peter Sandvik, Ruukki

Anders Teneback, Ovako Steel
David Thureborn, Haldex Garphyttan
Roger West, Surahammars Bruk
Henry Wisell, Erasteel Kloster

Sven Sundberg, Jernkontoret (sekr)
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Standardiseringsradet

Roland Helmfrid, SSAB Oxelésund
Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless
Lars-Eric Larsson, SSAB Tunnplat
Magnus Lindenmo, Surahammars Bruk
UIf Lundell, Sandvik Materials Technology
Lars Nilsson, Fagersta Stainless
Lars-Uno Rystedt, Fundia Special Bar
Barbro Wallen, Uddeholm Tooling

Sven Sundberg, Jernkontoret (sekr)
Christer Karlsson, SIS (adj)

Utbildningsradet

Olle Wijk, Sandvik Materials

Technology (ordf)

Lars Hansson, Jernkontoret

Raimo Levonmaa, Outokumpu Stainless
Jan Olsson, Metallgruppen

Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat

Pontus Sjoberg, Sandvik Materials
Technology

Peter Salomon, Jernkontoret

Jonas Lagergren, Jernkontoret (sekr)
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JERNKONTORETS REPRESENTATION | OLIKA ORGAN
L ____________________________________________________________________________________________________________________|

Eurofer — The European
Confederation of Iron and Steel
Industries

Committee of Presidents

Anders Ullberg, SSAB

Steering Committee
Hakan Murby, Jernkontoret

Research Committee
Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Committee of Commercial Affairs
Anders Elfgren, SSAB Tunnplat
UIf Wilandh, Fundia Special bar

Communications Committee
Peter Salomon, Jernkontoret

External Relations Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Special Steels Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Social Affairs Committee
Urban Leval, Metallgruppen

Committee of Economic Studies
Stefan Lundewall, SSAB

Legal Affairs Committee
Bo Legelius, SSAB

Statistics Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Energy Committee
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Environmental Committee
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Air Quality Working Group
Per Lagerwall, SSAB Tunnplat
Helén Axelsson, Jernkontoret

Waste Working Group
Lotta Lind, SSAB MEROX
Helén Axelsson, Jernkontoret

NCP Working Group (New Chemical
Policy)

Katarina Edlund, H6ganas

Helén Axelsson, Jernkontoret
Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Products Working Group

Katarina Edlund, H6ganas

Helén Axelsson, Jernkontoret
Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Soil Working Group

Helén Axelsson, Jernkontoret
Refocus

Goran Carlsson, SSAB

Sven Sundberg, Jernkonoret

Standards Committee
Christer Karlsson, SIS

European Parliament Coordination
Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Scrap Committee
Petri Palmu, Fundia Special Bar

Transport Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret
Anders Olsson, SSAB Tunnplat

RFCS — Kol och Stalforsknings-
fonden

SAG - Den radgivande gruppen fér stal
Goran Carlsson, SSAB

ESIC - European Steel Institutes
Confederation
Sven Sundberg, Jernkontoret

ESTA — European Steel Tube
Association
Mathias Ternell, Jernkontoret

lISI — International Iron and Steel
Institute

1ISIs Styrelse

Anders Ullberg, SSAB

1ISls Stdmma
Hakan Murby, Jernkontoret

AUTOCO — Committee on Automotive
Applications

Bo Molin, SSAB Tunnplat

Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat

ECON — Committee on Economic
Studies
Anders Ullberg, SSAB

ENCO — Committee on Environmental
Affairs
Goran Andersson, SSAB Tunnplat

HRCO — Committee on Human
Resources
Staffan Mejer, SSAB Tunnplat

RAMCO — Committee on Raw Materials
Ola Hagglund, SSAB Tunnplat

TECHO — Committee on Technology
Anders Werme, SSAB Tunnplat

LCA Forum
Godran Andersson, SSAB Tunnplat
Helén Axelsson, Jernkontoret

Working Group on Statistics
Mathias Ternell, Jernkontoret
ULSAB-AVC Consortium
Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat

CSG — Communications Steering Group
Peter Salomon, Jernkontoret

SKGS - Skogen, Kemin, Gruvorna
och Stalet

Hakan Murby, Jernkontoret (vice ordf)
Birgitta Lindblad, Jernkontoret
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Industrigruppen
Referensgrupp Klimat/Energi
Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)
Per Abenius, Sandvik Materials
Technology

Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Referensgrupp Forskning och Utveckling
Lars Hansson, Jernkontoret

Referensgrupp Miljé
Goran Carlsson, SSAB
Helén Axelsson, Jernkontoret

Industrikommittén
FoU-gruppen
Lars Hansson, Jernkontoret

EnergilKlimat-gruppen
Hakan Murby, Jernkontoret
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Svenskt Néaringsliv
Arbetsgrupp Miljé

Helén Axelsson, Jernkontoret
Arbetsgrupp Energi

Hakan Murby, Jernkontoret

Handelsgruppen
Mathias Ternell, Jernkontoret

Branschekonomerna
Mathias Ternell, Jernkontoret
Féretagsjuridik

Mathias Ternell, Jernkontoret

MEFOS - Stiftelsen for
Metallurgisk Forskning

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Hakan Murby, Jernkontoret (vice ordf)
Raimo Levonmaa, Outokumpu Stainless
Jarl Martensson, Ovako Steel

Suppleant
UIf Wuopio, Wirsbo Stalrér

MEFOS Metallurgical Research
Institute AB

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Hans Sandberg, Jernkontoret (vice ordf)
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

Suppleant
Nina Leskinen, Erasteel Kloster

Stiftelsen Svensk Jarn- och
Metallforskning

Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)

Goran Carlsson, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

KIMAB - Korrosions- och
Metallforskningsinstitutet AB
Goran Wallner, Uddeholm Tooling (ordf)
Monica Kristel Henblom, Sandvik
Materials Technology

Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat
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MiMeR — Minerals and Metals

Recycling Research Centre
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

SIS - Swedish Standards Institute
Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)

SBI — Stalbyggnadsinstitutet
Peter Salomon, Jernkontoret

SIVL - Stiftelsen Institutet for

Vatten- och Luftvardsforskning
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Knutsbergsstiftelsen —
Bruksagarnas och allménna
bergslagens inom Nora och
Linde bergméstaredome stiftelse
till bergsbrukets framjande

Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Tomas From, SveMin

Suppleant
Mathias Ternell, Jernkontoret

Stiftelsen Brukstjanstemanna-
fonden
Torkel Eriksson, Sandvik Service

Suppleant
Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Stiftelsen Stora Kopparbergets
Gruvrad
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Suppleant
Jonas Lagergren, Jernkontoret

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts minne
Mats Sohlstrom, Bergsskolan (ordf)
Torsten Ericson, Bergsskolan

Leif Bohlin, Bergsskolan

Stiftelsen Lowenskoldska fonden
Hakan Murby (ordf)

Bengt Lindahl, Ovako Steel

Anders Ullberg, SSAB

BRUKSINDUSTRIFORENINGEN
|

Representation i
Svenskt Naringsliv 2004/2005

Styrelse

Anders Ullberg, SSAB

Peter Gossas, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Bengt Lindahl, Ovako Steel

Stdmmoombud

Mats Kalvemark, Haldex Garphyttan
Bengt Lindahl, Ovako Steel

Claes Lindqvist, Hoganas

Hakan Murby, Jernkontoret

Anders Ruth, Uddeholm Tooling

Jarmo Tonteri, Fundia

Anders Ullberg, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Ulf Ohnfeldt, Outokumpu Stainless

Jernkontorets fullmaktige

2004-2005

FRAN VANSTER: Géran Carlsson, SSAB Svenskt Stal AB, Olle Wijk, AB Sandvik Materials Technology, UIf Ohnfeldt, Outokumpu Stainless AB, Anders Ruth,
Uddeholm Tooling AB, Pekka Erkkild, Outokumpu Stainless Oy, Anders Ullberg, ordf, SSAB Svenskt Stal AB, Thomas Johanson, Scana Steel AB, Hakan Murby,
vd, Jernkontoret , Bengt Ake Bengtsson, Boxholms AB, Jarmo Tonteri, Fundia AB.

PA BILDEN SAKNAS: Mats Kilvemark, Haldex Garphyttan AB, Bengt Lindahl, Ovako Steel AB, Claes Lindqvist, Hoganis AB, och Jan Malmberg, Béhler-

Uddeholm Precision Strip AB.
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FORETAG OCH PRODUKTIONSANLAGGNINGAR, 2005

Foretag/anlaggning Typav | Antal Metallurg. Huvudsakliga produkter Huvudsakliga &gare °
verk | anst.? utrustning
Boxholm Stal AB, Boxholm S 80 Kalldraget stangstal Boxholms AB
[B-A Bengtsson]
Carpenter Powder Products AB, Torshalla PS 52 E Metallpulver av legerat stal, ror- och stangamnen Carpenter Technology Corp,
USA
Erasteel Kloster AB, Soderfors konc. 500 Eramet, Frankrike
Langshyttan S 170 \Y Valstrad och dragen trad av snabbstal
Saéderfors PS 240 E F | Amnen och pulver av snabbstal
Vikmanshyttan S 90 Kallvalsade band av snabbstal
Fagersta Stainless AB, Fagersta S 350 \Y Rostfri valstrad och dragen trad Outokumpu Stainless (50),
Sandvik (50)
Haldex Garphyttan AB, Garphyttan S 400 Oljehérdad ventilfiadertrad, fiadertrad Haldex
Hogands AB, Hoganas konc. 750 Borsnoterat. Lindén-
Halmstad P 100 E Atomiserat rapulver gruppen (22)
Hoganas P 650 Jarn- och stalpulver
Imatra Kilsta AB, Karlskoga S 395 F | Smidda motor- och framaxelkomponenter Imatra, Finland
Outokumpu Stainless AB konc. | 3465 Outokumpu, Finland
Avesta S 980 EACV Rostfri plat och band (varm- och kallvalsade)
Degerfors S 680 \ Rostfri varmvalsad plat
Langshyttan S 215 Rostfria precisionsband
Torshalla S 360 Rostfri kallvalsad plat och band
Outokumpu Stainless Tubular Products AB konc. 380 Outokumpu Stainless (89),
Fagersta S 160 Svetsade rostfria ror Sandvik (11)
Storfors S 85 Svetsade rostfria ror
Torshélla S 135 Svetsade rostfria ror
Ovako Steel AB, Upplands Vasby konc. | 1900 SKF
Hallefors S 500 \ Stang och trad av kullager-/leg. konstruktionsstal
Hofors S 1400 E V F | ROoroch ring av kullager-/leg. konstruktionsstal
Ramnaés Bruk AB, Ramnas 44 Katting Svenskt Rekonstruktions-
kapital (60), AB Arvid
Svensson (40)
Ruukki — Fundia AB, Upplands Véasby konc. | 1050 Rautaruukki, Finland
Ruukki — Fundia Armering AB, Halmstad H 160 Armeringsmanufaktur
Ruukki — Fundia Special Bar AB 640
Boxholm H 235 \Y Stangstal
Smedjebacken H 405 E CV Stangstal
Ruukki — Fundia Bar & Wire Processing AB, 240 Hardfoérkromat stangstal, kapade stangprodukter,
Uppsala, Hjulsbro, Hallstahammar, Forsbacka, takstolar, spannlina
m fl
AB Sandvik Materials Technology, Sandviken konc. | 4000 R Sandvik
Primary Products S E A CV F | Amnen, rostfri stang och borrstal
Strip S \% Rostfria precisionsband och hardade band
Tube S \ Rostfria sémlésa ror (aven speciallegeringar)
Wire S Rostfri precisions-/fiadertrad samt svetsmaterial
Process Systems S Stalband, pressplatar, kompletta processystem
Kanthal AB, Hallstahammar S EA V Trad, band, varmesystem (motstandsmaterial),
bimetall
Scana Steel Bjérneborg AB, Bjérneborg S 240 E F | Friformsmide Scana Industrier, Norge
Scana Steel Booforge AB, Karlskoga S 72 F | Friformsmide, lyftgafflar, vdrmebehandling Scana Industrier, Norge
Scana Steel Séderfors AB, Soderfors S 150 V F | Valsad och smidd stang, valsade profiler Scana Industrier, Norge
SSAB Svenskt Stal AB, Stockholm konc. | 8465 Borsnoterat. Industri-
SSAB Oxelosund AB, Oxelosund H 2695 MOCV Grovplat (hoghallfasta slit- & konstr.stal); &mnen varden (14,0), Robur (7,1)
SSAB Tunnplat AB 4505
Borlénge H \% Varm- och kallvalsad, metall- och fargbelagd
tunnplat (hég andel hoghallfasta stal)
Lule& H MO C Amnen och rastal
Finspang Fargbelagd tunnplat
Ronneby Foliebelagd tunnplat
Lucoil Steel AB, Lulea 25 Kallvalsad tunnplat av ultrahdghallfast stal
Structo AB, Storfors S 130 Ror for tillverkning av hydrauliska cylindrar Wizard Partners, Italien
Surahammars Bruks AB, Surahammar S 235 Kallvalsad kisellegerad elektroplat Cogent Power [Corus Gruop
(75), SSAB (25)]
Uddeholms AB, Uddeholm konc. | 1400 Béhler-Uddeholm, Osterrike
Bohler-Uddeholm Precision Strip AB, Munkfors S 390 Kallvalsat kolstal/legerat precisionsbandstal
Uddeholm Tooling AB, Hagfors S 780 E F | Verktygsstal
Vargén Alloys AB, Vargén 245 Ferrokisel och hégkolad ferrokrom Privatagt
Wirsbo Stalrér AB, Virsbo H 235 Olegerade svetsade stalrér Ruukki, Finland

a) Antal anstallda i Sverige (galler aven koncern).

b) Inom parentes anges andelen av &gandet i procent.

Anm: Manufakturbolag tillhérande stalverken har ej medtagits av utrymmesskal.
Typ av verk: H=Handelsstalsverk, S=Specialstalsverk, P=Jarnsvamp/Stalpulver
Metallurgisk utrustning: M=Masugn, E=Elektrostalugn, O=Syrgaskonverter, A=AOD-konverter, C=Stranggjutning, V=Valsverk (varm), F=Smedja
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FORETAGENS ADRESSER

Boxholm Stal AB
www.bxs.se

Box 1, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-551 00
fax 0142-519 68

Carpenter Powder Products AB
www.carpenterpowder.com

Box 45, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 98 00
fax 016-3576 20

Erasteel Kloster AB
www.erasteel.com

Huvudkontor:

815 82 SODERFORS
tel. 0293-543 00

fax 0293-307 70

Box 102, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0293-543 00
fax 0225-616 49

Box 101, 776 02 VIKMANSHYTTAN
tel. 0293-543 00
fax 0225-304 60

Fagersta Stainless AB
www.fagersta-stainless.se

Box 508, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-455 00
fax 0223-457 29

Haldex Garphyttan AB
www.hgse.haldex.com

719 80 GARPHYTTAN
tel. 019-29 51 00
fax 019-29 51 01

Hoganas AB
www.hoganas.com

Huvudkontor:

263 83 HOGANAS
tel. 042-33 80 00
fax 042-33 8150

Box 619, 301 16 HALMSTAD
tel. 035-1511 00
fax 035-15 88 08

Imatra Kilsta AB
www.imatrakilsta.com

Box 428, 691 27 KARLSKOGA
tel. 0586-632 00
fax 0586-632 09

Outokumpu Stainless AB
www.outokumpu.com

Huvudkontor:

PO Box 270

FIN-02201 ESBO, Finland
tel. +358 9 4211

fax +358 9 421 5555

Box 74, 774 22 AVESTA
tel. 0226-810 00
fax 0226-811 86

693 81 DEGERFORS
tel. 0586-470 00
fax 0586-470 16

Box 100, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-632 00
fax 0225-614 57

644 80 TORSHALLA
tel. 016-34 90 00
fax 016-34 90 13

Outokumpu Stainless Tubular
Products AB
www.outokumpu.com/ostp

Box 510, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-451 00
fax 0223-100 94

Box 1004, 688 29 STORFORS
tel. 0550-653 00
fax 0550-653 01

Box 48, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 95 00
fax 016-34 95 25

Ovako Steel AB
www.ovako.com

Huvudkontor:

Box 5013, 194 05 UPPLANDS VASBY
Besoksadress: Kanalvagen 1 A, 4 tr,
Infra City,

tel. 08-622 13 00

fax 08-622 13 28

813 82 HOFORS
tel. 0290-250 00
fax 0290-252 72
0290-259 48
0290-252 60
0290-256 70

Stalverk/amnen)
Ror)

Ring)

Teknik & kvalitet)

712 80 HALLEFORS
tel. 0591-600 00
fax 0591-606 06

Ramnas Bruk AB
www.ramnas.com

Box 14, 730 60 RAMNAS
tel. 0220-22 00 00
fax 0220-358 37

Ruukki — Fundia AB
www.fundia.com

Huvudkontor:

Kanalvagen 1 A, 4 tr

194 61 UPPLANDS VASBY
tel. 08-590 789 60

fax 08-590 789 70

Ruukki — Fundia Armering AB
Box 119, 301 04 HALMSTAD

tel. 035-1540 00

fax 035-10 29 26

Ruukki — Fundia Special Bar AB
777 80 SMEDJEBACKEN

tel. 0240-66 80 00

fax 0240-743 62

Box 5, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-29 36 00
fax 0142-29 37 01

Ruukki — Fundia Bar & Wire
Processing AB

Falhagsleden 57

753 23 UPPSALA

tel. 018-60 60 90

fax 018-60 60 99

AB Sandvik Materials Technology
www.smt.sandvik.com

811 81 SANDVIKEN
tel. 026-26 30 00
fax 026-2517 10

Kanthal AB
www.kanthal.se

Box 502, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-210 00
fax 0220-211 66

Scana Steel AB
www.scana.no

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvéagen 2

680 71 BJORNEBORG

tel. 0550-251 00

fax 0550-274 20

Scana Steel Booforge AB
Box 55, 691 21 KARLSKOGA
tel. 0586-820 00
fax 0586-822 85

Scana Steel Séderfors AB
815 75 SODERFORS

tel. 0293-177 00

fax 0293-306 25

SSAB Svenskt Stal AB
www.ssab.se

Koncernkontor:

Box 26208, 100 40 STOCKHOLM
Besoksadress: Birger Jarlsgatan 58
tel. 08-4545 700

fax 08-4545725

SSAB Tunnplat AB
www.ssabtunnplat.com

781 84 BORLANGE
tel. 0243-700 00
fax 0243-720 00

971 88 LULEA
tel. 0920-920 00
fax 0920-927 14

SSAB Oxelosund AB
www.ssabox.com

613 80 OXELOSUND
tel. 0155-2540 00
fax 0155-254073

Structo AB
www.structo.se

Box 1003, 688 29 STORFORS
tel. 0550-388 00
fax 0550-388 01

Surahammars Bruks AB
www.sura.se

Box 201, 735 23 SURAHAMMAR
tel. 0220-345 00
fax 0220-303 72

Uddeholms AB
www.uddeholm.com

Bohler-Uddeholm Precision
Strip AB

Box 503, 684 28 MUNKFORS
tel. 0563-160 00

fax 0563-162 00

Uddeholm Tooling AB
683 85 HAGFORS

tel. 0563-170 00

fax 0563-174 00

Vargoén Alloys AB
www.vargonalloys.se

468 80 VARGON
tel. 0521-27 73 00
fax 0521-22 17 44

Wirsbo Stalrér AB

Box 100, 730 61 VIRSBO
tel. 0223-383 00

fax 0223-383 02




DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION

Jernkontoret grundades 1747 och &dgs sedan dess av de svenska stalforetagen.

Jernkontoret foretrader stalindustrin 1 frigor som berdr handelspolitik, forskning

och utbildning, standardisering, energi och miljé samt skatter och avgifter. Jern-

kontoret leder den gemensamma nordiska stalforskningen. Dessutom utarbetar

Jernkontoret branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm - Kungstradgardsgatan 10
Telefon 08-679 17 00 - Fax 08-611 20 89
E-post office@jernkontoret.se - www.jernkontoret.se




