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Osmundtillverkning ur tackjérn

Nils Bjorkenstam

Vid Jernkontorets tekniska diskussionsmote 1922 holl AIT Grabe
ett foredrag kallat ""Den gamla svenska osmundtillverkningen".l)

Bakgrunden till att Grabe talar om den gamla osmundtillverkningen
ar givetvis, att han skiljer mellan en aldre och en nyare metod
att framstédlla osmundjérn. Den nyare metoden avser osmundtill-
verkning ur tackjarn, under det att det ursprungliga sattet att
tillverka osmund skulle vara en direkt framstallning av smidbart
jarn ur malm i smd 13ga ugnar.

Grabes framstallning avviker inte i princip fran 1700- och
1800-talets avhandlingar 1 amnet och med vissa modifikationer
kan den sagas ligga till grund aven for nuvarande uppfattning
om osmundens tillverkning och historia. Han skiljer sig fran sin
narmaste foregangare Richard Akermanz) genom att betona, att
osmund icke ar nagot generellt namn pa direktframstallt jarn
utan knutet till jarn av viss storlek och vikt och framhaller
mojligheten av, att osmundjarnet ar forbundet med framstallning
ur bergmalm. Har stoéder han sig dock endast pa von Friesens3)
verklighetsframmande tanke, att osmund forst skulle ha tillver-
kats vid en hytta i Asmansbo i Norrbarke socken.

Knut Winge4) tar ar 1941 upp Grabes och von Friesens arbeten till
fornyad proévning och godtager dem i pricip men forklarar, att
ordet osmund icke syftar pa den ort dar osmundjarn forst hoggs,
utan pa den man, Asmund, som forst hogg ifragavarande jarn. Hari-
genom kan han icke utesluta, att aven myrmalmer anvants vid fram-
stallningen. Darefter ansluter han sig till Akermans &sikt att
inneborden i ordet osmund forskjutits, sa att det kommit att be-
teckna aven andra handelsformer an det ursprungliga osmundjarnet
t ex aven tackjarnstillverkat osmund.



Marta Eriksson5) har dessforinnan, ar 1940, betecknat asikten,
att osmundjarn ar liktydigt med jarn fran sjo- och myrmalmer
som absurd.

I inledningen till Fagerstabrukens historia stdder sig K G
Hildebrand6) pa Grabe, men han anfor, att osmundjarnet under
1500-talet kunde tillverkas pa tva satt, och framhaller, att
den nyare typen dominerat Kronans osmundproduktion under ar-
hundradets senare del.

Som bekant existerar icke nagon litteratur, som behandlar osmund-
tillverkning enligt direktreduktionsprocessen, daremot finns

det en rad forfattare, som sedan 1500-talets borjan behandlat
den indirekta processen 6ver tackjarnsframstallning och hard-
farskning. Orsaken till att man inte kunnat acceptera denna senare
metod sasom ursprunglig sammanhanger med, att tidpunkten for
masugnsprocessens inforande sjalvklart ansetts ligga langt efter
osmundjarnets tillkomst. Detta leder da till, att man i den
primitiva myrjarnshantering, som pagatt i vart land in pa 1800-
talet sett en rest av den gamla osmundtillverkningen och att
litteratur rorande myrjarnstillverkning pd sa satt kunnat laggas
till grund for hur man anser att direktframstalld osmund torde
ha tillverkats.

S& lange man ej kanner tidpunkten for tackjarnets
inforande, kan det dock ifragasattas, om det inte omvant
kan forhalla sig sa, att det primitiva bondesmidet
annekterat den battre tackjarnsframstallda osmundproduktens
kvalitetsnamn, nar osmunden gick ur marknaden och ersattes
av nyare tillverkningsprocesser och andrad leveransform pa
det framstallda jarnet.

Forekomsten av tackjarnstillverkad osmund har starkt besvérat
alla forfattare, som forsokt att skriva osmundens historia.

Grabe sager, att han endast for fullstandighetens skull lamnar
nagra upplysningar om osmundtillverkning ur tackjarn. Professor

N G Sefstrom publicerar 1845 i J.K.A.7) Schultzes "'Kort Berattelse
om Myr-Ugnar eller si kallade Blaster-Wark, uti Ostra och Wastra
Dahle-Orterne brukelige" fran ar 1732 och forser den med en



inledning om osmundjérnets historia. Sjalva inledningsorden

har intresse da de fatt pragla alla hittillsvarande forfattares
grundinstadllning till problemet osmund: "‘Osmundjern &r ett ord
som ofta begagnas, som annu utgdr en rante-persedel, hvarigenom
skatt till Kronan utgar, och likval finnes i hela riket ingen
som kan med full visshet sdga hvad denna persedel ar eller hvaraf
den i forntiden bestatt. Afven den ofdrgatlige Sw. Rinman och
hans son Bergmast. Carl Rinman, kunde icke ratt besvara fragan,
hvilket man ser deraf, att till Osmundssmide raknar den forre
uti Jernets Histora § 97, det smide som bereder stangjern af
tackjern, erhallet utur masugn. Osmundssmidet ar dock vida aldre
an masugnarne, ty redan i1 de aldsta tider fanns Osmundssmide,

a orter och stallen, der masugn eller ndgot dylikt, om6jligen
kunnat uppforas; hvarom man pa det ovadersagligaste satt ofver-
tygas, af de slagghopar, som sa ofta finnes uti vara skogar,

pa stallen hvarest driftvatten och fall saknas'.

Den forste forfattare, som beskriver osmundstillverkning ar
Peder Mansson i sina skrifter8) forfattade mellan aren 1512
och 1524:

""'—-——, Sommer iarn malmer tags vp aff sid botnenom eller mosom

och karrom, sombliger aff hardom Stenbergom, och ehn malmer
tracteres ey sa i vgnenom eller eldenom, som then andre pa Nore-
bergh, getzbargh, lindes bargh, skinsackkia bargh, hvar the gore
yffteligitt iarn, ther haffve the store runde, vgna viij alne
diupe, och bar e i vgnen malmen soénderslagnan medh hambrom sadan
han tags aff bargena, och nar nogh ar blassitt, late the smelterne
vt forste reessen rinna thett som kalles skarsten i ehne graff,
lyftandes honom aff graffvene skorpo effter skorpo, effter som han
svales till, och haffwer then masugnen try holl sasom koper vgner
haffwer Sidan sla the then skarstenen i stycke och i smiddione
legge stycke effter stycke i elden blasandes medh handh baliom,
och ta bliffwer ther aff iarn, och thet hugga the i osmundz sma
stycke, och ta osmunnen &ar huggen, ligger ater i asione och

elden stalitt som ar runnet aff och skelltt sigh ifran iarnena,

ithem sdssom skelfangh ar i vatnomen, ---".



Detta ar ju en utomordentligt klar teknisk beskrivning av
valljarnstillverkning, som den i princip gatt till in i vara
dagar, anda in i1 den detalj att de kvarliggande uppkolade
resterna i harden utnyttjats som utgangsprodukt for tillverk-

ning av verktyg av stélg).

Olaus Magnuslo) beskriver 1555 tillverkning av tackjarn och om-
talar aven att man i nordens bergslager tillverkar staltackor

av tva fingers tjocklek. Beskrivningen ar mycket oklar, mojligen
kan harav ocksa utlasas, att en betydande tackjarnsexport forekom
vid denna tid vid sidan av osmundexporten.

Urban Hiarne redogor i sin Berglyktall) fran 1687 for saval
myrjarnssmaltning som for tillverkning av osmundjarn. Till grund
for myrjarnsframstallningen ligger en berattelse fran en resa

i Jamtland och Hérjedalenlz), som han foéretog 1685. Den korta
beskrivningen av myrjarn i Berglyktan avslutas med "Nar det ar
smelt, tappas det af i smd osmundskakor'”. 1 den ursprungliga
reseberattelsen star det, att en regulus erhalles i botten av
ugnen ""hvilken de kalla Osmund”. Nar han talar om osmundjarn
sker det pa foljande satt:

"Ossmundsjarnet gores af Tackjarnet, dertill dhe hafwa sma Smeds-
hardar, med twa sma bellior, da dhe legga harden full med Kohl

och Gosen deruppa, och smelta sa af till 5,6, 10 a 12 marker,
eller och mera som dhe willia hafwa dem stora till. sa snart

den ar neder smelt, tappa dhe Slaggen af, taga uth Stycken och
laga det pa en Jarnhell och bulta med yxor tillhopa, det kalla

dhe en Loppa, ar annu oren eller Oweld Ossmundsjarn. Det raffinera
dhe andra gangen, laggandes henne i Elden, hwar som Slaggen sa
mycket som i Loppa ar, uthrenner, lagges ater sedan pa en Jarnhell,
bultas sonder som en tunn kaka, och hugges i wissa stycken eller
Skifwor, det kalla dhe Uthwald Ossmunds Jarn, och brukas till
Spiksmiderij. Sadan Ossmund &ar den som dhe i forna tijder hafwa
uthfordt, forr an Stangjarns smijde war kunnig. Nu brukas det
allenast af fattige bergsmédn som ringa Tackjarn hafwa och der till
intet nagon hammar halla kunna. Men uti hammarsmidiorna nar ber:de
Gosar af sin Slagg rensade uptagas, sattas under Hammaren, som

af hiulets 16ftarmar oplyftes, och reckes till Stangjarn och andra
grofwa redskap.



Otto DresslS) skrev samma ar 1687 om osmundsmide fran tackjarn
till stangjarn, plat och harnesk "och ar ingen Difficultet har
an denna, att kanske da ett lisspund Ossmundzjarn behofvas kan
till ett Skeppund Stangjarn mehre an till annat stangjarn, men
da blifwer dhet och upprichtigt gatt och mjukt jarn, som I eller
2 dahler Skeppundet mehra gélla larer &n Ordinarie jarn®.

Saxholm14) inleder sin akademiska avhandling fran 1725 med en
kortare beskrivning av myrjarnstillverkning, som han forutsatter
vara liktydig med osmund, men behandlar huvudsakligen "Ett nyare
satt att tillverka osmundsjarn™. Det ar en mycket utforlig beskriv-
ning av osmundframstallning ur tackjarn, framforallt ar hardfarsk-
ningen, som den genomfordes i1 Grythyttan vid denna tid noggrant
genomgangen och forsedd med en avbildning av en osmundsmedja.

Swedenborgls) skiljer noga mellan myrjéarn och osmundjarn. For
myrjarnet anvdnder han Schultzes uppsats, Tor osmund Saxholms
avhandling, men han har en mera reserverad inledning om detta
jJarns aldre tillverkningssatt, dar han talar om, att detta gjorts
med myrmalm som utgangsprodukt 'sa langt man av de gamles
skrifter och de mest trovardiga mans berattelser har kunnat
utleta san-ningen i denna sak'.

Femtonhundratalets forfattare har alltsa intet att siga om direkt
framstalld osmund. Hiarne talar ocksa pa slutet av 1600-talet

bara om osmundtillverkning ur tackjarn, men namner, att man kallar
produkten fran myrjarnshantering for osmund. Forst med 1700-tals-
forfattarna kommer antagandet om, att myrjarnstillverkningen skulle
sammanhanga med en ursprunglig osmundtillverkning. Swedenborg
uttalar sig dock mycket forsiktigt harom.

Det finns emellertid aven andra ka&llor an de har referade som
behandlar tackjarnstillverkning och osmundtillverkning fran 1540
till 1600-talets borjan, namligen jordebdcker och bruksarkiv i
Kammararkivet16). Det framgar av dessa klart, att man redan vid
1500-talets mitt haft en hogt utvecklad masugnsdrift saval vid
kronobruken som bland bergsménnen samt att samtliga hyttor varit
forsedda med osmundsmedjor i vilka tackjarn farskades. Det finns
inget som helst belagg for att direktframstallt jarn tillverkats



inom den organiserade bergshanteringen annat an i form av
ranneverksjarn, vilken tillverkning pa forsok vid denna tid
infordes fran Tyskland vid vissa kronobruk.

Den svenska bergshanteringen var sedan medeltiden statligt reg-
lerad och Marta Eriksson5) har visat att alla skatter och av-
gifter under 1500-talet i form av jarn kom fran bergshanteringen.
Det jarn, som bergsménnen levererade i1 skatt eller for varor
eller tjanster sbgs upp av Kronan och gick till kronobruk och
till export. Vid sidan harav kunde inget direktframstallt jarn
fran bondesmide komma in.

Bergsménnen kunde leverera sin skatt antingen i1 osmund eller

i tackjarn och ifraga om osmund kunde den levereras saval i
stycken sasom fatade eller ofatade fat eller som ovald osmund

s k loppa d v s rdamne for stangjarnstillverkning eller som
stanger. For dessa jarnsorter fanns omrakningstal, sa att en
redovisning i stycketal osmund icke behdver utsaga nagot om hur
jarnet i1 verkligheten levererades.

Nagon direkttillverkad osmund har alltsa icke existerat inom
svensk bergshantering efter 1500. Det bor kunna slas fast, att
all svensk osmund, hur den &n framstallts, har tillverkats inom
den statligt reglerade bergshanteringen. Tva fragor uppstaller
sig da. Nar borjar tackjarnstillverkningen i Sverige? - Om
direkt-tillverkad osmund inom bergverksorganisationen forekommit
vid sidan av direkt tillverkad osmund och avvecklats till forman
for den indirekta, har detta verkligen kunnat ske, utan att det
kom-mit till nagot som helst uttryck i bevarade stadgor och
bergsfor-ordningar sedan 13407?

Osmundjarnet var kant for sin hdga kvalitet framforallt jarnets
goda dragbarhet och formbarhet. Det anvandes for trad- och plat-
tillverkning fram till 1100-talet. Detta galler osmundjarn ur
tackjarn. Det inses ju latt, att detta jarn maste vara av avse-
vart hogre kvalitet an direktframstallt jarn med kvarvarande
bergartsslagg. Orsaken till att osmundjarn foredrogs framfor
jarn fran tyskhard, aven sedan denna kommit i allmant bruk, var,



att i osmundharden farskades jarnet mera intensivt. Man fick
en lagre kolhalt och darmed ett jadmnt och mjukt jarn. Avbrénnan
blev emellertid mycket hog, vilket i langden gjorde processen
ekonomiskt ofdrdelaktig.

Det bor i detta sammanhang framhallas, att pastdendet om att
exporten av osmund forbjoéds av Gustav Vasa och vilket forbud
skulle ha upprepats av Karl 1X och Gustaf Il Adolf &r helt fel-
aktigt. Vad man siktade till var ett utforselforbud for tackjarn
och loppejarn. Man skulle i forsta hand sla stanger av osmund-
jarnet och om omsundjarn hugget i stycken skulle utforas, sa
skulle kvalitetsnivan hallas uppe genom kontroll av fat, vikt
och utfoérande. Det huggna osmundjérnet hade sin givna marknad
for tillverkning av spik och smarre foremal. Stanger tillverka-
des av loppejarn.

Senast pa 1100-talet hade reduktionsugnarna i Tyskland natt en
sédan hojd, att man inte langre kunde lyfta upp den erhallna
smaltan ur schaktet. Ugnarna forsdgs da med ett brost, sa att man
kunde riva innermurens ena bottensida och dra ut smaltklumpen
horisontellt utan att forstora ugnen. Den erhallna produkten

var i varierande grad uppkolad. 1 mitten holl den en kolhalt

pa ca 0,5 % for att i ytterkanterna narma sig vitt tackjarn.
Stundtals erh6lls vid utslagen flytande tackjédrn utdver den stel-

nade smaltklumpen (die Mass)17).

Nagon principiell skillnad i vidarebearbetningen av ''die Mass"
Jjamfort med den tidigare primitiva jarnframstallningen uppstod
inte. Vi har har att gora med den naturliga Overgangsformen till
farskning av tackjarn. Ytterkanterna pa ''die Mass', som ju i
regel var tackjarn smalte av i vallharden och lade sig pa botten,
fangades darefter upp och farskades i blastern och arbetades in

i den slutliga smaltan. 1 de fall man fick tackjarn 6ver, som

ej lat sig farskas inom den for véallningen tilltagna tiden sattes
detta upp pa "der Stlckofen" igen.

Epokbi ldande kan saledes inte farskning av tackjarn har varit,
det maste man successivt ha lart sig i takt med Okande tackjarns-



produktion. Det maste daremot reduktionsugnen med brost ha
varit. Intressant 1 detta sammanhang ar en av Johannsen17)
atergiven berattelse fran ca 1130, dar en Stuckofen omtalas
och dar ugnsbrostet originalbetecknas som *os'. Det miter ju
nu inga svarigheter, att till de manga tydningarna av ordet
osmund ocksa lagga den gissningen, att det har med ugnsbrostet
att gora - Osmundjéarn = brostmynningsjarn eller det jarn, som
rinner ur ugnsbrostet!

Forsta gangen ordet osmund upptrader ar i en hollandsk tulltaxa
fran 1252. Jarnets ursprung ar okant, att det skulle vara svenskt
ar en ren gissning.

Den hittills aldsta kanda metoden, att fran tackjarn framstalla
osmundjarn ar den 1 Mark i1 Westfahlen tilldmpade processen, som

ar kand sedan borjan av 1300—ta1et17).

Hur kommer det sig nu, nar tackjarnstillverkning och hardfarsk-
ning av tackjarn ar sa tidigt utformad som i tidig medeltid, att
masugnsprocessen vuxit fram sa sent i Tyskland och synbarligen
aven i ovrigt pa kontinenten och i England?

Forklaringen ligger dari, att samtidigt som vattenkraften bodrjade
anvandas for att driva blaster till reduktionsugnar anvandes den
i Tyskland aven for mekanisering av smidet. Hammarsmide med utgang
fran stora lupper kraver for farskning och varmning milkol av

god kvalitet, men det gor ocksa en jamn och saker reduktion av
malm i masugn till tackjarn. Med de begransade tillgangarna pa
ved i Tyskland reserverades utsorterade milkol for hammarsmidet
under det att kol fran stubbar och utsorterade ej fullgoda kol
fran smidet anvandes i 'der Stiickofen. Denna process utvecklades
och forfinades, sa att man pa 1700-talet diskontinuerligt fram-
stallde ""Mass" pa nara 1 tons styckevikt.

I Sverige tog processutformningen en annan riktning. Som Sten
Lindroth 18) visat har ugnarna vid Kopparberget utvecklats sjalv-
standigt ur de jarnugnar, som tidigare funnits i vart land.
Jamfor man utvecklingen vid Stora Kopparberget och vid jarnbergs-



bruket, ser man att den foreter likartade for att ej saga
exakt lika drag. 1 den svenska ugnsformen "mulltimmersugnen'
med vattendriven blaster kunde tackjarn framstallas. Har fanns
riklig tillgang pa goda trakol. Fralset och kyrkan drev aldrig
har egna jarnbruk och satsade ej erforderligt kapital for att
hammarverk skulle uppsta. Bergsmannen drev bergsbruket. 1 den
man fralse, kyrka eller andra &gde delar i bergshanteringen var
det endast rantan de tillgodogjorde sig. Det paverkade aldrig
bergsménnens faktiska &gande eller bergsménnens arbetssatt och
egen organisation. Bergsmédnnen farskade efter gammalt monster
sitt jarn i sma hardar och tillverkade det i varierande omfatt-
ning 1 olika tidsperioder i en styckeform, som man troligen arvt
fran gamla tider.

+19) innehaller den hittills nog-

Kjell Kumliens "Norberg 600 ar
grannaste och utforligaste beskrivningen av det svenska bergs-
brukets historia. Endast nagra milstolpar skall har anges. |
Bohmen omtalas hyttor 1269, 1 Siegen i1 Westfahlen nadmns en
"mashutte™ 1311, i Sverige moter oss ordet hytta forsta gangen
1328, masmastare 1375 och masugn pa 1440-talet. Och vad som ur
teknisk synpunkt ar utomordentligt intressant ar, att
produktionen av jarn var av samma storleksordning som eller

endast obetydligt stdrre i borjan av 1600-talet an den var 1340.

Stadgor for bergverken har funnits sedan Magnus Ladulads tid.
Kumlien satter stadgorna fran 1300-talets mitt i forbindelse

med att en ny teknik vaxt fram, sa att den bergverksorganisation,
som tidigare anknutits till gruvandelar, nu byggs upp pa hytt-
andelar. Aven om man ocks& maste se Magnus Erikssons bergsfor-
ordningar som ett led 1 hans stravan att begransa det andliga
och varldsliga fralsets innehav av gods och bergsbruksandelar,
vilket ledde till att bergsbruket vid 1400-talets mitt, sa gott
som helt var overfort i den nya samhdllsklassens, bergsmannens,
hander, sa ar det ingen tvekan om, att gruvdrift och jarnfram-
stallningsmetoder vid 1300-talets ingang natt det matt av teknisk
utveckling, som i stort var bestdende till 1500-talets slut. Att
nagon principiell forandring sedan denna tid inte forekommit
tyder ocksa Raven von Barnekows rakenskaper fran 1360-talet for
Dalarnas jarnberg pa. De visar, att Kronans inkomster har uttogs
efter samma principer 1365 som 1540!
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Sveriges forbindelser ifraga om handel och tekniskt utbyte

fran Helg6-Bjorko- och vikingatid har naturligtvis ej abrupt
brutits. Tysk teknik pa jarnhanteringens omrade har varit kand
har. Vi skulle givetvis aldrig kunnat exportera en vara till
hogre pris an importlandets pris pa egen vara, om den inte minst

varit i1 klass med den basta inhemskazo).

Den forhistoriska, primitiva, svenska jarnugnen har

vid malmbergen under tysk paverkan utvecklats till en hog-
produktiv ugn for saval koppar- som jarnframstallning. Bade
ugnstypen och processens utformning bygger dock pa inhemska
traditioner. Jarntillverkningen har till forebild haft det tyska
osmundjarnet 1 Westfahlen. Genom en snabb utveckling av ugnarna
mot tackjarnsframstallning, sannolikt slutford vid 1300-talets
ingang, har den svenska osmundprodukten blivit kvalitativt tver-
lagsen det direktframstallda jarnet fran t ex Stuckofen och
rannverkssmide.

Det primitiva bondesmidet i Sverige har mycket tidigt trangts

at sidan och det har aldrig inraknats i den av Kronan reglerade
jJarnproduktionen. Detta hindrar givetvis inte, att det primitiva
smidet t ex i Dalarna och Smaland tidvis haft stor omfattning
och aven ingatt i granshandeln med grannlanderna. Beteckningen
osmund pa detta direkt framstallda jarn ar av sent datum och

kan icke ha kommit 1 bruk forréan bergshanteringens osmunds-
produktion sjonk till en obetydlighet och saknade betydelse

ur exportsynpunkt.
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