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Det torde vara den riitta ordningen, att forst
anfora nagra enskilda forsok med sina resul-
tater, och sedan i ett sammanhang de all-
‘miinna slutledningar, hvartill de gifva anled-

ning, och ma siledes sisom vigtigast nimnas:

Godgdrds Bruk 1828. Sisom  bevis pé,
huru mycket métten pa en hérdstillning, an-
vind p& samma tackjern med nira samma
arbetssitt, kunna vara olika, men tillika ett
bevis pa huru dessa matt maste alla pi en
ghng i ett visst forhallande till hvarandra
forindras, .m& anforas 2:me hiirdstillningar:

Hirdstillning ZV 0 1. .ZVo 2,

Bottnen lutad at askviggen ftum. o
‘ At blﬁsvaggen 3 — 0.
Formviggen stupad indt 13 — oI tum.

— hilld it askviggen 2 — 23 —
Forman hég . . . . . 1X — 13 —
— bred . . . . 13 — 1§ —
— insatt i hérden . 4z — 5L —
— stupad . . . . 14° 246
o underskuren Y e 129
Hdrdens d]up und. forman 12 tum. 15 tum,

A 2 ’ De




De ofxwa matten, sasom 111111(].16 vwhga

och icke eller mycket olika, forbigas.

Dessa héirdstéillhingar iro onekliwan gan-
ska betydligt skiljaktiga och hafva icke desto-
mmche med derefter afpassadt arbetssiitt gif-
vit, af samma tackjern, s& likartadt stangjern,
att Manufactur-- och Splksmederna deremellan
icke kunde finna ndgon skﬂlnad, och detta
med ungefir lika kolatging och “afbrinning,
samt med vid pass lika hastig * smidesdrift.
Pa den forsta begagnades mest firsksmide
atan kok, emedan det merendels gick for
farskt, for att kunna erhalla kok; pia den
sednare nyttjades koksmide, och méste nyttjas
koksmide, emedan eljest erholls ett ratt och
daligt jern. - _

Detta forsok kan visserligen anses bevisa,
att ganska mycken olikhet uti hirdstille kan
begagnas p& samma tackjern, men bevisar
tillika, att arbetssittet &r beroende af hiird-
stillningen; och siledes dfven tVdrtom, nir
arbetssiittet dr gifvet, kommer- hirdstillningen
att i viss grad yara deraf beroende, om smi-
det skall g& vil och godt jern erhéllas. Till

innu en spemellale slutsats ger detta forsok
anled-

R
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anledning, den mnemligen, att ett vil skott
koksmide til djupare hiird #n firsksmide, om
bida skola gifva jern af samma beskaffenhet.
Ofvannimde tvinne hirdstillningar visa &f-
ven, att djupare hird fordrar mera stupad -
blister, mera inlutad formhill &ec., emedan

denna stupnmg hos forman icke var tillfallig

eller hkgﬂtlg’,’_utan, genom forsok, for hval-
dera héil‘“d_kén‘,bygjfu‘nynen den till smiltning och
firskning f'jéliligiéte; en mindre stupad forma
1 den d]upa halden sprider blistern - endast
uppuil harden 0011 det redan neruti varande
nedsmaita ]emet fiarskas icke vidare af bli-
stern; stupades dter forman for mycket i den
grunda halden uppkom for stark virme nere
uti. ha1den och dymedelst orsakad r& gﬁng,
emed'ul af'ven for stark hetta hindrar farsk-
nmaen Men dessa hirdstdllningar, nir de
noga belraktas, bewsa icke allemst att bli-
stern bor vara mer riktad 4t hottnen i djup
hird; de beVISa afven, nir det erindras att
kolétgang och smldesduft varit lika pid sam-
ma tid, och d\,n obsezvahon gores, att forman
vid den d]upale harden dr mindre iin fmmqn
vid den grundare, att nemhgen en mera con-
centre-




centrerad blister behofs i djupare hird #@n 1
grundare, emedan, nir atgangne kolgvantite-
ter dro lika, och i folje deraf blisterqvanti-
teterna pd samma tid, luften naturligtvis &r
sammanpriissad 1 .samma mon som forman
ar mindre.

Rofors Bruk 1828. 1 dndamal att af
eget tackjern, blast af Dalkarlshergs malmer,
tillverka jemnt och mjukt stingjern, insattes
foljande hardstdllningar:

Héirden 121 4 13 tum djup under forman.
Formvagden lutande 1X & 2% tum init hirden.

—_— hillande 3 tum &t askviggen.

Bottnen lutande it askviggen % tum.
— — &t blasviggen 3 t.
Formm 1L tum hog, 1% t bred, mer eller

mmdre underskuren, efter som bottnen V11-

" le halla sig kall eller varm, frin 3 tum

il intet.

Forman insatt i hdldell 4 tum.

Midten af blasterstralen 11% tum fran ask—
viiggen, ngot riktad &t framhirden, slar

an pa bottnen 3 tum framom blasviggen,

Askviggen rit upp- och nedstiende, sinkt

1 tum &t blasviggen.

Hird-

SRR

Hiirdspangen 181 tum sfver bottnen, 26 t.
fran midten af blisterstralen.
Slaggbgat 3 tum ofver bottnen.

Pi denna hirdstillning har af lagom satt
mﬁjrkgl“étt grofgnistrigt tackjern dels anvints
kok, dels icke, och pi bada sitten gifvit
stéincrjern,f som, forsokt genom vridning, bryt-
ning, klensmiden &ec., befunnits godt och
mijukt. For ofrigt hafva vid dessa forsok fol-
jande iakttagelser blifvit gjorda:

En d]upare hiird har okat qvanuteten af
ofve1]e1n, men gifvit ett rdare ]eln

En stoue i synnerhet en bredare forma
har okat drlfmngen, men gifvit ottt ]ern

Formviiggens st»orl)e lutning indt hirden
och at askviiggen har befordrat besparing af
jern: och_kol.

‘Andamialet med bldsterns riktning &t fram-
hiirden ' dr att sprida vidret -battre i hirdens;
niir den blifvit inriktad for rak, hafva smil-
torna blifvit ofullkomligt firskade i kanterna.
En lagom lutning hos bottnen har fortskyndat
drifningen, en for stor lutning forsvarat firsk-
ningem.. . ...

For-




Formans stupning och insittning i hir-
den har genom forsok blifvit bestimd sd, att
firskhingen skulle blifva s fullstindig och
ofver hela massan fordelad som - mojligt.
(NB. Formans stupning é&r icke utsatt, men
den bestimmes af den punct pé bottnen, der
’ blastern skall sla all; och bestimmes pé det-
ta silt kanske sikrare och dndamals-enligare
dn pa ‘nﬁoot annat.) ’

Genom forsok har blifvit funnit, att en
torrare hird fordrar en mindre eller alldeles
icke undemkmen forma, deremot en surare
en mer underskuren; i annat fall blir bottnen
i den forra for het eller i den sednare for
kall; af den forra omstindigheten foljer, dels
att bottnen snart forbrannes, dels att jernet
latt vill fastna vid, -&ec.; af den sednare, att
smiltorna blifva raflagiga i bottnen.  Detta
har varit orsaken, hvarfére forman vid olika
hirdar haft &dnda frin ingen till 2 tums un-

derskiirning.

Strombacka Bruk 1829. Tackjérnet eget,
blast af Uts, Norriings, Nolsterby, Wiggels-
bo, Galarmora, Rbfbergs och Wallgrunds mal-
mer, dels hvitt, dels gratt, Endast koksmide

har

Bl
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har hir begagnats, och dervid fol]dnde iakt~
tagelser blifvit gjorda:

1:0  Att nigon skﬁlgjutning hos hirdvirket
" medfsr mycken bespauncr af jern och kol

- for mycken orsakar ra ging.

2:0 Att nga bottnen djupt har lmft samina
Velkan, och niir den icke kommit mer in
5 tum under golfvet, har ingen oldcrenhet
i afseende pa slagguttappning, visat sig;
denna har ock vanligen ej behoft ske an-
nars n efter f'lI'Skl]lll"’ell och nagon gang
pa smiltan, och vid slutet af dess mned-
smiltning, vid hvilka bada tillfillen jernet
ligger sa hogt 1 hirden, att slavgtappnih‘g‘eu‘
ifven med s& d]upt hggande botten kan ske.

3 0 Om slagg behoft tappas vid andxa tlllfdl-
1en, i .synnerhet om detta varit nod1crt P‘l
acknmgen, har foﬂust pa ofver]ern hdlts

4:0 Genom formans riktning &t askviggen skér

: bléistern’. bittre pad jernet, slaggbildningen
- blir mindre och foljaktligen spares jern,
kol och tid.

5:0 Genom formans starka stupning i mycket
djup hird blir ]elnet genomverkadt, och

0111
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om ej forman stupas si mycket, blifva
smiiltorne och firskjernen overkade .1 hor-
net mellan ask- och blasviiggarna, och stora

- slaggbutor samla sig der, men hvilka till

en del bortskiras af blistern, nir forma

och titta #ro vil riktade och mycket stupade.

60 Skarp blister méste 1 d]up hird anvin-
das, i synnerhet vid falsknmg och kok-
mng, for att fa4 ]ernet genomvelkadt anda

~ ned till bottnen ) o ]

70 Rund titta skir skarpale pa tack]ernet
och astadkomme1 mindre sladgbﬂdnmg, in
nir densamma ir af samma okapnad som
forrn‘m.

80 Det har funnits fmdelaktlgast sa val i
afseende p& erhallande af ett Val genom—

“verkadt jern, som i anseende t111 storsta

‘mo]hga besparing af jern, att icke taga mer
in 18 L% tack]ern till hvar smélta, men
‘-"1cke eller ‘mindre. ’
De bada bast lyckade hardshllmnﬂarna
iro fol]ande. '
Hirdstilining N:o 1.
Bottrien lutad at blasvaggen I tum

- — askviggen I tum.
- Botten

A SRR AR e
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Botten med. 3 tums skilgjutning.
Formviggen 15 tum under forman.
—  lutande inat hirden I t. eller 20
—_ hillande bakit 2L tum eller 50
Askviiggen litet hogre in founvag ell; men
lutande bakat nagot.
Hirdspangen liggande horizontelt 18 tum hogt
och 26 tum frdn midten af blistern.
Tittan blasande obetydligt at framhérden.

— liggande 6 tum inne i forman.
~— mnistan rund.

— stupad med sin medellinia 32°..

Forman' stupad med sin botten 27 °,
— —_ - med mynningen 50°.
— insalt i hirden 4% tum. .

- — 131 t. fran askviggen (till m1dt1f01man)
—  vinkelritt insatt mot formviiggen. .
— hillande at askvéiggen‘ 102,
= 1% tum bred, 1% tum’ hog

Vinkeln mellan form- och:askvggg | A
— . 'mellan formvi ggv och: hirdspéng 101°.

Hér dstallnmg N 0 2.

Bottnen 29% tum i fyrkant, 4 tum t]ock, med
1X tums skdlgjutning, inlagd efter Vattpass,

5 tum under golfvet.
Form-
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Formviiggen 29X tum ling, 18 tum bred, 4
tum tjock, med £ tums skilgjutning.

Formviggens hojd vid framhirden 17Z tum,
vid bakhiirden 13X, under forman 16 tum;
- dess lutning inbfver hirden 3 tum.
Askviggen i lika dimensioner med formvig-
gen, 'men icke skalgjuten, 15X tum hog
vid formviggssidan, 131 vid blasvag en,
vitt upp- och nedstaende.

Blasviiggen 3 tum ldgre in askviggen.

—_ 4 tum framom hottnen.
— 7 3L tum lutad ur hirden.

Framhillen liggande 1% tum ofver bottnen,
stupad.‘indt hirden 11 grader.

Hardspangen 24 tum fran formans midt.
“oim— 100 t. dfver bottnen; horizontel.

Slaggogat 2 tum ofver frambhillen.

Tiattan 1X tum bred, 1I tum hég, oval; dess
mynning riktad 4-a 5 grader &t askviiggen,
liggande 5I tum inne i forman, nirmast
‘framkanten; stupad med sin ‘medellinia 26
grader, med sin mynning 32°.

Forman 13X tum lang, baktill g tum bred
'vid bLotten och 6 tum hog, sidorna afspit-
“sade med X 1 tums mbo]mng, krokt mnedat

hiirden

e U R e

SR
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hiirden 1 ett cirkelsegment, hvars wadie ir
42 tum, samt bojd &t bakhirdssidan i en
lika stark bage; i mynningen 17 t. bred,
1% tum hog, % tum i godset; dess bot-
ten rundad inat 3 tum; riktad &t ask-
viiggen 6°, liggande jemnt pa formviggen,
d. v. s. hillande &t askviiggen lika med den,
insatt i hirden 4X tum, 15 tum frin ask-
viiggen, stuparnde‘38° med mynningen, ni-
got mindre med bottnen, emedan &fra lip-
pen hinger ofver % tum; litet mer ut-
skuren &t askviggssidan och sneddad ditat
75 tum. A

Vinkeln mellan askvigg och formvigg rit.
—  mellan askviigg och blasviigg d:o.

—  mellan formviigg och hirdsping 102°.

Den forstnimnde hirdstillningen har gif-
vit ett utmiirkt godt jern, den sednare har
ifven 1 allminhet gifvit godt, men hvarken
s migtigt godt eller s& jemngodt jern, som
den forstnimda; deremot en mycket storre,
till och med utmirkt stor besparing pi jern

och kol.

Vid forsta hirdstillningen har atgatt vid

tillverkning af 1 Sk# stangjern:
‘ Tack-




Tackjern . © 241 L# B. v. ,
Kol . . . . 20% Tunnor, a 32 kappar.
Tillverkningstid  9I Timmar. ‘
Den andra hirdstillningen har for -ett
Sk#:s tillverkning fordrat: |
Tackjern - .+ 233 L#
Kol . + . . 18 Tunnor, & 32 k'\ppal
Tillverkningstid ¢% Timmar.
'Soderfors Bruk 1830. Di det visserli-

gen ictke kan nekas, att en jemnt, uti sting-

jefnsh‘zird spridd, blister maste verka jemn -

farskning och siledes jemnare jern med mera
ldtthet, kan den frigan uppsta: hara skall
blistern mest mojligt jém'nt spridas ' ofver
hiirden? Denna friga kan besyaras p& 2 siitt,
feml.: 1:0 genom att, med bibehillande af
hirdens form, fordela blistern si, att den
kastas ut kring hela hirden; 2:0 genom att,
med bibehillande af blistern oférindrad, lata
hirden antaga dess form, eller just jemnt in-
nefatta endast det rum, inom hvilket blistern
verkar.

Fortjensten af den forra idéen, eller den,
att, genom insiittande af flere, hvarandra vexel-
vis motsatta formor, jemnare fordela blistern

i van-

_— 15—

1 vanlig' stdngjernshird, tillhér Herr Bruks-
Inspectorn G. A. Forssenius, som densam-
ma forst forsckt, och sedan for Herrar Full-
miktige i Jern-Kontoret, tillika med & hirden
inlemnad modell, framstille; den sednare har
uti en till Herrar Fullmiktige af Hr Geschwor-
nern J..P. Morell forledit &r inlemnad skrift
blifvit foreslagen, samt sedermera framstilld
och omfattad af Hr Ofvermasmistaren Star-
beck och Hr Bruks-Inspector Forssenius;
bada sitten hafva nu hir blifvit forsokta, och
med vintade fordelar, ehuru nigon gang med
andra tillfalliga oligenheter. Att med hir-
dens bibeh&llande deruti fordela blistern, kan
ske genom antingen -anvindande af 2 tittor i
en forma, eller genom ﬂele formor; det forra
skll]er sig till sin verkan icke betydhgt fran
det vanliga eller en tdtta (hir &r naturligtvis
frﬁga ‘om blasmachin med en eller 2 tittor),
hvarken i anseende till jernets beskafféhh‘et,‘
eller atgdng af jern, kol och tid. Resultatet
af en veckas smide péi detta sitt var, att for
tillverkning af 1 Sk# utrickt diverse jern
(ankarskaft &ec.) atgatt: -
Tackjern . . . 24 L# 19 marker,
' Kol




Kol . . . 25 Tunnor, & 36 kappar, -
Tillverkn. tid r Timmar, 25 minuter;
nir detta jemféres med samma smidessitt,

anvindt pa samma tackjern med en titta,

som ofver hufvud kan anses till ett Sk# di-

verse jern, fordra:
Tackjern . . . 25 A 26 L&,
Kol . . . . . 25 a 3o Tunnor,
Tillverkningstid 12 Timmar,
visar det visserligen ett fordelaktigt resultat,
och sannolikt var dfven jernet nagot jemﬁare;

fiirskjernen afsmiiltes jemnare &n med en titta.

Tittorna voro nu runda, af samma dia-
meter som den ensamt begagnade tittans hojd,
och med 20° stupning mot hvarandra.

Vid anvindande af mer &n en forma
finnes flere majligheter, meml. att antingen
sitta formorna i bredd, eller pa nirliggande
sidor, eller pd motsatta; endast det forsta
och sista af dessa férsoktes; det andra, eller
att sitta en forma pi askviggen och en pa
formviggen, ansgs innebira for liten fordel,
och for mycken oligenhet, for ‘alt vara virdt
att forsokas. 1 allminhet kan anmirkas om
flera formor, att bidraga till stérre kolatgang

och

och férsvira. arbetet, men . 6ka temperaturen
i,‘/’hiﬁi}‘idél;l_‘ och sprida virimen 6fver densimma,
sq att jalla egentliga nedsmiltningar g fort,
och jernet blir ' jerant,; samt titt; dfven mnar
det dr mjukt; for ofrigt forstora formorna: till
en del hivarandras  verkningar, men pd olika
sitt efter olika inriktning; om de nemligen
icke riktas at en punct, si verka de’s& i50-
leradt, hvar for sig, att hvar och en af dem
bildar.sitt. firskjern och sin smilta, och hvil-
ka sedan vid bersring skola villa tillsammans,
men hvilken villning ibland icke ir starkare,
in att de falla, atskils, vid: hopslagningen: un-
der hammaren; dessutom stanunar smeden all-
tid, f.f.;e,x. vid  kokningen, i villradighet. for
hvilkendera forman han skall arbeta, och me-
dan- han farbetar'tiﬂ kok vid den ena, stelnar
t..ex. jernet. ihop vid den andra, si att det
sedermera - ej kan kokas der, och .vid den
3:dje kan hindelsen gora, att—:det flyter qvickt,
s att:det. skir upp och forstor det redan i
ging komna koket; dro &ter formorna riktade
si., a;t;t’fd_“e,:blésa ihop 1 en punct, s& intraffar.
det. ovanliga fenomen, att firskningen gar trogt
qchj, det oaktadt, det aldramjukaste jern pro-.
B duceras,




duceras, och med ganska stor.afbrinning; och
dertill den mirkvirdigheten, att detta mijuka
jern ar ganska titt; emedlertid dr allt detta
latt forklaradt: det :r 11é1n1ige11 gifvit, att
genom blisterns riktande till- enfpu-n*ct fran
flere hall, temperaturn méste der blifva o-
fantligt hog; detta intriffade ock, ty kolen
4dgde i-denna punct den mest blindande hyit-
glodgning som ir forestdllbar; men det  dr
bekant, att farskning gar trogt vid en?iimy(ikéf
hog temperatur, det var saledes naturligt, att
detta hir skulle intriffa; och att i denna heta
brannpunct nedsmiltande jerll skulle blifva
tatt, dr vil ock naturligt: utom denna punct
iter, méaste temperaturen jemforelsevis- vara
ganska svag och blistern ganska spridd; samt

siledes stor afbrinning orsakas i katiternay

ocks#  bestodo smiltorna af midtuti en liten

tat massa af mjukt jern, omgifven af losire

och mera slaggigt jern, som' dels betydligt
hopklimdes under hammaren, dels affoll; hir

syntes saledes. det ovanliga fenomén intriffa,
att jernet var fastast midtuti och mjukare &t
kanterna ocksd bestodo de ‘afslagna razndarna
(eller det som pa vanligt jern ~kally‘asvrﬁﬁndﬁr)"

af

af genom heIa sin massa td“lf’t ]el n 1 qtandel
af 1l tums fyrkant. Vid Varmnmrren lmde
de ﬂere fonnorna dén olagenheten, att ]emet
af de ofrlga formoma, medan det valmdes
¢ én.. Detta var eoenthcen fdllet Hér det

vitmdes fér en af de i bredd 51ttande

Resultdtet af ett par af dessa forssk tor-
de ffl anfmas

, Hardstallmngen i forsta forsoket, - eller i
den hard hvartill Hr Inspector Forssenius
uppglfvlt 1d(,en, Var fol]ande

Bottnen 27}_ ’rum i fyrkant, laogd 1 Vattpass

‘Vallama 072 tum langa, insatta med sin ofra

kant 10 tum ofver bottnen, formvaggen och
askvaggama lika hoga, ,och med sina 6fra
kanter 1 Vattpass samt mGeh sita mot hvar-
' andra och mGehata mot taltowa, foxm-
aggen med en forma 1attuppstdende, den
andra liksom askvaggen lutad 1 tam ur
hirden.
Tdttorua ovala, vid pass hka stora som for-
morna.
ﬁen ensamna forman 1= ﬁiih bled II tum
1100, lllSdtt 4% tum 1 halden, 12 tam fran

B 2 ask-
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»uaskvaggen, stupad med mynmngen 229,
llggande riitt pd viggen, Vrlden framat 3

il tum ofver botinen.

Tare blasviggs-forman 6 tum frin askvag en,

11 tum bred, 1 t. hog, stupdd 20° ', jemnt

liggande pé viggen, vriden framat 7?, 111-k

satt i hirden 2X tum, 10% t. ofvel bottnen
Yttre blésvéiggs-forman lika stm med den for-

ra, vriden bakat 7°, stupad'kzd",finsatti

hirden 13 tum, fran askvéiggéll"“l'S tum,

dlven jemnt liggande pa viiggen,’ 1‘0%1 t. hogt.

Pa denna hirdstillning "gjdrﬂ‘es“ Tarsknin-

gen dels med tyskprocess, dels med half-
vallon, med den forra sasom vauhgt med
mera besparing af tid och kol och ]eln, vid
alla ofriga forsoken nytt]ades endast halfvaﬂon—
firskning. Resultatet” af forsoken pi denna
hirdstallning har dfver hufvad varit, yatt” for
tillverkning af S/f% om’ 22 L% B V smalt-
]ern, atgatt: '

“Tackjern” . . o4 LH 7 ma1ker.

Kol . . . . 28 Tunnor.

Tlllverknmgshd 9 timmar, 45 min.

N Jelnet 1 synnelhet sedan harden hunmt
bh varm, ]enmt och tatt, af lavom m]ukhet

Hird-

(o]

1o
z 3

|
@
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Héiiﬂélféﬂhﬁ]igml for 2:dra” forscket, i af-
seende pa {,Sjelfva, hirden, - lika’ med nyss-
niamde, meijriiied 2me formor 1 bredd pé
fornlvéiggelf och ingen pi blasviggen. For-
morna 13 tum breda, 1% tam hﬁga,,:insatta
4% tum i hirden, den ena 1o tum fran ask-
viig Oren, blasande framat 16°, den andra 16X
tum frfm askviggen, blisande hakat 13°, s&
att de hade en gemensam br annpuuct midt i
hirden, bada lige ande jemnt pa viggen; stu-
}mde 20° 6" Tittorna Iutande mot hvarandra
Resultatet ~af smidet - pa denna -hird-
stallnmfr har Vaut, att, for tlllvelknmd af 1
S%k% com za L Bl v smaltstycken, »ﬁtgatt:' «

3f>9 L& 3 markex

T

Tack]ern '.
Kol

T1IlVelkn tld:“ 13 tlmmal, IO mm.

T e1net ]emnt tatt och mycket m]ukt

For jemforelses Lskull . mé. anforas, alt
nir smiiltjern ligges vid vanlig halfvallon-
hird, for 1 SkH.:s tillverkning, dtgar ungelal.

. Tackjern- . - xo 26 L# ‘

Kol . . . . . 162418 Tunnor..
Tid . il . o 8 timmar.

Den:




Den runda hirden var pa foljande sitt:

A

1 | 1

l

6 12 9 —

Sa nemligen, att bottnen ir gjuten: sﬁdan som
ABCD och viggarna i 3 stycken, A € form-
viggen, 4 B askviggen och B D blasviggen;
vid CD ar harden oppen, eller d AV s. blott
sluten med f01ha1d som Vanllgt
ho]d 6fver bottnen 10 tam.

Ya ggarnas

F 01mvaggen stupad inat harden 2°,
Askvaggen L= e,
Blasviggen 17 RLRMNE ‘3°. R
Bottnen plang;uten, lutad framét 1L°, lika

At blasvaggen oo . af?f
Tatta och. lackbaLl som vanhgt.

Denna

— D3 e

Denna hird har gifvit god smiltning,
virmt vil, varit litt att firska, eller i all-
minhet att arbeta uti, samt gifvit besparing
pi kbloch Lid' jernets beskaffenhet, samt, af-
blanmnoens storlek, har berott af foﬂnans
area. De a:mne 1 denna hird gjorda forssk
Aro mot,,sati;ka ytterligheter. i bada dessa af-
seenden, och mi derfore sirskildt anforas.

T forsta forsoket var formans area unge-
fir 2 qvadlattum, eller dess bredd 13 och

dess ho]d 153 densamma  insatt 1 ha1den 41

16’

tum, fran askviggen 12 i., vriden framét 8°,

stupad 202, ritt liggande pa formviggen el-
ler obetydligt hillande bakat,

I detta forsok har producerats -ett ofant-
ligtmjukt och jémnt,-~me'11' tillika segt och
tatt ]ern, men med atghng ' per SkH# B V.
diversejern (ankarskaft: m. m.) af

¢ Tackjeriv ' . 30" L# 13 malkel. -

bor Kol woowiis wl23 Tunnor.

6 Tillwsze;rkni;ngstld 11 Timmar.

1 andra forsoket * var f(‘)rmans”‘a—rea“‘r—g
qvadra~ttﬁ,iil,"‘:éllel “dess “bredd 155 tum och
dess':iitijﬂ' 1L; denisanima insatt 4% tum i hir-

den, r¢tum frén askviggen,; vriden " framat
o 10°,
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102y afskuren: framdt 109, jemnt liggande pa
Vaggen,, stupad 20°. ’ sy
* Detta forsok har lemnat ett fast och’ hdl dt

]eln, ‘med dtging pr SM%’ div. ]ern af

Tack]ern o Jan L#E 3 marker,

~Kolvi .. a4 Tunnory

Tillverkn. tid>" v1 timmar, so min.
“Dessa bada forssk kunna gifﬁ}é;ai]léaililig“
till ‘interessanta slutsatser. Att forman i sed-
nare forsoket sattes litet nirmare askviggen,
bade intet annat Sk%il,» in-att befordra 'jéri‘]efs‘
farskning: battre narmast puncten 4, och att
den vreds framéat var for. att, det: f’éaktzfdt;*ei
starkare dn forut upphetta hirden: vid B, 4
att den. ofantliga’ skillnaden ifjernetsf beskaf-
fenhet. och. afbmnmngen, ‘endast kan t1llsk11f-
vas formans olika storlek ty tack]ernet var
hkadaut och. arbet'u na desamme svid: bada: fors

soken.,r»(I»fparenthes i  nidmnas: tt; utom
~vid forssken i treformade hiarden med tysk-
process, hvartill: Herr Bruks-Patren: Tottie
hade .godheten lemna. en smed fran Elfkarl-
011, dro.; alla, forsoken. forrittade ,
dem p:thtllghet
valdes aelull de sklcklwaste smeder som funs,
nos

personer, och for att, gifva .

nos 'vid” Séderfors). Dessa forsok visa sﬁledcs
bestimdt, * att “en mindie' fOl]lId gor “jernet
fastare och spar ‘mera ]ern, men att tillverk-
ningstid < och }xolatgang dervid- 'obetydhgt “for-
gndras; och’ ‘for detta’ sednare har ‘man hiuf-
vudsakligen att tacka deu’ g]mda bespdrmrfen,
ty om’ “tiden “och koidLoangen belaknas frin
tack]elnet pr &42’1{ S bhr.
gt Nwg vyt N‘o:"ié.;"'i
Forbruknmgsﬁdén X Timmar: ’14(’;3 Timr.
Kolatdang 91 Tannot: 3o Tnr.”

Saledes synes, “att dén stora fohnan nedsmalt

mycket me*t €\ ?j‘eln pa samma tld e Fatt

mot formans area) emedan, nar tlden

tlll ‘enhet, forhaller isig” kol 1wangen

1
e




~dem af smiltstycken, det andra att sam-
. manligga och hopgarfva jernstinger; mnir
b ex. én axel skall hopvillas; sa lagges,
~enligt forra sdttet, det ena smiltstycket. ef-
ter det andla, tlll dess axeln fir sin be-
hor:wa lingd, och derigenom Lomma viil-
lalna att hgga snedt ofver.. axeln, hvarige-
nom, om den utsittes for «pgk:anmvub (som
strifyar att vrida densamma t. ex.), sA r
. att befara, att villarna vridas upp; enligt
det andra sittet Ater, sammanligges en s
«tjock knippa stinger "af samma lingd: med
..,axeln, som kan genomvarmas il Vallhetta
Pﬁ en ging, och om., den e, da bllr 1n0g
3 t]ock, _palagges. .och Vldvalles sedan nya
stinger, tlll dess den fatt sin behoriga grof-
. lek, och om en h@\mmare skall villas, eller
andra grofsmlden,— foljes med nodiga fordns
dun ar samma p11nc1p, 0. S. v, Béda sit-
| S 'derfoxs fo,lsokte och det

nu v1d

ch arbete.

2vo Observat1011e1 v1d Rostugn m m.: Obser-
Verades ﬁtgangen af ved, nar mgen stybb

2

pi-

i'kse '_1ale synes glfva sakrare arbete, men_
" astadkomma  stérre afbrannlng, kolatganor

paqattes med half och full stybbullsatts
_och fanns, att utan stybb rackte 1_cub,
famn hug en ved 1 36 tlmmzn, med tun-
na. stybb 1 6o tlmmar och med en hel
tunna pa hval sattmnc i 78 tlmmar, nir
nemhgen alltld 111\'[ my(,ket malm 1oqtades
pé samma txd och rostddes hka Val 4med
’ ’mela stybb dlog sw hettm sé stalkt upp-
"uglyl‘én | Den ugnsmstade malmen synes pa
masugn formdnhvare in groprostade, och
 det produceude tack]ernet 1cke sa benaget
att glfva rodbxackt stang]elm

3 o Har bhfvxt forsokt i stdllet ‘for koERar-

forma, en forma af dubbla ]emplatar med
‘ rlnnande Vatten emelhn hValtlH Hr Bruks-
" ‘,'Patl on br Benedlcks hemfort modell fran
'England och benaget meddelat och hv11ken
" 'H1 Inspector Forssenlus latlt msatta i en
af Vallon—smed]orna ' Dessa for

mor hafva
' v1sat sw dga den fmdelen, att deugenom
’ d_e standlvt halla 31g kalla b v

f;sm’”foun och Titt sla’ sig fna ﬁ 'ﬁ slagb

Nagot storre afbranmng vari denna smed]an
in i den andra, del af samp

a tack]ern

sm1ddes ‘med’ koppalfmma. B - En
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En dyhk forma h‘u af B JOlkalll Blif-
vlt forsokt vid Osterby, och orsakat mer #n
Vanhw kolatoang samt ’5100r szlltnmcr och ef-
fter all’ sannohkhet storre afbldnnmo pa ]ern

in vanhgt, men di’ det obsereras, att dénna
kmans van-

forma var naoot stmre an Blo'r
hga och 1cke agde fullt samima form i myn—

mngen, ma Iemnas oafg]mdt hU‘"UV]dd e] alla

dessa olqgenheter lata’ h]elpa s1 "genom en .

begaonas, Vsa Vd]. uf

By 8 i
m del de som egna 1akttaorelser ‘Under,
: dr hvad. forma R

haldspénfr

& Betyder Lunna Vl genas’c“ soka ]Jestamma
i mal: : : ”Hmd som

T

rare deL sam-

mans,,,, '

- 29 ==

manhang - som miste réda emellan de; sir-
slsllda delar, hvaraf ett hardstalle bestar; dn
nagoutmg absolut bestimdt_eller bestambart
vi skola saledes snarare soka hvad man . kun—,
de kalla consequens. uti h'u‘dstallnmg, Hn. e=
genthgen beméda oss att bestimma nagra\ab-
soluta matt, sisom de bista. Men det ir
icke allenast en viss ofverensstammelse melldn_
de siirskilda delarna af ett hardstalle, som
maqte sok'ls, det ir dfven nodvandlgt bestam-
ma sammanhanget mellan hardstallmng och
arbetssatt ty for 2me olika albetssatt passar‘
icke samma hardstallmug. Besmnar man nu
tllhka, att hardstille och arbetssiitt mdste
riittas efter de olika tack]elnssorter som skola;

smaltas samt den ollka beskaﬂ’enhet man on-,

skar hos stdng]exnet s Dlir Vlsserllgen I)l
blemet mveckladt Emedlerhd skola vi soka

utreda de allmannaste pr1nc1perna harutl.

HV’\d bottnen betraffar, s& Hr ]u tydhgt ,
alt desto lagxe den ligger, desto mer sluten,
blir ,harden, det ir:siledes en. fordel .att
ligga bottnen lagt, likvil vore det. 6beqvéimt.
bade for arbetet och slagguttappnmgen M, Mg
om den lqge mycket under golfvet, hvarfore

deu




den' far p& sin hd]d Ircrga n&gra fa tum’ ldgre
an' detta. Skickliga smeder pasté att en ligre

hggande hird drar mera slagg och stybb dn

en hogre, och simedelst spar Kol oth jerh.

Den' blir dessutom beqvimare att upptaga

smiltorna utur m: m. For ofvigt brikas até

Iagga hitdbbtinén fran 3 & { 4 tum under, till
a' 3 tam ofver golfvet. ‘

Bottiiens lutnmd it ena eller andra swlan
ar beroende dels af den rlktmng man deri-
genom vill glfvd blistern, ‘dels af det halylw
at ]1V1lket man vill att sIaggen skqll rmna,
sh att lldI' tack]eluet ir Valartadt lattf’axskan-

de, kan bottnen lutas nigot bakat si att

blastern matte vrida 31g at tack]ernet, afven:

kan bottnen 1 sadant fall lutas nagot it blas-

viiggen; | stern kommer der1genom att stryka
mera obehindradt fram, och Slriiiltoriia kunna
lagga sig battre ut ifrdn forman; likviil torde
deénna lutiiing icke bora gh till mer &d hogst

riéllan 1t och 2 grader &t hvardéra” sidan. Ar
ater ta‘ék]'érﬁéf svarfirskadt. (116déa%f) tor vil -
vara bist alldeles lata bli all lutmncr emedait’

blistern skulle Verka for starkt pa tdck]émet

onmy bottne*ﬁ lutades bdkét och det Hedsmalta

]e1 net

jernet skulle Tigga for mycket uilda’n'éijfrn(lf |
for blistern, for att kunna firska, om den
lutades fran blistern eller at Blﬁsvéigg‘eﬁ‘. Skul-
Ie jernet vara oartadt, t. ex. rodbrickt, s
att firskslagg ofta till dess forbittrande maste
ombytas 1 harden, sr kanske skal uti, att,
sasom &fven brukas, litta dess spridande’ i
hirden och rinnande &t uttappningshalet ge-
nom zftt“l’u'ca bottnen nigot at hatdspangen.
Likval’ tfol’de"‘ icke eller denna qui]iifg' béra
ofverstlga ‘grader: Ar bottnen upphitjd - (corl-
vex), si brytes blastern for hifigt, ochi”det
nedsmiltande ]ernet, istillet att samlas krmg"
en’ ptlﬁét; ldgger sig genast vidt ikring, hvarc
igenom  foljden blir, att mycket jern forslag-
gas och ‘saledes forlust gores’ A ofver]ern‘ ir
fter bottnen skahcr (c011cav) s& samlar sig’
bade’ blﬁsterﬁ och ]emet mera tillsammans,
hvarlgenom gingent' blir mera ren och skiran-
de och jern spares; det ar derfore af ganska
stor nytta, och med fordel anvindt, att Kafva’
bottnarna  skilgjutua af -}fums e‘l'l'é'r’ hogst
1L & 1L tums skalighet. Det ir i allminhet
onbdigt och ofsrdelaktigt, i afseeride pa’ jers
tets: ]emna farskning, att hafva for stora” hir-

dar:




dar' bl'\stern  hinner der 1cke fullt sprulfxs

och ]emnt Velk'l ]ernet ,det -torde . vil ‘vara
tllhacklwt om bottnarna gjutas, till 28 tnms
fyrkant och 4 tum i godset eljest. brukas de
ofta 30 tum. Hardens _djup under forman hafvw
V1 sett, kuuna ]Jetydhgt variera, iifven for
samma tack]em.. leval ges deruti en gxans,
utofver hv11ken man icke far ga. Djupa.hir-

dar g1fva i allmanhet en mera skiirande och
Té gang, grunda en mera fuskande, derige~

nom . glfva d]upa hirdar. mera ofvex]ern in,

grunda som astadkomma starkare fmbranumg,

och slaggblldnuw. Hiiraf bliv &fven en; foljd\
aj{,t: ett tackjern, som ir beniiget att gifva rare,
gﬁh N Jfordrarv o;rundare hiird, dn; ett, mera
lattfarskande Reaeln for bestdmmande af hir-.
dens, d]up bln aledes,’att firskningen bor;
durutl Lkunna ske fullstand1ot men icke firsk-
ning och slaggblldmng bhfva for. S’Eal"k’l thr-z
igenom jernet skulle forlora i fasthet tithet,
och vigt. For ofrigt beron dfven hdrdens djup.
pa af hvad ]Jesk(i{fenhet jernet. onskas, s& att.

ctt m]uk'ue jern fmdrar orundare hird, ett

haldale och fﬂstale d]upare. Ta(,k]ernssorter

af ohka malmer synas #fven fordra-olika djupa

hiirdar.

Sl

o .
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hirdar. Vanligast variera tyskhirdar mellan
12X och 141 tums djup under forman, men
nagot olika for olika malmer, si att, . ex.
i Nora, Norbergs m. fl. Bergslager, det bist
passande djupet hos hirdarna, nir icke jernetV
onskas af nigon sirdeles mjukhet eller stal-
art, tycks vara 12 a4 13%, samt for tackjern,
tillverkadt af Wermlands och Uplands mal-
mer, iwgﬂllméinhet 13L & 15 tam under forman.
Onskas kjernet ovanligt mjukt eller stalartadt,
méste hirdstillningen limpas derefter, s& att
t. ex. Hr Bruks-Patron Hoffman, p4 Rams-
hytte Bruk inom Nora Bergslag, anvinder 14
tums vdjup hird till erhidllande af stalartadt
jern, och vid Séderfors Bruk i Upland, der
ett sirdeles mjukt jern onskas, anvindes till
dess erhallande blott 11 tums djup hird. Ett
nodsattare jern fordrar éfven litet grundare
hird dn ett- starkare sait, och deremot ett
forsatt, i synnerhet om. det dr rodbrickt, el-
ler 1hnehaller uti sig inblandningar af oredu-
cerad malm och slagg, @nnu djupare.  Afven
kunna hirdarna vara négot olika djupa efter
olika arbetssiitt, si att de maéste vara grun-
dast vid butsmide eller firsksmide, der jernet

C  skall
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skall firska af sig sjelf under nedsmiltning,
och utan ndgon derd anvind méda, men kun-
na vara nagot djupare der mycken brytning
och arbete anvindes under rickningen, for
att fa jernet att firska och gd i but, och tala

att vara anda litet djupare vid ett vil skott
koksmide.

For att sluta hirden, och samedelst spara
jern och kol, dr fordelaktigt luta formviggen
nagot indt hirden; virmen blir derigenom
mera concentrerad nere i hirden; ju mera

hetta siledes tackjernmet tal, utan att derfore

upphora att firska, ju mera kan formviiggen .

stupas, och tvirtom; men som ett hardsatt

tackjern tal stringare hetta, deremot ett nod-

sattare behofver mera spridd blaster, for att

farska, ar gifvit att formviggen til att mera
inlutas p& ett hardsattare, d@n pad nodsattare
tackjern; sd att pé nodsatt méste denna lut-
ning ofta vara ganska obetydlig, p& hérdsatt
eller firskt kan den till och med ga till 2
a 3 tum; emedlertid fir ej denna lutning
okas for mycket, emedan da firskningen blif-
ver for ojimnt fordelad, i synmerhet blir det
jern, som kommer att i detta fall ligga under
form-

—_ 35

formviiggen, for mycket undangomdt for bli-
sterns averkan, och siledes for litet verkadt.
Kr tackjernet lattfirskadt kan formviggen &f-
ven mer eller mindre hillas at-askviiggen;
hiirden blir derigenom lutande bakat, hvari-
genom viirmen och blistern drar sig ditat och
verkar starkare pz"l_tac]/(jernet, samt brinner
icke upp kol och jern onbdigtvis framuti hiir-
den. Ar tackjernet icke littfarskande, eller
nodsatt, maste dfven denna hillning vara min-
dre. Den kan for ofrigt variera frin I till

3X tum, men brukas mycket 1L a 2 tum.

Askviggen kan stillas litet ofver form-
viiggen med det horn som star emot den-
samma, men bér med o6fra kanten sinkas na-
got, t. ex. 1 4 2 tam A&t blasviggen, hvari-
genom blistern mera ohehindradt kan stryka
fram At den sidan der »tackjerhets smiiltning
sker. Att, medelst dess inlutning i hiirden,
ifven sluta hirden pa denna sidan, brukas

visst, men blir obeqvimt vid firskjernens

'uppbrytande, och ir dessutom mindre ange-

liget, emedan all pi denna sida. varande vir-

me kan begagnas, s& vil under tackjernets

nedsmiltning som smiltans gorande. Det blir
C 2 be-
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beqvimare for arbetet, om den helt obetyd-
ligt, t. ex. 2 a 3 tum, lutas ur hirden.

~ Bade for beqvimlighet vid arbetet, och
for att ligga undan for blistern, bor blas-

viiggen vara lig, t. ex. 2, 3 & 4 tum ligre

an askviiggen, samt luta betydligt, t. ex. 20 ‘

‘& 3o grader ur hirden, och elden kan frin
denna sidan slutas med stybb eller sigspin
och paslagning af vatten.

Att ligga hirdspangen nagot hogt, bidra-
ger altt slula hirden pd framsidan och siledes
drifva hettan bakat, i hvilket fall smiltningen
okas, men firskning och férbrinning minskas;
emedlertid far den ej liaggas for hogt, eme-
dan da géngen 1 hirden blir for rd; 18 & 20
tum  ofver bottnen synes vara i allminhet
ungeftir lagom, men hogre for firskare tack-
jern och djupare hird, samt tvirtom fér mot-
satsen. Huru langt den ligges fran forman
mi bero af beqvimlighet vid arbetet och
hetornas inlidggning; vanligen ligges den om-
kring 26 tum framom forman. Emedlertid,

for att ligga alltid i ungefir samma- direction

emot forman och askviggen, och af hvilken

direction eldens slutning méste vara i beroen-

de,

de, borde den komma att ligga hogre eller
Ligre, allt efter som den flyttas nirmare intill
eller lingre ifran forma och askvigg; af den-
na orsak, eller for att ej behofva ldggas for
hogt vid djupa hirdar, synes den der behof-
va flyttas nirmare forman, s& mycket mer
som formans afstind fran askviggen der &r
stérre &n 1 grunda. P& mycket djup hird,
16 tums, har jag observerat dess afstand fran
forman minskadt dnda till 23 tum. Slaggogat
kan liggas 2 a4 3 tum eller mera ofver bott-
nen, eller sa att ofverflodig slagg kan litt
utrinna och brytning i hirden med beqvim-
lighet ske. Brytningshélet vid blasviggen mi
ifven liggas efter beqvimlighet.

Nu till reglorna for blisterns inriktning
och sammanprissning. Hvad forst och framst
formans storlek betriffar, #r den naturligtvis
i sammansatt beroende af den mingd luft pa
viss tid, och den sammanprissning hos den-
samma, som for en vil ordnad smiltning,
farskning och vérmning behofs. Tages forman
for stor, s& blir blistern for litet kraftfull;
den blir icke nog sammantryckt, f6r att ge-
nom astadkommande af en samlad hetta hi-
| draga
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draga till en ren smiltning och skirande géng,
men fororsakar i stillet en starkare forslagg-
ning pi jernet och en oanvind och oanvind-
bar forbranning af kol. Den blir dessutom
icke nog stark, for att verka pa liangre afstind
fran forman, och siledes astadkomma smilt-
ning och firskning bakuti hirden, och icke
nog stark, for att bilda vil utlagda firskjern
och smiltor. Icke eller bor forman vara for
liten, dels emedan drifningen derigenom o-
nodigtvis blir mindre 4n den eljest kunde
vara, dels emedan firskningen i sidant fall
blir for mycket partiell eller for litet forde-
fad. I ofrigt bidrager stor forma att cka drif-
ningen, men ger stérre afbrinning och beni-
genhet hos jernet att blifva otitt; liten forma
deremot spar jern och kol, och astadkommer
titt och fast jern. Icke gerna kan forman vid
tyskhird behofva vara stort ofver 2 qvadrat-
verktum, och icke béor den gerna vara mindre
in 1X dio. Hvad dess dimensioner betriffar,
si dr det bekant, och dessutom ganska natur-
ligt, att breda och laga formor bittre sprida
bliastern i hirden och siledes astadkomma
firskande ging och mycken slaggbildning, da

der-
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deremot smala och hoga gifva skirande ging,
spara jern och astadkomma fast och titt ]ern.
Regeln for formans riitta skapnad eller form-
jernets form  blir siledes, att forhallandet
mellan bredd och hijd hos forman bor af-
passas sh, att pa en ging smiiltningen blir
rask och firskningen tillriickligt spridd. Det
miist anvindbara forhillande synes vara, nar
11 tums bredd svara mot en god tums hojd,
och den sidan som &r &t tackjernet ar litet
mera utskuren in den andra. Hvad formans
inriktning betriffar, sd ar dess inskjutuingi
hirden den forsta omstindighet vi hafva att
iakttaga, och denna &r naturligtvis beroende
af huru spridd luften bér inkomma i hirden;
ty det éar gifvit, att ju lingre forman &r in-
skjuten, ju mindre spridd kommer smiltning,
virmning och firskning att blifva, och der-
emot, ju mindre den #r insatt, ju mera &t
alla sidor kommer blistern att kunna spridas,
hvarigehom den icke tillrickligt verkar pé
‘det stille der den bor verka, men onddigivis
forbrinner och upphettar hirdviggarna; en
medelviig gifves siledes hir, pa ena och an-
dra sidan om hvilken den ena ytterligheten

skulle
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sknlle astadkomma en for mycket och den
andra en for litet~fordelad virma. Iér ofrigt
beror det noggranna bestimmandet hiraf af
flera sirskilda omstindigheter, sd att t. ex.
nodsattare tackjern, sasom till sin farskning
behofvande en mera spridd blister, fordrar
“en mindre lingt insatt forma, hardsatt tvirt-
om, och forsatt samt rodbriickt en ganska
lingt insatt. Afven djupare hiirdar fordra i
allminhet lingre insatt forma #n grundare.
Att hidruti bestimdt uppgifva nigot matt &r
svért, men for en ordinidrt djup hird, 13 tums,
dr 42 4 5 tum merendels for lagom satt, vil-
artadt tackjern fullt tillrackligt, for nodsatt
méste den vil som nimdt insiittas litet min-
dre, och for hirdsatt tviirtom; men mycket
fa ej dessa matt dndras, utan att tillika hir-
dens djup m. m. i forra fallet tillika minskas
och 1 sednare tkas, emedan en hird, 1 hvil-
ken icke ett visst forhallande mellan alla de-
larna ir bibehallit, icke gerna gér vil, och
om skillnaden mellan de olika tackjernssor-
terna icke ar allifér stor, s& bor arbetet kun-
na ersitta hvad som i hirdstillning ej vore
fullt passande. Ju niirmare forman sittes till
’ ask-
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askviiggen, ju starkare méste blistern skira
pd tackjernet; detta afstand far saledes ej
minskas mer #n s& att firskningen af det ned-
smiiltande tackjernet medhinnes; for ofrigt &r-
detta matt mycket beroende af hirdens djup;
ungefdr lagom i allmiinhet dr att taga detta
afstaind 12 tum for 13 tums hird, och 131
for 15 tums, om smiltning och firskning
skola négorlunda motsvara hvarandra, detta
matt riknadt till midt i formmynningen. Men
dfven detta matt idr fordnderligt, efter jernetsv-
mer och mindre littsmilthet och litthet att
firska &ec., si att om tackjernet ir mycket
Littfirskande, utan att tillika vara ganska litt-
smiilt, kan detta afstind nigot litet minskas
o. s. v. For att dstadkomma jemnare férdel-
ning mellan smilining och firskning, kan for-
man, efter som gangen i hirden synes visa
att det behofs, vridas litet it fram- eller bak-
hirden: at framhirden vrides den, om firsk-
ningen blir for litet fordelad, si att t. ex.
smiiltorna blifva overkade kring kanterna; &t
bakhiirden deremot, om slaggbildningen ér for
stark eller gangen for litet skirande. Den

forra vridningen plir behofvas starkare der
blas-
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blasmachin med en titta begagnas, emedan
smiltorna der gerna vilja blifva mindre vil
verkade 1 kanterna, in der spitshiljor eller
blasmachin med 2 titlor nyttjas. Vid en
sidan Vridﬂing dr biast att tillika afskira for-
man pa den kanten, at hvilken hon behiotver
vridas, emedan, om vridningen blifver for
stark, blistern brytes for mycket, for att
verka med full kraft. '

Formans stupniug ir en 'vigtig sak att
ritt bestimma. = En mycket stupad forma
sammanhopar naturligtvis blistern nere uti
hirden och spar kol, en litet stupad sprider
blistern uppe 1 hiirden; att for 6frigt bestidm-~
ma hvad som #r lagom, dr ritt svirt, sh
mycket mer, som hirdens djup inverkar pa
formans nodiga stupning ganska mycket. Att
bestamma formans stupning, efter den 116jd i
formans mynning dit hiirdens djupmﬁrke‘skall
né, 4r ganska osikert. Bittre dr att bhestam-
ma den efter den punct pd bottnen, der man
vill att blistern skall sla an, eller efter grad—
tal mot vattpass. Lagom stupad plir den i
allmiinhet vara, nir blidstern slar an pa .bott-
nen 4 & 5 tum framom blasviggen, eller nir

den
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den pi 13 tums hird stupar 18 a 20 gradei'
samt dr underskuren 8 A 10, eller pa 15 tums
hiird stupar 22 & 26 och dr 1o & 12 grader
underskuren. Det dr nemligen bist att rikta
blistern &t bottnen, dels genom formans stup-
ning, dels genom undra Lippens afskirande.
For ofrigt kan hiruti ingenting fullt bestdmdt
uppgifvas, emedan forman méiste mer eller
mindre stupas, efter som tackjernet ir olika
starkt satt, olika Littsmilt och olika littfir-
skadt. Afven tillfilliga omstindigheter inver-
ka derpé, sisom om hirden vill i sig sjelf

ga varm eller kall, i anseende till torrare

eller surare grund &ec. Afven en sak, icke

utan vigt, dr den, att forman ér lagom af-
spitsad bakifran framat mynningen; ty det ér
gifvit, att luftstrilens form deraf &r i beroen-
de, 0(;11 att denna form icke kan vara likgiltig.
Ungefir lagom bred, hég och lang torde for-
man kunna anses, mir dess botten #r 131
tum ling och af 9 tums bredd baktill, samt
formans hojd baktill &r 6 tum, och densamma

4r afspitsad med jemn lutning mot mynnin-

~gen. Det brukas vil idfven att hafva formans

sidor négot inbojde, men den blir i sidant

fall




— 4 —

fall svarare att ansa och svarare att sla efter

formjernet.

Formans tjocklek i godset &r icke eller
likgiltig. En stadigare forma skall spara jern,
och férbrinnes icke si liti; en tunnare &stad-
kommer starkare drifning, men 6da upp mera
jern; formans tjocklek i godset kan siledes
efter olika behof vara olika, men bor ej vara
mindre #n I tum, och icke just eller 1 all-
minhet grofre dn Z. '

Tittan bor vara nira lika stor som for-
man, pa det ej blistern méaite komma for
spridd in i hirden, samt nagot litet oval, nir
en titta nyttjas; men nir 2 nyttjas, kunna
de vara alldeles runda. Blistern drifves in
med starkaste verkan, nir tittans medellinea
stupar -nira lika mycket som formans;, for
ofrigt maste tittan, om ske kan, stupas olika
efter olika tackjern och ging i hiirden, for
rodbrickt jern starkast, for viilartadt mindre.
Den bér inldggas si, att den har stod af
formviiggen, men lingre in for kallare och
lingre ut for varmare ging 1 hirden. Om
smiltningen blir for stark, och fiarskningen
for litet fordelad, for att dstadkomma jemna

smiil-
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smiiltor, bor tittan makas bakat i forman,

"och om gingen blir for lortig, h. e. slagg-

bildande, bor den makas framat.

Nir smiltningen skall borjas, och sedan
tillricklig qvantitet firskslagg, samt litet kol
och stybb Dlifvit inlagde i hiirden, ligges
tackjernet, hvaraf i allminhet icke bor tagas
mer 4n omkring 18 Z&# B. v. till hvar
smiilta, s& framt smiltorna skola blifva wvil
och jemnt verkade samt jern i mojligaste
métto sparas, bakuti hdrden for att nedsmiil-
tas, och smiiltstyckena framuti till virmning.
Dervid maéste iakttagas, att ligga tackjernet
just jemnt sa lingt fran forman, att hetorna
fa rum att ligga emellan. Hetorna bora icke
liggas midt i blisterstrdlen, emedan de da

dels hindra den i sin fart, dels sjelfve brinna

‘upp, utan hafva sin ritta plats i 6fra kanten

af luftstrilen, ett litet stycke framom forman
der ir starkaste hettan och der béra smiilt-
stycken och hetor saledes liggas, for att fi
god villvirma. Afven tackjernet bor liggas
1 ofra kanten af blésterstrdlen, 1 synnerhet

om det dr nédsatt och svarfarskadt, pa det

att de nedsmiltande jerndropparna, under
ned-
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nedrinnandet, matte & passera igenom luft-

stralen och der undergd firskning. Ar tack- -

jernet mycket bendget atl firska, kan det
liggas djupare, si att smiltningen péskyndas
och firskningen ej blifver si stark. Péa he-
torna maste sittas litet slagg, niir de blifva
for torra, pa det de ej méite brinnas upp,
samt for att Litta véllningen; och i allmin-
het maste si mycket slagg hallas pd hirden,
att det nedsmiltande jernet betickes for att
fullstindigt firska; men blic mera slagg, éin"
dertill nbdigt dr, méste den uttappas; det ir
dock bist, om smiltning, virmning och rick-
ning kan skitas si, att ingen ofverflodig slagg-
bildning derunder uppstir; ty nir slagg be-
hofver tappas under rickningen, blir vanligen
s;_tor, afbrinning pad jernet. Tackjernet. bor
eftermakas‘ s fort smiltningen fordrar, och

s&, att tackjernets nedsmiltning medhinnes

pa samma tid som rickningen. Blistern bor

i bérjan af smiltningen vara svag, si alt

smiltningen ej gar for fort, emedan om stor-

re gvantiteter hastigt nedsmiltas, medan hér-.

den #nnu ir tom, desamma ej hinna firskas,
dels emedan de ej s& vil atkommas af bli-
' - stern,

stern, dels emedan firskningen alltid sker
svdrare, niir ingen kirna finnes, omkring hvil-
ken det firskande jernet kan fi sitta sig, Iﬁén
sedan” en sddan kirna eller sula hildat sig,
och sedan jernet borjat ligga sig hogre uli
hirden, och siledes blir mera &tkomligt for
bldstern, kan denne 6kas och smiltningen pa-
drifvas fortare. Om det nedsmiltande jernet
farskar trogt, pligar en eller annan uppbryt-
ning fran bottnen dervid underlitta; fdrsk-
slaggen nedrinner da och firskar jernet i bott-

nen, och det hogre i hiirden upplyftade jernet

traffas littare af blistern och uppfirskas deraf. -

Fér att i bérjan befordra firskningen, bor
bﬁl‘jas med virmningen af smiltans bista mel-
lanstycken. Begagnas butsmide, si bor som
oftast brytas under réckningen, och brytas
starkt, i synnerhet om jernet ir rodbrickt,
och hirden miste vara s& stiilld, att mycken
brytning kan ske, eljest blir jernet ojimnt
och afbrinningen stérre; ty det dr gifvet, att
genom denna stindiga uppbrytning bor slut-
ligen hvarje jernpartikel vara i tillfille att
blifva utsatt for blisterns eller firskslaggens
averkan och derigenom uppfirskad; om der-

emot
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emot jernet stelnar utan brytning, hinder

- late, att nagra tackjernsbitarSméilta‘ ned, utan
att hinna firska, och saledes orsakar héardare
stiillen 1 det blifvande sténgjernet; det #r af-
ven tydligt, att om jernet ligger stilla, sa
verkar blistern linge pa samma punkt, hvar-
igenom dels forbranning och slaggbildning der
blifva ganska stora, dels detta stille blifver
alldeles for starkt firskadt, och siledes mju-
kare #n den ofriga jernklumpen, da deremot
génom brytning bestindigt nya mindre vil
firskade bitar framkemma for blistern, hvil-
ka just jemnt bora hinna att deraf farskas,
men icke till nagon del forbrannas, innan,
genom en fornyad brytning, nya bitar for
densamma utsittas. Detta idr regeln for ett
viil ordnadt firsk-, bryt- eller butsmide, och
pa detta satt kan dfven deraf erhallas ett
godt och jemnt jern. Principen for koksmide
iter #r, att gemom den starka jisning eller
kok, i hvilken massan i ett 6gonblick kom-
mer, dstadkomma en jemn fordelning af farsk-
ningen; si nemligen, att de rare delarna af
massan uppfirskas pa bekostnad af de firska-
re, och de for starkt firskade atertaga af de
‘rhare

- 49 —

rhare sin fasthet. Vid butsmide bér jern-

massan vid ridckningens slut vara 1 ett stycke
sammanhiingande, si att endast de losa fir-
skor, som ligga ikring den stora buten, be-

hofva prpbx‘ygﬁas och & nyo nedsmiiltas, hvar-

efter firskjernet #r firdigt; i koksmide Ater
bor jernmassan vid rickningens slut v_afa i
ett grotigt tillstdnd, och sadan, att nir der-
utl rores xped ett spett, forst helt sagta upp-
uti, och sedan, niir kokningen begynt vid
ytan, allt lingre och lingre ned, nimde jis~
ning eller kok slutligen genom hela massan
uppkommer, * Det i nédvindigt att under
rickningen skbta smiltningen sa, att jernet
vid dess slut #r i detta halfsmilta tillstand,
annars moter mycken svarighet vid erhallan-
de af kok; ir jernmet for firskt under. rick-
ningen, méste vid dess slut den sista tack-
jernsbiten hiftigt nedsmiltas, for att {4 mas-
san att Aater skira upp sig; wvill ﬁt@rkr det
nedsmiilta jernet halla sig for 1'§itt miste ge~
nom sagtad bléster, palagd férskslag gg, bryt-
mng &e., sokas att undexhtta quskmngen.

r jernet vid lackmnoens sluL hopfastnddt
t1]1 en klump, kan ingen koknmGr ske, utan

D ‘ bhr
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blir da behandlingen densamma som om but-
smide dr ndmdt; iir deremot jernet for ratt,
si maste genom en sagta, pd ytan spelande
blister, genom afsvalning med vatten, genom
tillsatts af god firskslagg eller jernskro (smi-
digt), genom anvindande af grofva-och sura
kol &e., jernet sminingom bringas 1 firskare
tillstand, hvarefter koknings-arbetet kan be-
gynnas. Innan ‘kokningen bérjas, bora de
losa farskor, som kunna finnas bland jern-
massan, forsigtigt upptagas och' till & nyo
nedsmiltning uppliggas, och sedan kokningen
begynt bor skarp blister anvindas, for att f&
den att genomtringa hela massan. Sedan
slagg och jern genom kokningen -erhallit hvit
firg, bora de firskor eller raare -bitar, som
ligga under och ikring den kokta massan, vupp—
tagas och uti densamma nedsmiltas, hvarefter
firskjernet ir firdigt. Mera speciellt - och
med temmelig fullstindighet afhandlar Ros-
borg skétseln af ett kok.

- En nédvindig omstéind’igliett att iakttaga
vid firskningen &r att lagom slagg hilles uii
hirden; ty om slaggmingden &r for liten, s&
gar firskningen alltfor trégt, och intet kok

ir

4r/ nistan mojligt att erhalla; &r Aater for
mycket, si tires pd jernet, och stingjernet
blir 16st. Slagg bor siledes tappas, nir den
finnes i hirden till for stor mingd, och i
motsatt fall tillsittas. Vanligen bér slagg
tappas straxt efter firskningen. = Bakuti hir-
den och vid uttappningshalet samla sig stel-
nade slaggklumpar, hvilka tid efter annan béra
upptagas, men aro for rda att ater anvindas
pa hirden. Tappslaggen, om den &r ren och
firsk, kan dter pésittas, i synnerhet vid rdck-
ningen.

Sedan firskjernet blifvit tillrickligt af-
svaladt, fér att halla ihop, omvindes det och
uppligges pa kol, for att dter nedsmiiltas- till
smilta.  Olika smeder ligga det olika; som-
liga lidgga det tvirsfore hirdern, si att form-
sidan ligger &t askviiggen; detta har den for-
delen, att den tjockaste och firskaste delen
kommer att ligga p4 hetaste stillet, och der-
igenom nedsmilta lika fort som de 6friga de-
larna, hvilka, sisom utsatta for mindre haftig
hetta, idfven hinna firska wpp bittre; men
detta sitt att lagga farsk]ernet har den’ oli-
genhet alt smiltorna icke kunna ligga sig ut

D> riktigt,
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riktigt, emedan den smalaste delen af firsk-
jernet ligger lings efter hirden, hvaraf blir
en foljd, att sméltorna blifva korta, breda
och tjocka, ligga sig upp under forman och
Dblifva mojligtvis illa verkade i kanterna; bittre
droatt ligga firskjernet Lings efter hirden,
mmed formsidan 4t blasviggen, men att vrida
det allt efter som smiltningen tirer undan.
Firskjernet bor liggas s& hogt, att blastern
kan ‘spela- derunder, och att elden med lika
styrka- flammar rundt ikring detsamma nér
kolen #ro tillmakade. For ofrigt dr gifvit, att
ett rhare firskjern bor liggas hégre an ett
firskare, dels emedan det firra ej tal sa stark
hetta, ‘dels emedan de nedsmiltande drop-
parna fi derigenom hos det forra en lingre
viig att passera, under hvilken de iro utsatte
for. blisterns farskande averkan. Grofva och
nagot sura kol iro dfven tjenligare for raare,
finare ‘och varmare for bitire firskade firsk-
jern. Af samma. orsak, som vid tackjernets
nedsmiltning ndmdes, bor difven nu svagare
Ll.‘eister. anvindas, till dess firskslaggen smilt
och en jernsula satt sig, da kan den efter
band 6kas om firskjernet dr godt; skulle detta
‘ ater

dter 1 bottnen vara 1&tt, masle fﬁl‘sigtighet
anvindas, att ej ‘detsamma, utan erhallande
af full tid att firska, for hastigt nedsmiiltes.
Rirvid ar nodigt padkasta kring kanterna af
farskjernet god firskslagg; ifven brukas att
vinda tillbaks fiirskjernsbiten och afsvala den
med vatlen, hvilket hidrager bade till att
den littare firskar ‘och att den under ned-
smiltning hiller bittre ihop. Efter uppligg-
ning bor firskjernet linge lemnas orordt, sa
att slaggen hinner smilta nere i hirden, samt
det forsta som smiilter af farskjernet matte,
genom en fritt derunder spelande Dblister,
starkt firskas till bildande af en god sula,
men sednare pd smiltningen mé. det oftare
upplyftas med spettet och kol makas under,
och oftare om firskjernet &r mycket firskt,
dn om det ar ritt, af Litt begripliga skl
Angeliget dr att under smiéltningen hilla till-
riickligt slagg i hiirden, men uttappa om den
okar upp sig for mycket; annars blir jernet
for mjukt och for mycket jern frites upp af
slaggen. En wvil afpassad slagghéallning pa
smiiltan bidrager ganska mycket att bibehélla -
vigten hos jernet och att dstadkomma det la-

gom




—_ B4 ="

gom hérdt. Stark blister ir fordelaktig, nir
firskjernen &ro si goda att de tala den, e-
medan jernet derigenom blir fastare och ti-
tare. Nir firskjernet dr nedsmilt, méste
smilltan rensas frin alla ojemnheter och ge-
nom  tillsatts af litet firskslagg skyddas for
forbrinning upputi.  Mera omstindligt an-

giende smiltans skotsel uppgifver Ro shorg.
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