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Beraltelse om Creusots Jernverk
i Frankrike.

De%ta Jernverk ‘]igger i‘Depa%tememét
Sadue och Loire,; (en del af fér derta
Bourgogne) helt ndra den lilla’ staden
Monicenis, och knappa tvda Svenska mil
fran Autno, Anlaﬂgmngrﬂn begyntes 1782
af ett_bolag, som med alsigt art ej spara
, nagon noédig kostrad, forenade wllika for-
maga. att kunna pd det krafrigaste befrdm-
ja detta d@ndamdl, men knappast var ver-
ket uppbygdt, 42 revolusionan intriffade;
som {srvandlade Creusot.till en national-
egendom. I sadan egenskap bibehslls
det ndgon tid, hvarefter det. sdldes all
flera privata, for ett virde af nigot mer
dn 300,000 Francs. (61,250 Rudr R. g. m.)
Denna summa utgjorde vél hvarken vér-
det pa Bruket eller  motsvarade om.
kostnaderne, men man. hade nu ej mera
samma goda utsigter som f6rut, och ver<
ket afyurades dessutom i en t1d di Na-
tionens egendomar ansigos att mo;hgpu
i en framtid kunna erhdlla windre siker-
het.  S3 vil i anseende till vidden af an-’
liggningarne, som den kostnad hvarmed
Bruket blifvit uppbygdt, kan detta Jern-
verk anses att vara det férsta i Frank-
rike, och kenhinda behiller Creusot-4n-
nu detta rum, dad vi betrakta det med
alseende pa.nllverknmgen, ehuru denna
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hvarken “svarar mot anliggnifgen  eller
f5rsta kostnaden. Uppmérksamme pa den
allt mer och mer tilltagande skogsbristen,
och det uppstesrade kolprls?r, voro In-
fressenterne betankte att gdra ett vid-
strackt bruk af stenkol. Forut l}ade’mzim
ej anvindt dessa i Frankrike till ‘Tack-
jernsblisningar.  Afsigten var derfére nu

att med rostade stenkol eller Coaks bor-.

ja verka tackjern, som skulle: Om[fm}?‘};f
i Reverber.ugnar till kanoner oc har
jehanda gjutgods. ’I:atlheter‘x catt er:‘sa a
stenkol visade de bdsta utsigter. . ten-
kols-grufvorna voro brutna frin Dangrg
" tider tillbaka, och af de i detta Depar-
tement med arbete belagda flotser, hvar-

sbland ma nimnas La Chapelle’s, Resille’s

Saint Berain’s och Blanzy’s, skattades l.;.ag.
ren vid Creusot att vara bland de mik-
5 ) "a - B
hbarf&tt orten deromkring hyste jernmalm
#ill myckenhet var tillforlitligt, menf"e-
buru man hvarken kinde st_enkol‘ens or-
hillande i masugnen eller ]grrnmal?;elflna
af forsok i stort, &tndjde sig likval In-
tressenterne med dessa inskrdnkta unfder-
rittelser, utan att, till vtnnande“l? en
mera- pélitlig kidnnedom, 13ta anstilla na-

ra - afgorande forsok. Det undgick vl

icke deras uppmirksamhet, att stenqkolen
voro mycket svafvelbundna; men da svaf-

vel triffas i Stenkol till mer eller mindre

myckenhet, fosrmodade man att &fven

dessa skulle med behorig rostning, kun-

/
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- pa nyttjas, helst man vore batynkt att
jata bygga ugnarna efter Engelska viset.
~Som malmtiligdngen siledes ‘Bnsdgs vara
tillvdcklig att undérhilla bldsning vid He.
ra’ masugoar, och procenten af jern skar.
tades tilifyllest att 16na kostnaden af
smiltningen, samt tackjernet troddes tjen-
ligt att genom omsmalining i Reverber-
ugnar lemna ett segt och fast elter fpr
kasoner passande jeruslag, blef Wirkrn-
son inforskrifven fran England, och ef-
ter Engelska viset uppfordes 5 masugnar,
den ena med e pipor, hvilka alla 1
ging sattesmed eld- och fuft-machin, Afl-
ven uppbyggdes flera reverber-ugnar och
horisontela borrverk. :
Snart, bérjade man att finna de oli-
genheter som atfoljde sd vil stenkolen,
som jernmalmerna. De férra, fastin ro.
stade med all sorgfallighet, lemnade en
sort coaks, hvaraf tackjernet skadades,

och masugns-gdngen besvirades, . Mal-

men gaf ett jern, hvilket, ehurn i rever-
ber-ugn omsmailt, hade likvil #npu ej
den styrka; som fordrades 1ill kanoo-jern,
Dessa hinder satte Intressenterna i fér-

‘lagenher. Under sidana vidriga utsigter,

hoppades ‘man likvil, att genom bland-
ning med de vilfrijdade malmerna fran
Franche Comté kunna meddela jernet en
styrka som det hitintills saknat.” Man li¢
derfore fora malm frén detta angriansan-
de Landskap. Med denna anstalt vans
vil ett mer passande jern, men som ni.
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ra 2 blandnings malm hade varit ngdvin-
dig att meddela jernet tillridcklig styrka,
blef frakten hirigenom [6r dryg, och till-
verkningspriset for mycket belastadt, e-
huru malmen kunde frén Franche-Comté

foras ldngsta vigen pa vatten, eller forst

til Chalons, samt derifrn pé kanalen
som forenar Sadne- med Loire-floden,
och heilken gir en Svensk mil ndra in
till Creusot. . : .

Dessa forssk visade likvdl mojlighe-
ten att genom behi)‘rigfrosmi.ng kupna
bringa stenkolen till fdrsvarliga  Coaks

f6r tackjerns hldsningar, men bolaget ha--
de sikert funnit mwer dfverensstirmmande’

med dess [ordel att hidwta tackjern dn
malin frin Franche-Comté. Detta, i for-
ening med stenkolens sdmre forhallande,
foregal man ock vsra orsaken, att ingen
af masngnarna pd 3 dr varit i ging, da jag
ir 1804 om sommaren besbkie Creusot

i sillskap med Hr BruksPairon Ninssow.

De undercittelser som nu lemnas om
detta jernverk, padminna den [férlust vi
erforo i Disponenten Herr Rouirracs
bortovaro. Dess person hade for oss va-
rit s34 mycket mer intressant art lara kin-

na, som Herr Rovirrac gjort flera f6r-

sok till tackjernets [orbattrande. Dessu-
torn voro vi siakre att kunna bana oss
vag till dess bekantskap, och alla de un-
derrittelser som skiligen kunde fordras,
genom ett bref frin did varande Inrikes
Ministern Herr Cuarrav till Herrar Pre-

e ] - 25:

fokter i de Departementer vi drnade be.

- goka, jemte flera bref frén FEcole des

Mines 1 Paris. Det 6ppna bemétande e-
mot Framlingar, som aif6ljer Franska Na-
tionen, var likval f6r denna ging tillrack-
ligt nog att inféra oss vid Verket.
Stenkolsgrufvorna som arbetades och
voro 3, ldgo helt péra intll hvarandra,
och i sammanhang med de 6friga Verken.
I trakten deromkring uppstego frdn flera
stillen hojder, bestdende af lera och sand.
I den ena grufvan ansédgos kolen att vara
nigot bittre, ehurn dfven dessa visade
sig mycket svafvelaktiga, och benigna
till ihopgyttring under smiltningen. For
dfrigt bade kolen ett glinsande och fett
utseende med synbar svafvelkis i lossnor-
na; de antindes temligen ldtt och upp-
svillde dervid. En del kol medférde 1ill-
lika en oldgenhet att falla mycket smé i
brytningen, hvarigenom de ldttare forti-
ras, och blifva mer bendgna att gyttra
tillsamman i masugnen. Emellan fAotser-
na, som stupade betydligt, sd att dessa
visade sig ofta nistan lodrita, och hvil-
ka ligo oordentligt, triffades pd.ena si-
dan glimmer-skiffer (Schistemicacé), och
pa den andra Sandstens breccia (Grés de
Poudingue). Ndigra lager af jernmalm
kinde man ej. Dijupaste grufvan hade
botten pad nidra 4oo fot, men arbetet var
ej fortsatt i flera &r pa detta djup. Re-
dan pd ganska obetydligt djup tréffas of-
#a stenkol, och nira dagen voro flera
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gamla arbeten, hvarunder de fegta stil-
len ligo, som nu arberades j indrifna
och afskurna strickor. Stollairne hade ~
fots hijd och 10 fots bredd, och de i
orterna -afsarte pelare 10 fot i fyrkant.
Som alla masugnarne hyilade, och flera
reverberugnar nu e voro i gang, drefs
afven grufve - arbetet for ndrvarande
ganska lamt. - Man hade férr- haft 150
arbetara och derdiver, di nu endast 30
personer sysselsaites med brytning. Des-
se, som hade fria husrum och arbetade
pé betiag, betaltes i brytarelon med 3

Souas (omkring 2 skill. R.G.M.) for ett

matr stenkol, som urgjorde i vigt 225
Fr. @. (265 @ v. v.); men f6r lika mitt
sz‘r:érre kol var priset ndgot windre. Ett
matt af i120 Fr. @@, (139 @ v. v.) sdl-
des [5r 15 Sous (emellan g och 10 sk.
R.G.M.). ‘~ S
Rostoingen skedde hdr pa tvenne
vis. De storre kolen rostades under bar
himmel. - Man uppstaplar di hégar af 18
till 20 fots diameter vid foten och 3 till
4 fots hojd, samt ihopdragne upptill,
Dessa betickas med mindre kol och an-
tdndas midtutl, der en Gppning lemnas,
samt brinna ndgra dygn vid pass. Sten-
kolen, for att ofverga till coaks, forlora
da 40 procent i vigt och derdfver, men
vinna till volum! ' For de mindre kolen,
hvilka, om de rostades i 6ppen luft, skul.
le lida for stark afbrdnping, hade man
- inrdttat flera ugnar. Dessa, som voro

P, , 25%

pvilfda med tegel, samt férsedda i hvalf-
vet med 3 Sppningar, tycktes dga invin-
digt 7 till 8 fots diameter och 4 fots
hojd. En sddan ugn hade 2:ne motsva-
rande dorrar, hvarigenom stenkolen in-
kastades. Dorrarne tillstingdes s fort
kolen borjade att brinna, och 6ppnades
ej oftare @n ndodigt var att omréra mas-
san. [Efter 12 timmars tid eller ndgot

~mer voro stenkolen forvandiade med min-

dre afbrdnning én i fria luften till coaks.
Steénkolen undergd rostning innan de
kunna nyttjas i masugnen, dels fér att
mista svalvel, som skulle i anpat fall go-
ra jerunet [6r mycket rédbrickt, dels for
att ej sammangyttra, till hinder i smilt-
ningen., For ofrigt maste hettan under
rostningen vara afpassad, ty dr virmegra-
den for stark, forbrinnas eller syrsittas:
afven kolen, - -
Af malm hade man ett betydligt in-

~ ventarium efter férra blisningarne, men
det var icke bekant ndr nagon af mas-

ugnarne skulle komma ait gd. Malmerne
voro alla si kallade jordmalmer, tagne
ur dngar och sidlindta orter, Till firgen

_visade dessa sig dels ljusbruna, dels me-

ra morka, ofta med ett svart glinsande
brott, och i skapnad af storre eller min-
dre korn, samt mera sillsynt 1 orediga
pipiga stycken. Till egenskapen ansdgos
ortens egna ‘malmer ait vara df en mer
eller’ mindre kallbrdckt natur, . For att
befrias frén lera och hvarjehanda meka-
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niskt inblandade frimmande dmnen, va-

Ekas_fdgemenhgen dessa malmer p3 stallet
er de upptagas. Jag har pd flera stillen

3 Frankrike sett forfarandet hdrmed. Det-

::r!ar qﬂgeféir detsamima som for vara sjo-
i dimm? Man nedsldr vid en graf, der
nalm forur blifvie tagen ‘och vatten se-

dermera samlat sig, nagra stinger, emel-

S?nd hvi!k’a en anvan ledigt upphinges. I
dndan af denna fastkrokas ett sdil af jern-
bleck, hvars hotten dr genomslagen med

B3l wist snvid hvarandra.  Malmen dses
di i sallet tillika med vatten, och en "

karl eskjut‘er stangen fram och tillbaka fle-
ra ginger, att vattnet md kunna tillrack-
Yigea  genomstryka och skélja malmen.
Denna framkléljad pa muldsne-ryggen till
Bruker, undergir sedermera samma opera-
tion {61 andragingen ™). Malmen pa detta
sitt tvittad, torlorar ofta 25 procent i
vigt. ' Ofver hufvud skattades malmerna,
som himtades omkring Creusot, till 20-30
procent jern i stort. En del af dessa Hg-

de en skdrande art, och derfére hade '

aman  dlven tillblandat lera; eller hvad
Fransmiinnen kalla Herbue; i malmuppsitt-
ningen. Leran, hvilken var ull fargen
lusréd, kunde anses sdsom en myckét
fattig jernmalm.  Ofta i brist af annan

*) ,’I.’I]i',rankrike framkléfjas ‘kol och malm allmint
ti dBrgken. 3 En mulésna belastas vanligtvis
;151: ej mer dn 140 il 170 Fr. #, och ofia

“man se¢ 20 kreatur drifva i
parsom % > kreatur drl‘f,’v_as‘ af en endg
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pytas Jikval lera af knappast ndgon jern-

halt hvarpa jag sett flera bevis dels vid

gransha och dels vid Tyska masugnar.

Penna tillsdttes af samma skil sem véra

heta och skdrande qvickstenar beskickas

med troga malmer eller sé kallade rorr-
stensmalmer, och dfven som dessa upp-
plandas med mer eller mindre kalk, att

befordra en mera flytande slagg, likasd
uppsirtes vid de masugnar der lera nytt-
jas, nagot kalk tillika. Kalken, som hdr
nyttjades , var foligrig, gra il fargen och
inspringd med qvarts-grus. .

" Jag kan ej erinta wig att jag sett
snnan kalk dn floligrig nytjas sdsont
fluss vid nagon fransk masugn, och ehn-
ru denna ej kan anses vara ett lika full-
komligt upplosnings medel som hergkal-
ken, hvilken &r mer gillsynt i Frank-
rike, verkar den likvil, i afpassadt for-
hallande, bergarternas fullko aliga, flyt-
ning ). .

Malmerna [ran Franche-Comté likna-

%y I Kronobergs Lan,. hvarest ingen tillgang fin-
nes pa Bergkalk, och der gronsten nytijas sé-
som fluss, skulle tillsats al Holagrig kalk va-
ya mer nyttig, ty dels gor denna gemenligen

~ slaggen mer Hytande; och nir grénsten, sésom
insprangd med svafvelkis, ofta meddelar jer
net nigon smitta af rédbracka, ‘korrigeras
kallbrickan snarare af-kalken, sAsem i NAr-
maste férening med fosfor, hvilket. dmne. an-
ses vara allminnaste orsaken till kallbrackan.
Fosforsyra finnes ock allmant i forening med
jern i véra sjo- och myr-malmer.
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de till utseende de redan beskrifna, Man
ansag dem arg gifva 1 stort ndgra och 3o
procent godt och mjukt jern. :

Masugnarne voro byggde med myc-

ken kosmad, och man ville vera att, for
‘hvardera masngoen med en pipa, om-
kostnaden gatr till minst bo,000 Francs
(13,548 R:dr. R.G.M.) De ytire murarne
‘hade man uppdragit med en sort tegel

(terre cuite), siagit till anseolig storlek,

och af biditre lera. Detta dmne medfor

vissa térmaner som ej kunna tillegnas gri-
stensmuren,; ty 1:0 sammanhdlles hettan -

béttre, emedan gristenen leder virmen

starkare, 2:0 faller den f6rra muren jema.

nare, och kunna ankarjern sdledes litrare
undvaras, utan att muren lider hdrigenom
istyrka. Genom de yttre wmurarne, som
voro lagda i bruk, och icke samman-
hollos af nagra ankarjern, hade man for
dngornas utlart  lemmnat ppningar pd =2
fots afstind frin hvarandrz. Uscarne vo-

ro ganska vida. Den ytire 8ppningea af |

brésten, som utgjorde hilften af murens
lingd, var nira 20 Svenska fot. Man
hade hviifi bristen med tegel, men ne-
dra delen vir nidstan lodritt uppdragen,
samt hvilade pi 3ine gjutna hérdjern, af
‘hvilka det ligsta dg 8 tot hogre dn bot-

tenhdllen. Masugnspiporna, som hade en

rund skapnad, voro af eldfast tegel, sla-
git till 2% tams tjocklek, g tums bredd
1 smaldndan samt 16 tums langd. Tven.
ne pipor fann jag vara hvardera 41 Sven.

ska fot djupa. Pa 17 fots afsisnd frén

pottenhdllen hade pipan stérsta vidden,

utgérande diametern 11 for, och j upp-

siattningsmalet var denna 5 fot och g tam,
Hvad matten for de ofriga piporna an-
gick, sd uppgals den ena att vara lika
med dessa, men den andra pipan sades
nu vara ndra 6 fot mindre, samt af lika

vidd 1 buken som de ofriga ™).

Ett i den mindre masngns-pipan fér
linge sedan pabegyndistille gaf mig till-
fille att der utrona dimensionerna. Detta
var inmuradt med eldfast tegel. I stillet
foren enda sten till bottenhill, utgjordes
den hiir af flera tegel till 16 Svenska tums
bredd, 20 tums lingd och 4 tums tjock-
lek, lagde i o:mne hvarf, det understa pd
kant, och det ofra pa flata sidan. Hiri-
genom fick bottenhdllen 20 tums tjock-
lek.  Ryggen var stilld 18 tum ifrdn lod-
trdden, och timpeln, som var slagen af
eldfast lera, lig oI fot frin denna sedna-
re. Stillet var lika bredt vid ryggen som
under timpeln, eller 2 for. Formplaten
lag 23 tum Ofver bottenhillen, och mu-
rarne, som dnnu voro uppdragna endast
till' 4 fot, hade en nistan lodrit still-
ning. Detta gaf mig anledning Iormoda

*) Kantiga Masugns-pipor #to i Frankrike mycket
allmanna, men man nytijar dem édfven run-
da, af hvilka en del &co s8 1ill sdgandes sam-
manpressade , s& att pipans stérsta diameter
ar efter stailets langd. ' De fullkomligt runda
horja att vinna mer f8rtroende.
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att dfverstiller uppfsrdes hela 9-10 fot
ofver bottenhillen, hvilket pipmuren 4f-
ven tycktes heganna. Titran hade haft
under bldsningen en olika stor Spp-
ning, ‘ailt som murarne blifvit mer upp-
virmde, och ugnen belastades starkare
med malm. De 2 férsta minaderna ha-
dedimnetem varit 2 tum, de 2 pafoljan-.
de bktes denna il 25 tum, och sedan

erholl tittan en ofdrandrad diameter af

2] tam. Under hela blisningen hade tit-
tan Jegat 12 tuwm frdninre sidan af form-
naren.

Cylindern fér Eld- och Luftmachin
“var af 41 tums diameter, och med 15
slag i minnten erhsll en pipa omkring
1400 kubik fot Iuft, hvilket kan anses
att vara mer &n dubbelt af den luftko-
Inran, som gemenligen inkommer i en
vanligt djup masugnspipa, der trikol nytt-
jas.. En sadan myckenhet luft, inslippt

i en ugn for trikol, skulle onddigteis *

fortara dessa sednare, och forbranna tack-
jernet éiler g8ra det hvitt; men som van-
liga stenkol anses innehélla inom sAMm-
ma volum 3 gdnger s& mycket kol (nar-
bone) som lssare trikol, ‘intriffar denna
oligenhet ej hdar, och man har anmirke
att tackjern tillverkadt med stenkol 4r
mera nddsatt eller kolbunder, in tack-"
jern som blifvit smilt med trikol.  Fér
att dngkoka vattnet dtgick i dygnet 70
“gvintaler (8064 B v. v.) stenkol. : ,
Enligt de ‘underrittelser man med.
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Jdelade mig om Ta(‘.kjern‘s-b!égningarln‘ke,
5@;![6 38 till 40 uppsittningay peddritva
i dygner. Uppsdttningen bastod d§ af 15
skoflar (bache) orostad malm, hvaraf en
del ifidn orten och en del frdn Franche-
Comté, utgdrande skoflen i vigt 35 Fran-
ska g eiter 1+ Lipd 16 8 T. 4. v., af 4oo
Fr. @ rostade stenkol (20 Lipd T. . v.),
samt 2 skoflar obridnd kalk; 2ine untslag

~skedde i dygnet, hvart uislag tagit till

3800 [fr. @ (9 Skeppd. ro Lipd. 8 @2 T.
j. v) tackjern eller deromkring. Siledes
argick till en del tackjern ofver 2 delar
kol, och ansenligt mer édn tackjern ge-
menligen behsfver dd det tillverkas med
trikol. Detta forhallande dr ovintadt,

sedan jag redan anmirkt att stenkol hil-

ler inom samma volum mer kol (carbone)
dn trikol; men troligen torde den stérre
kol-drgdngen, som alltid atfsljer sten-
kol, ja dfven de bidsta, hirrora frin frim-
mande 1 stenkolen inblandade &mnen,
och frin en bogre vdrmegrad, som alliid
uppstar da detta brinsle anvéndes, i syn-
nerhet i mycket djupa masugnspipor. Att
tackjern som blifvit tillverkadt med sten-
kol, #r mer kolbundet, bdr -dfven hir
komma 1 betraktande. S

Sdasom underliggande  verk hithor-

~ de #fven Creusots glasbruk, jemte plat-

verket vid Mevrin, beldget titt invid det
forra. Utan att betrakta Glasbruket till
nigon vidd, fir jag likvil meddela nigra
fa underrdtielser derom. Det bestod af
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2:mme ugnar hvilka eldades med stenkol.

I hvar ugn insaites 6 potter med 600 6

tillsats, hvaraf likvil endast L (6rst inta-
des. Denna magsa blef smiilt pa 40 tll na-
gra och 40 timmar. Till finare glas, hvar-
at nllverkningen var ganshka betydiig,
nyttjades pottaska frdn Ryssland, som
likval raffinerades vid Creusot, och Fon-
tainebleaus rena och vilkdnda sand. Den-

na torkades 1 kar som uppvirmdes med

‘rér, siktades sedermera, och var deref-
ter af en ren hvit farg. Att pagot mi-
" neraliskt lutsalt nvttjades till kristallglas,
ville man e medge. Verket sysselsatte
omkring Go personer. '
Plarverket vid Mevrin har i sednare
aren blifvit anlagdr. Detta bestod af 5ine
glodugnar, som eldades med stenkol, och
3 valsverk. Storsta ugnen hade 8 Sven-
ska fots lingd, 5 fots och 4 tums bredd
- samt 20 tums hdjd. De stdrre valsarne
hade 4 fot och nédgra tums omkrets pd

nigot mer dn 5 fots lingd. Valsarne vo-

ro gjutna vid: reverberverket. = Dessa
beholde stundem att omsvarfvas, for att
befrias ifrdn  intryckt glodspan.  Fér
alla ugnarna och valsarna uppgafs till-
verkningen pa 24 timmar att kunna g3
till 2500 Fr. @, (9 Skeppd St. v.) men
som hela verkert ej alltid gick, ville man
pa intet vis bestdmma tillverkningen hir-
efter pad ndgon lingre tid. Kolatgangen
for 1000 Fr. 8 (3 Skeppd. 12 L:pd St

v.) skattades till omkring 16 bennes, em
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__qe tagen till 125-150 Fr. @ (9 ill 1o
beﬂd och 15 @ .St. v.) Afbrinningen rik-
L:fzie% i varmnoing och skrot till 3o procent.
ﬂgda;‘ platarne blifvit utdragne :md?r valf
;fgma, lades forst encenkei plat 1l eﬁ;
linies tiocklek eller nagot mer, S}? 26n‘5_
sammans, derefter 4, 8,” 52 12 ocl kI I; 3~
tar; wen var jernet goct, Qch gic afr');_
kunde man uian oligenhet alvika

Al . et af
e de fverga fran 2

fran denna ordning, och ©

fill 8, samt fran 8 till 16. Sa ldnge pla-

sarne o ledes dubbla, valsade mandder?.
bade efter langd och bredd , “men erTuf
ter endast pd l‘angd,a Innsn Platedn b eh
firdig, var den § ganger omvarmd , 3(;
fsr att bortiaga glodspan, k}appa es 1"921{1
med en triklubba. Atf forek omma glod-
span bestrok  man  atven valsarne sg_r_n
oftast mied fett. Man txliverkadeD ar
latar ovanligt langa ochﬂ tanna. . essa
visade sig jemmj?cka? sldta ogh ;;)vgx:l;zi
rena fran glodspan som €n un er Famf -
re utslagen plat. 20 platar af 435 Fr. 1o

lingd och 15 fots bredd, som vigde 117°

fr & (8 Lpd 7 8 St v.) betaltes med 525

an , R:dr R.gm) per millier 3
}glr{‘;)ndcsxg‘li:pd.LSt. Lx;g) Platsmeden hade
fria husrum och 3 Francs (39 sk. Rgfm)
om dagen. Ofrige arbetare bodde alven
fritt och.hade om dagen 35 ’tl“_ 4o .'Scaus
(23-26 sk. R.g.m.). Vid Mevrin_var ?'x‘f?'en
en stangjerns-smedja, men foz' na}iva-
rande ej i ging A .
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b

Naara Smides-Forsok wid S tor-

fors Bruk ar 1806 %),

Tack‘jﬂrnet, som tillverkas 1 Vermlands
Bf\‘ﬂ‘i lager,
gensk«_,“;
na som egentligen hora 1l Tackjernets
bfl%tandsdr—!lar aro denmed inblandade, —
Dt viil sdga, att Jeraet ¢} dr f6renadt med
annat dn syre och kol

Denna goda egenskap har sannnhkt
i dldre rider gifvit anleumng att vid det<
ta Tackjerns beredande till Stdngjern,
anvinda det s3 kallade but- smidet, som
Annn birehdlles och allmdnt nyttjas vid
alla Bruk i Vermland och Dalsland. Be-
handlinger dervid bestdr deri, att Tack-
jernet under rickningen nedsmiltes med
en viss forsigtichet och ursirtes for el-
dens verkan, att syret och kolet ma kun-
na skilja sig ilrdn jernet, hvilket d3, i
ett mer elier mindre smidigt tillstand, ner-
kommer i hdrden, och kallas buat eller
farskjern. ;

Nér allt det pasatta Tackjernet sile.
des blifvit nersmilt, afsvalas Farskjernet,
som nu wera haller sig tilisamman i en
klump; denna omvidndes och nersmiltes
andra gingen, att ytterligare beredas till

: mera
%) Inlemnade till Herrar Fullmakuge i Vallofliga

Jern-Kontoret, af Herr Bergmastaren GusTar
AR Livpsouwn,

dr 1 allminhet af sd god e~
, att icke aadra Hwmnen dn sada=

e ] 563
ra smidighet, pd lika sitt som vid an-
Tkagmﬂd%"%ﬁﬁceg
Dﬁ,itakﬁg"mnr?% %G
sorn till Sg'ﬁldlgh@r

;ﬂ?

e%t dn de fesia
Taclywws zode

kap som det hvilket
uf!veré:zzs i Vmﬂu 3 .r,ix, sa kan ett 1 god-
_het deremot svarande Stdn gﬂrn erhil las,
i synnmhet om icke i6r mycket Tackjern
i sender upps sittes da nassan blir for
svar att handtera i hirden.

I Zidve tider hafva troligen Verm-
lands Broken i sllminher tillverkat ett
bittre St éitgwn in nn for tiden. Gam-
malt swidesiern, som triflas 1 bygenader
och ennorsiddes; dr af mr*raﬁub gﬂdhﬁt.
Devemot finner man ej sillan jern af
sednare nider mivewmmg]“ar, som, ehorw
val smidt Df‘h titl urseende vackert,

lik-

vil i anseende nll dess inre beska x nhet
dr myckst ojemt, sd ait en del af jern-
stan ngen kan vara god och en annan del

]

" besta af bardt och overkadr jern,
sidana behof, hvilka fordra

vara wmindre tjenligt, Orsal
te hirrdra deraf, a1 (8
hofyer af jern och afséting
var sa ‘“etyd ig, som no f
bya snader samt handlag vid
e} mejg,afm ett shyndsam

oreivos tﬂivm'lrmnﬂanw 3
sa hogt. Med mindra tllverkningar be-

. ' 20

som il
a, kan

styr

-.4
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hsfdes icke 8§ stora Tackjerns uppsitt
nmmr, ‘och smeden hade bittre til:fillg

stt, 1l godt }em erhdllande, handtera
e’den om smilian pd buﬂorlgt sétt i
hirden,  Kanske #iven tillsynen den t

den h%de mer alseende pa !;Oahezio hos

jernet in myckenheten deral.

1 den tidens mindre tillverkningar
torde man ocksd igenfinna nigon anled-
1’11[1?’ tiill det bptydl]gﬁ und@rsmme, SC1Y
vid “de flesta Braken i Vermland uppkom-
mit och hvilket dnnu icke hunmt ut-
gmidas.

Sednare tiders stérre behof afl jern
och en bittre afsdttning, bar foranitiiit
‘Bruksdgare att drifva siva tillverkningar
ansenligen hégre; men sddant har svérii-
gen kunnat ske utan pd bekosivad af
jerneis godhet

Med detsamma som det blel Bruks-
dgarens foremdl att géra stbrre tiliverk-
ningar, blef #fven myckenheten &f det
smide, som hans arbetare iweckan eller
om éret kunde dstadkomma, den métt-
stock, hvarefter desses skicklighet be-
domdes. Sisom en. 165jd deraf och [or
att viona anseende af skickligher, utvid-
gade smederne sina Hamar, giorde form-
oppnmzfame storre och Okade Tackjerns-
pasdfnnuarne ifran 13 a 15 Lipd mi 20
a 22 Lepd och derutdiver. De som .gjor-
de dessa férdndringar med urskil }mng
och tillika arbetade flitigt samt med upp-~

,marksamh&t i hdrden, kunde lika val &

hvarigenom konsten och

Bt

M,, 3komma ett nagmluﬂda gmﬁf jerm; men
;05 mindre kunniga smeder {&rorszkade

dJessa fomndrmgar ett ojemt, birdi, gch

ovemadt ]em.

“Under allt detta bar dock 1 Lonsten
att smida val och vackert jern anseniizen
filltagit, dfven som eit mera Givadt hand-
lag vid réckningen, och forbitiringar vid
Hjul- och Hammarbyggnader bidragit gan-
ska mycket till smidets fartskyndaxmle‘
men konsten att tillika géra jernet jemt
och godt, synes hafvae aftagit, allt som
de skwkhgare af “gamla smeder uidott
eller kommit ur arbetet. Flera nmstin-
digheter, som 'hir voro [ér w;vz}mum att
upprepa, hafva emedlertid tillkompuit,
de éidre sme- -
dernes sdte art tillverhe et sikert och
godt jern, vid de ﬂﬂsta Broken kommit
1 forgitenhet.’ -

De azbefar,, som nu #re 1 medelal-
dern, hafva icke hafr wlifilie, af de or-
saker, som [6rut dro ndmds, att ldra sig
den forra smidesprocessen, och dro de
utom [Or mycket intagne af
att gbra mycker jern, blot
de, att det till utsecnde

En af de gam!a Smederne, , som un-’
der sin tjensterid i synnerhet ntmirkt sig,
dar dnnu varande Hammahme@s Alderman-

1@:

4
el
[

“men i Filipstads Bergs Tt ingslag PeTTaR

Venwnrstnénr, hyilken nu dr 75 ar
gammal. Han har smidt vid Biurb#cks-
Bruk 34 ar, och under den tiden, som
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BruksBickerne #nnu skola utvisa, il
’[" r‘

gort Livroms, hvars nit for Bruks-
verkat i w:m?wn 24 a 25 Sk qmj Vem;l,.a

,di:«'f g;és hista &iven visade 81z 1
’ wm;zf%ﬂ genast, efter h;mm
att det pmfsmxde som
ler med delsamimna verk
d Smmom Bruk,
unga smeder

forur s

5{&”1“7 “mdtta {3 O‘hs“ns vi

emot ¢ dar att en ez ar
il

m

s der skulle dervid 4 srbem och lira hvad
82 som deral vore art inbdmta.
B Till yerkstgllande deraf instdlide jag

Cmig vid Sterfors Bruk den 1y Mei in-
nevaran ide 8r, och hade der mig till mo-
te Aldermannen VEewNERSTROmM, s0m

2,

ach

Sood 0.5Ymd . jocle

D
Lo
e
i

gom en v ® \ éfvcm-om ms&gten harnied redan var (6-
yigiasii 8t noRst ner- rekomme .

smilta T i ang, hvil fm‘éi”ﬁr ~ AF nit fér Vettenskapen, och af bé-
en anman sl ; synms e jelse aur bef ‘ordra eit Zwrt’«:igt dndamal,
re bldster, sa har, plier Aldermannens t-  wvoro Herr OfverMasmisaren LinsECK,

resa, sitt spart DIfvit borte Herr HofJunkaren och Riddaren af Kongl
' Y Vasa Orden J.  H. avr GevyenrsTaM samt
Eme ’“5 lertid. ﬁ?h S0 Air‘imn annen  Herr BroksPawon N, MNinssow ndrvaran-

i eskonst  de, hvilka dfven vid il ynen och an-
i Verwlands . teckningarne behagade gbra Demg t bi-
ii h'a Ecrrar " triade.

Dermed qysa&%a tes jemval Konst Sti-
m"““ skedd garen vid Persberger H. AND‘E 850X,
ter upplifva sam:  hvilken dessuton: utsedd att Zi'eim
gon uppmweniran  elier beldming [6r be-  Wirdstilloingen, tackiernets nersmilltning

wilte Aldermezn, emo

komligen ar . och :ne eller  wid han ocksd |
'9;", soun kunna sederme- y T

rida  detla mm‘e sdit 1

ra vidare -
Lndm hirdarne

&nu& sdti:

A ' sral
err Kapzseﬂ och Riddaren Cras Stmm@s soidra smedja pd 16}

n
han fulle . ook b;_erianlﬂ m% godr stangjera, hvar~
L [ 1
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Bottenhillen 1% aln i 4:kant lades efter
vattenpass,

fum

Formviggens hojd midt under forman 12
vid Hirdspangen - - 15

vid Bakviggen - = - - 113

samt lutande indt Harden — - - I
Bakvdggen lodritt hég - - - 12
frin midieln af forman till bakviggen 12
til} Hirdspangen - - 27

Bldsviggen formerad af Stybbe. '
mean i Harden - - 5
fran dess nedra lapp ull bottenhaﬂen 113
Dess stupning i Hirden 22 grader,
eller sa myc%et att bldstern tog 7

a 8 mm inpd botien.

Dess oppring, bred - - -1
hog - - - -
myaningen af Baljtittan var 1} tum hog
och 12 tum bred

— P

Chl-3 eotuy

Blistern fordes till begﬂe Hirdarne frén

en enda Bal], som hade 3:ne kistor hvars
block sattes i rérelse med en treslanglg
vef. Biljens storlek iavindigr 11% fot 1
fyrkant. Resten, vid ryggen, 3 fot.
Tackjernet, som skulle nytijas hela
veckan, var tillverkadt af Persbergs mal-
mer, ocn till utseende gratt med isrand,
samt en del deraf hagelsatt. ,
Kolen, af gran ooh tall,” voro ndgot
svaga och mycket stybblga. I kolhuset
som horde till nedra Hirden, der de va-

_7it mindre fredade [3r suo oc:h regn, vig-

“de 1 tunna bésta kol 3 Lipd 156, mel

de,

Haérden nagon oldgenbet

Eemsraney 269
fansorten & Lipd 3 (2, ooh o3 kallad slark
eller stybbe 6 Lipd 10 @ B. vigt *

1 kolthuset som hérde il ofra Hire

den voro kolen 1 allminhet biAure. 1

wnna af bista sorten vipde 4 Lipd, 1
tan mellansort Z, Lpd 5 &, och =
tunr:a slark 4 Lipd b . :

Vid smidet gwndes dock icke nacrot

wal af bittre eller sdmre ko!, ntan fata—

des som vsnligt dc Slver hulvud,

 Fér hvardera Hirden arbetade sir-
gkilt mistare, och bendmnes i det [6ljan-
nedra Hirden Mister Piscators
Hird, och &lra Hirden Mister Ferms
Hird.

Stdngjernsharmmaren, som vigde 40

L:pd, g orde 75 hogst 05 slag i minute

med 43 (varters rest.

I anscende till nw mtraffad varfled,
hvarigenom bakvatten fororsakades, kun.
de icke om Séndagsafron, den 13 Maj,
sxmdmngsarbpzet efter vanligheten bor-
jas, utan maste det upmﬁuumc, till dess
vattnet hunnit falla nagot uadan.

Genom foden hade dfven den nedra
af fukiighet, e-
huru den var forvarad ander botten med

~ tackjerns kista **).

e

*) Héir menas &fverally 32>’kﬂ'ppat pd koltunnan.

%) En sddan kista bestdr af en 4:kantig Tackjerns
haﬂ, som & ndgot sidrre an Hardbotten och
_p8 2:ne sidor férsedd med 4 till 5 tums higa
briddar, Denng hall, hyarpd lig gges ¢ mmwan
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dHDB“M 19 Maj om morgonen lades i 2, hvilken upptogs och utsmidde
nedra Hirden 7 1ill 8 Sﬁymﬁf lackslagg, - 5!9121(9 gf 2 Lw)us vigt och g

hVﬂfﬁﬁer Hirden fylldes med atybbe och .
smd kol; 131 pd tackjern iaeﬁes midt for Jika m smmpng dr visserlig

?beern nll uagﬂar S tums afstdnd fran onmaﬂl t. Degge dro fing @rvr:uw delade,
Smmynuingen. Tackjernet hvilade dels = geh 3 dessa smid dela i b} fw i £

Pa sma-kolen hvarmed Hirden var fyild,
och dels pa siybbet som formerade Blas.
Yaggen, DG sfnc t}rcﬁ,ﬂn efter  forra

eldens verkan pa 1}

h at emmte Goi,
fers utdrifvande,

0«1

. tan inla 21 avi forman och rack- och smidigt 1*”? utan att "\ A
’]emet.“ Alltsavamans, at::." ktes med k ol; jrenom b%zrmt {orsummad [6r deg andra
})ch bidstern pis : k1 9, 48 mm. . arbetet i Harden 5 eller me;'gk kol derull
3 sﬂ:g 1B:v;z;;:;h’5” a: i bm)an endast anvindt dn som i alla fall & atgatt. .
wen efrer J ¥Himme 8 23 slaggsulan uitogs, sor skedde e-

slag. " Hura 1 rycke
Iuma forman i hi

tuft som infordes ge- ‘mellan g:de och i10:de hettan, var dnnu
n kunde man icke cintet af racl ajemcx smdlt, et stycket, som

f;;j;i”;"' ?@ij» blastern deltes ”fran 18g midusr och wniirmast bidsiern, var
iren ull bepse hirderne och réren = knappast mer dn brunvarmt — HNu fram-
voro  dessutom 30”°W3dr1 med ‘qutiipr, ~ makades det ndrmare f&r eldens verlfan.
hvilka Smeden Sppnade eller tills slot, allt Smeder som vilja gora shiggse alan ﬁod
ener} som  blistern behofde okas eiier hafva eljest for rfmcl att icke tackie
Iminsas. ; skall vara smilt, f@fr dn siaggsulan  Ar -
Bmellan 4:de och 5ite hettan upp. = UPPtegen. Rvéea dr ganska sikiig, iy
sattas: %ocksiagwn samt, efter hand f. ta{;k}'emet som nﬁsmifﬁtes al eir storre
L: Pd stara ’}}err De‘h‘a qxstnamda var d,ctck stycke, kan icke vara sd verkadt, som det
mindre rent, hvarfére 3o L:pd deraf be. ~ Hova stampjernet, hvilket sednare skulle
raknades pa Skemjmmﬂ, Kl 12 om mid- da boriskdmmas af det [5rra.
daﬁen bade bide smcks;ﬁgggn och stann- Emellan ki.ﬁxo och 1 bdrjade tack-
jernet firskat och sat sig pa botten tﬁ[ jerner atg “*3‘1 ina och visa tecken till
‘ ' farskning. KL 15 min. aftappades for
sand eller sdnderstit Hammarsmeds slagg, forsta gingen sﬁﬂgg, som visade sig hvit-

réd, till tecken, ait den var sd sémrande
:e%ir—»r farsk sem den borde vara. ' Farsk-
jernet, som satt sig pd boiten, 'andea

{iacwes uader hivdbotien och vindes s&, ait
¢ omnamde bréddarne hindra vatten Qch fuka
tighet att komma ner till Hirden,
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hvarken for hird: eller for mjokt, KL &

Pit ull farsica, ,
. . Under hela denna tid, eller s3 linga
Tickningen pastod, befatiade sig smeden

da och di frammakade dat emot bldstern,
ndr det ganom kolens [orbrinning skri-
~ dit undagn, o : I

gen som oftast.
. Ingen enda gdng bréts i hiirden och
sillan slogs vatten pa kolen, men dessa
omstindigheter béra ef forsummas, ty
genom brytoing och jernets omsmiltnine
vinuer fdrskjerner sikert i godhet, b‘cﬁ

tan, och vérmegraden Gkes troligen ge-
nom vaitnets sonderdelaing ). Man sok-
te vil i det foljande att ritia dessa fel;
men lditheten att af detta tackjern f3 ott
godt smidigt jern denna fdrsigtighet [or-
utan, giorde, att smederne ansééa denna
]iﬂiia tillokning i arbetet 6fverﬂ6dkig, hvar-
fore det ock gick dermed ganska trogt
och pd lingt nidr icke si verksialldes
som sig borde,
*) Herr CfverMasmistaren Lipeecx har seder-
mera meddelat mig 1 bref, att under dess
vistande vid Viersons Jeraverk i Frankrike,

sikrat, att nirt torra kol blifvit bestinkia med
vatten, hade han ailtid funnit besparing 58 val
- vid Tackjerns som Sténgjerns tillyerkaingen,

utslipptes mera slagg och ki. 3, 15 min.
ri - - .
var alit tackjernet sindlt och sammanlu-

icke vidare med tackjernet, #n att han

Slagg pisattes dock under ricknin.

genom vatinets pdGsuing koncentreras het-

har dgaren dersiides Herr Avpgnrtor [6re ©

b 23

Till rickningen och hela foregéende

_pperation atgingo 7 tunnor uppmitta kol

Den kalla och -fuktga hérden var nu or-
saken till sd stor digdng hvilken lincra
fram i veckan blef ndgot minskad, °

Emedlertid voro nu 7 sténger jern
utsmidde af 7 alnars ldpgd, 12 tums hredd
och % tums tjocklek, hvilken 4r den i
mepsion, som hdr vid bruket stindigt ir
bruklig. 6 stinger vore af forra smil-
tan, och den n:de af stamp-sulan. — Alla
7 stingerna utgjorde 1l vigren 13 L:pd.
Jernet var ganska vackert och af forsvar-
lig godhet.

Efter 358 minuters afsvalping, hvilken
skedde med mycket vatten, upptogs fdrsk-
iernet, som fanns liggende nvid forme
viggen, rvdtt under forman; detra vdndes,
och smiltan pjordes pd vanligr sdre,

Flera ganger uppiogs Féarskjernet och
begéts ymnigt med vatten pd undra si-

dan. Den ena vattnets bestandsdel 6r-

enar sig med kolet, som &dnnu kan fin-
nas i jernet, [orflyger sedermers under
smiltningen, och befordrar derigenom
jernets smidighet. ,

Mot slutet af smiltan uppsattes dfven
5 8 stampjern, hvilket nu, lika som pa
f6rra sdttet, antager smidighet, men [or-
modligen med windre afbrdnning, hvil-
ken nu tll en del af fdrskjernet f[ore-
kommes, \

it litet stycke af firskjernet, som
var det sista, a 10 till 15 @ vigt, ville icke
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villa tillsamman med det
derfe kalla detta sty f:f
denna %
med

voh Lammw et ni-

var smitan
5 tusmor ﬁsOl

,."ﬁiarmet var dar
frin det som
Mister Piscators hird.
oot bittre, och hér-

2 zzaa‘mwa giordes [rdn
il Lordags etzermx& ag
z@ ompinga T
De} swd ol gl&hv-tar,\%n derunder vi-
ie +iden, Loiﬁm 1
vore [or vi
och dlven 65—
dé: 34} ic z;e be~

o

tfor med smidet vid begg
att

-0, hvarvid wupps

v

SD E?Q

l

| ningarne alltid vore lika, n@miio!@n 13
Lipd tackjsrn oc

Vid 5:ite om
aftonen giordes |
i-stiliat sioc LSH

°

L:ipd 1o 6@ ste g‘je:n
om
den f6rd ndrzz 1, att
en'och stampjernet icke

g Of‘h ’:Wre’ het-

=
o
-
o
]
Efi

58

SGa DaSRxU’MﬂE‘;
] h@ftﬂﬂ. Man

al, dels att smilt
na deribland, -
hidfvir val uppvidrm-

-som ibland hinde med ;
5edan den var ilop- ;,
wn anas. Len 58
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de 6 sénderhuggna smilistycken och se:
dermiera, di den med Stﬂcksiagg@n och

stampiarner pafohande omgdngen nersmil-
tes, vw‘ﬁm den 4 nyo, da det deraf er-
héallna smalistycket nppvigdes. Summor-
na i den kolumn, som skulle visa slags-
sulans vige f5r hvar omgdng, dro siledes
pé de omgingar der izambasen blifvit an-
dra géngen nersinilt, orikiige; men det-
ta gor ingen for andmnf’ i sluiliga berdk-
ningen pa ofverkol. och ofver;e ; det
hindrar endast att sikert bestimma den
afbrinaing jernet led under rickningen.

Att de erhdilna smilistycken eljest
vigde lika mycket och ibland mer &n
dat pasatta tackjernet, hvilket bor intrdffa
nir arberer gar vil, mditte komma deraf,
att jernet som h"mes i den pésatta slag-
gen, hvilket ofta kan ga tull 4o procent,
Blifvit reduceradt och med det omga jer-
net i hdrden forenadt,

Vid Tabeliernas nrcmsl\ﬁnde befinnes

esultatet af hela Veckmmldet som foI]er,
ne,mlmen.

(5

Vid nedra eller Mister Piscators Hird.
Piscator pasatt tackjern f8r he-.

Ia veckan - - - Skepd. 4 — —
D:o Srampjern 20 Lipd, hvar-

af 30 L:pd beriknas pa 1 Skd,

som reduceaad i tach}ems vigt

gom - - - - - — 17 6%

Summa Tackjern 4 17 62

e 2y

garaf 1 vtsmridt S?anngn ef-
, farr nnimda dimensioner - 5 6 10
f

- - - — 15 53
(}{ﬂgl\(ﬂ'ﬂ -

meoghr = - - - 14,08 procent
o {
Till raummg och Tackjern#is
i ~ Bl tunra kol
an‘u_x i(q‘r ﬂﬂ;_'n‘ - ‘J:,‘.-
nars? 3 i
och il smiltornas gorande 1g° 0110

Tilisammans 502 THDIOL.
1aG o=
hvilka férdelta pa (:HZ u‘im,qdua Srdng

: ot3 oK
“jernet gora per Skeppd - 11 Tunn

och saledes efter fuiia 24 tmr-
nor pi storstigen ¢ ifverkel 53,83 procent.
Miister-Sven Frik P/a,me vidd
samma FHard :

dsalt Tackmm— - Skeppd 4 — ;
tho Stampjern reducerad vigt — 17 b3
3
Summa Skeppd 4 IZ 3
Deraf atsmidt Sténgjern Sma?pd 5 3 Ig
- — 9
Y ’*i‘iﬂ -
&g‘mr - - - - 10, 60 procent.
'Tl“ Aekning och Tacl onets tol
T \ s
nersmaltande gtgmt - 4of tunna Q

Tlﬂ smaltornas wwn&ﬂ-, 183 '«ixto
Tusammaﬂ 5gg  ‘FPunnor.
Thviltka fordalade Pd det ut- yo T
smidda Sténgjernet goi p. Skpd 117% 'L
h saledes ehﬁr 24 fUnNOLr pa
:;»ﬂen - - - 52,56 procent
Fid éfra eZZer Mster Ferms Hdrd.
“Mawm’ Ferm pésait Tackjern for
hea veckan - "
Dito Stampjern reducerad vigt — 17 62

Summa. 4 17 6~

- bkeypl h——
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- - 5973
- — 13 13
14 G2 procent,

vanor kol

Tanagr,

bel ona pé
- - - ng Tunna
©ag mtw n/,_ uanor pa,

ofverkol - 49,16 procent.

Adste S@cu Fahlbers o vid samina Hérvd

- Sheppd b — —

- Dito utq.mp;«:m 1 reducerad vi gt — 17 6%

: Summa 4 17 6%
Hvaraf 1}tsmzdt Stingjern Skepd 5 2 10
Ofverjern -~ - - - - — 9 3
som gbr g,80 procent.
Till vdckning och Tackjernets

nersmiliande argatt - 42} tunna kol
till smiltornas: gbrande - 203  diro

Tillsamman 65 Tupnor.

hvilka foruehe pd det ursmid-

da Sldngjernet gor pr Skepd 122 tunna.

Och sr;xﬂﬁies efter 24 igsnor

pa storsii gem ofvm} Dl - 49,18 procent,
For b e har trdn Mindags

middagen Lm Lordag@ sz té

vnpasatt under 16 omgdr

o
"9
e
‘T?
.o
‘!
£ )
ﬂ.)

Ty
1gar vid & varde
harden,

rmiddagen bl 1;‘- '
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' grn*en S!wppr‘l T’ack]nrn - 18 17 63
= af ursandt Stdngjern Skeppd 20 19 5
Olveriern visd bfwoe nirdarne - ‘2 5 17
gom Olver huafvad g6 12,15" procent.

Kolaraanwn nill 2o Skenpd 19 Lipd 5
Gidngjern - - 10 &Sngar 5% Tunnor,
hvaraf beldpa for bvart Sk pd 1’3 Tunna,

éfverkol ‘

Ehurn utgf,angnn al dessa smm@bpmf
tyckes vara gansha formanlig bade i an-
seende till éfverjern oih Ofvmkm!, i syn-

nerhet da i berraktande tages, atr koién,
som nyttjades, voro. temmelngm svaga, sa
hade den dock skolar visa sig dnda for-
delaktigare, om 1:0 Smederne mot sin
vana kunnat Eormas, art oftare nyttja ve 1t
ten pa kolen; 2:0 om riickningen garn for
tare, (hvilket h[xva! icke varsmedearnas fﬁl
ty de voro alle sndlla rickare, utan bp—
rodde sadant af fér sen Hsaamargdng) sd
att arbetet i den ena hirden icke mast

andras hirdén icke var {6rbi; ach Sio om
ej en inbillad fruktan i bérjan intagit sme-
derne, att en for stor hesparing af kol
skulle omsider leda derhin, att rmndre
kol kunde dem i framiiden bestds pa
skeppundet. Alla dessa omstandxgheter

ka irolatoax*gen. Om vatten blifvit Sldglt

vit fortskyndad, aﬁ)ranmngen genom jer-
21

och sdledes ofver hufvad 51,18 prouent“

“upphdlilas for det att vdickningen féir den-

tillsammantagne, bidrogo icke litet att 6-

oftare pa kolen, s& hade troligen smalt-
styckenas uppvérmande derigenom blif-
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, nets mindre uthillande i elden, f6rmig,
v skad, och siledes mera olverjern afveq
- erhallits. )

- Emedlertid 4ro nu desse smeder om
detta smidessitt, med hvad dertill hor,
fullkomligen undervisade, och kunna in.
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men koldtgingen var alltfér betydlig, och
af 3 till 4 L:pd uppsatt malm kunde al-
drig wer dn en liten jernfarska erhallas.
Orsaken tillskrels mycket en ovanligt
fuktig Hérd hvari smiltningen verkstilldes,
samt en .alltfér svag bldster.

~ Herr Kspitenen och Riddaren C. Sam.
LixroTH, som vid detta f6rsok varit nidr-
varande och vid de anmirkta felen fi-

stade uppmirksamhet, onskade nu, att
dylika forssk matte vid Storfors med de
‘basta Persbergs malmer omgoras, for att

erfara, hurn vida genom en starkare hlds-
ter nagon binre utgdng kunde erballas.

Hoppet derom var likval nog svagt, eme-

dan det synes svart, om icke ombéjligt,
att i 6ppen Hird 4 Bergsarterna, som at-
folja Persbergs malmen, sd qvickt flytan-
de att jernet kan med larthet skilja sig
derifrdn och 6fvergd till smidighet; Men
efter tilifalle, utan s5-deles kostnad . f6r
Bruket, nu foretedde sig, anstillde Herr
Ofvermasmistaren Lipsecx och jag, i

‘Storfors Norra Smedja, mot slatet af ett

vecko-smide, foljande forsok. :
1 Forsoket den 23 Maj.

Samma Hird, somi denna vecka bru-
kades till det hir forur vanliga Stangjerns
smide, nyttjades na till Rénnverks.smide,
utan annan f[ordindring, dn att en 12

tums hég tackjernsvigg insattes till blds-

vigg, som lutade med dess &fra kent 5

tum ifran hdrden. Forman lig 14 tum i-

frin botten och 5 tum i hirden, hvilken




sednare var 1-aln 3 tum i fyrkant. Blis-
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tern slog an midt emelan hirdbotien
och Bldsviggen. P4 hidrdbotten instSties
fuktadt kojstybbe, 3 tum hogt, hvarpd
lades sonderbokad slagg 1 tum hégt, och
deruppd kol, tills hirden blef full.. Vid

bldsviggen lades pd lika sdtt som i smed-
jorna pa Pyrenderna, o Lipd rostad malm,

stnderbokad till notters storlek, och der-

pa nidgot slagg. Kl. 8 om morgonen pé-

slapptes blastern, som en hel nimma var
ganska lindrig. I denna smedja var af-
ven en sa kallad Vidholms bilj inrdttad.
KL g wppssttes drer § Lipd .malm med
nagot stagg, och bldstern okades. En li-
ten stund derefier kdndes med speéttet 1
hirden, men ingen slagg [ormérktes. KI.
9, 15 min. uppsattes ater § L:pd malm,
jemte slagg och en hand full obrind lim-
sten. Kl. g, 50 min. 6kades blastern, en
skyffel sand pasattes, och strax derefter
kiandes slagg, som dock var tiock och
till firgen rédaktug. Kl g och 56 min.

“uppsattes dnnu 1 L:pd Malm; kl. 10 och

15 min. kédndes dnnu ingen firsks. —
Slaggen var tjock. — Forman stupades

“mer in pa botten, sd att den nu hade 27

graders stupning. KL 10 borjade jernet
stt farska. Nu gjordes sista malmuppsiti-
pingen, som bestod af 1 L:pd, och voro
siledes inalles 5 L:pd malm uppsatte;
Kl 11 kdndes mera fiarskjern och slaggen
gvickare, hvilket férmodligen var en {6ljd
at blasterns mera stupande péd botten

~dan sova visade sig 3.
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pidifor formsn Kindes liksom en krans
af mera farskjern, men denna var sg 16s,
att den skingrade sig. [6r spetier. Den
apnu osmilta malmen troddes ligea nog
langt frdn forman, hvarlore den makades
parmare blistern. KL 11, 50 min. upp-
prots 2:mme sma fdrskor, som omsmaltes,
afsvalades med vatten, och vigde 11 @
Ingen firska stod nu mera att erhalla;
ej heller funnos nagra. sddana i slaggen.
I botten af hirden fans ingen malm, u-
tan hade denna upplést sig med jernet,
sem var ﬁirsiaggadt. , T :

Det lilla smiltstycket utrdckres till
en 4:kantig sidng, som var af godt och
mjukt jern, utom en liten bit at ena dn-
Efter utrdkning
vigde stdngen nagot oiver 10 .@. b Lipd
malm och 6 tunnor kol blefvo dertill
anviande. ‘ _ ‘
. o Forsslet. -

Forman bibehsll samma -stupning,
som vid shatet af [6rra forsoket och hir-
den'sanuma stillning, endast med dewn skill-
nad, att den gjordes nu niget trdngre
mei “kolstybbe vid blasviggen, derefte}:
uppsattes kl. 2 e. m. dock efter hand, 5
L:pd malm; men i stillet att den fades
vid férra forssket invid bldsviggen, pé-
sattes den nu midt 1 hdrden. Forat vpp-
sattes likvdl dfven wmidt i hirden ndgra
smd slaggrusor, i afsigt att hastigt befor-
dra qvick slagg. KL 3 formirktes farsk-
jern 1 hidrden och en liten stund deref-
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ter kindes nigon slagg, som uttappades
och befans trog same af mork farg, Kl

3, 40 min. kastades en skyffel slagg pd - :

harden, och kort derpd fans fdrskjernet
vara sonderskurit och Iorsvannit. Da me-
ra slagg pasattes, kdndes dter firskjern,
som ¢n liten stund derefter forsvann lika
som det f@rra. S SR
Detta hidnde flera ginger, utan att

~ Farskjernets erskirande kunde forekom- .

mas. KL 3, 55 min. uppsartes dnnu 3 L:pd

mazlm, och k1. 5, 20 min. voro inalles dit-

lagde 6 L:pd malm. Slaggen var fera
ganger ren och quick, men blel snart
trég och mork. D4 nigon sand en ging
péasattes, tycktes den bidraga till farskjer-

nets dnnu fortare skdrande; kl. 7 upp--
togs en litea firska, som var sd los, att.

den icke kunde hamras. Elter omsmalt-
" ning fans Jernet vara segt och mjukt.
Detta forsok visade i borjan sig- lika sd
vil, ‘'som det gick illa till slut. Troligen
verkade bldstern nu for starkt pd mal-

men , som denna gdngen, 1 en trdngare

hird, uppsattes sd vdra intill forman.
3 Forsoket den 24 Maj.

Med samma stiiloing i hirden bér~

jades ki. 8 om miorgonen ny pdsittning,
pa det satter, att 2 L:pd malm uppsattes
ganska skyndsamt midt i hirden, 1 afsigt
att ldta den ensamt utsittas for hettan,
och om wmoijligt vore farska tillhopa. Men
denna viantan blef forgifves, hvarfore &

pyo 2 L:pd malm uppsattes. Slaggen holl -
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sig @nnu tjock och ingen Ffirgka Formirk-
tes. Andtligen uppsattes dnnu efter hand
o L:pd malm, och dd dlven dessa voro
persmiilta, 6kades blistern och 15 ¢ st,;.,;p_
mull uppsattes, hvarefter hvit slagg af-
tappades och en [irska lade sig kl. (o i
hirden; som firskan var mycket hérd,
giordes deraf en smalta, hvilken utsmid-
des och vigde nagot ofver 1 L:pd. Har-
till dtgick 6 tunnor kol. S
4 Férsiket.
KL 4 e. m. bérjades dter ny smilt-
ning med samma hédrdstallning. Nu nytt-
jades smd goda kol, och malm uppsattes

- successive under sakta eld, dnda tll dess

4 Lipd voro inlagda. Lidnge kidndes in-
gen [drskning,” men sedan en stor slagg-
rusa blifvit pasatt, qvicknade slaggen och

en firska afsattes, som vindes, omsmal-

tes och vdgde elter utsmidning 1 Lipd 5
2 ga.ka mjukt och godt jern. Dessu-
tom erbol's en liten stil-upp, som vigde -
5 . Hela denna operation varade 4%

timma. Koldtgangen 10 tunnor. o

. b Férscket. . ..

. Med samma stillning,; och lika for.
farande med uppsittningarne, som i forra -
forsbket, uppsattes efter hand 2 L:pd-
malm.  Man ¢kade bldstern och under-
 holl en temmeligen stark eld i hirden,.
att forséka om icke jernet, som vari mal-;
men,; skulle kunna bringas till: fdrskning;.
men det ‘blet dnnw forgafves. .~ 0
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Nir 2 Lipd mera malm uppsattes
samt  slegg tilikom, som uppquickade
slaggen, mirktes sma farskor, hvilka med
skyfleln eller spettet upproges, den ena
efter den andra, sd fort ndgon hunuvit
sitta sig, pd det de icke 4 nyo skuile
skiras sonder. D& ingen firska mer siod
att  erhailas, gjordes af de 6 pa detta
sdtt uppiagna en smilta, som utricktes

till en S’féﬂg af 1 'L:pd r @ Vigt OPhaE
ganska mjakt jern. 7% tunna kol argick

ull detta [orsok.

~Af fregdende ‘ft},rjsfjk”kén,inhiim_tasg“
huru svéart det var ‘att skilja jernet frdo

slaggen. De. trégsmilte bergarterne 1
malmen voro utan tvilvel dertill orsaken.
En starkare hetta tycktes icke kunna g6-
ra dem mera fytande, men di vanlig
Hammarsmeds slagg tillsaties, blef den

smalta massan strax qvickare och farsk-

jern franskildes; detta franskiljande ldr
dock icke kunnat ske, utan vid en viss
virmegrad, ty nir den erhdllna farskan
utsattes nagon stund for elden, upplostes
den och jernet forslaggades.

Om man med “nigon tillsats hade
kunnat ' gérac bergarterna vid en ligre
temperatur sd litt Hiytande; attjernet frin-

skilt sig ;med mera litthet, sa hade ut-.
gingen af dessa forsok kanske blifvit nd-

got formdnligare; men i Oppna hirdar

torde med dessa och dylika malmer, kol-

atgdngen alltid bli fér stor och smiltmin-
gen [or lingsam. Kanhédnda hade [orsd-
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ket giii bdttre 1 synnerhet om ndgon sd-
dan tillsats kunde péfinnas hvarggeﬁmm
pergatterne blefvo qvickt fytande; i en
Liten ugn al 3 a 4 alnars h&jd, som har
hiarden vid uvtstickssidan med bréstet 6p-
pet nedzn:ill, eller endastgiord al siybbe
sd atg godset kan dtkommas OChnUiiﬁgas_
Nir da malmen swmalier, som 00r ske
hastigt, skulle jernet, som i detsamica
franskiljes 1 smidig torm, strax nerfalla

'i hiarden och der loyvaras af slaggen,

ar o : N T < g
med bhibehallande ab sina émidiga egen-
skaper.” Genom den éppna sidan pa hir-

i ‘ o
‘den Lunde jernet som nedkom , hopma-

kas med spertet och, d4 det vore samladi
i ‘tillricklig myckenhet, uttagas il ul-
saidming. o ' e

- Vettenskaps Idkare och Bruksigare,
gorn hafva tillfdlle art gbra forssk hirmed,’

bringa kanhiinda ea ging detra enkla

S e
sch mest naturliga jernberedpingssdit till
mojlighet. . =




Om det i Sverige I)rukligcz kok-
smide, af BergMdastaren A. C.

Baumann.
Ofiiersfiétlzirzg Sfran. Nytt Bibliotek for
Plysik, Medicin og OFconomie af
'Carrn G. Rarx, 1 Band 2 Hif. 1801 ).

Dé mia afsigt dr att beskrifva pd hvad -
sitt man i Sverige af fackjern tillverkar

smidigt jern, skulle det kanske synas &f-
verflodigt, att hdr omtala jernets [6rsta
nedsmilining 1 Mesugnen, hvarélver dess-
utom sa fullkomligt 4r alhandlade i Ofver-
Masmistar Ganweys handledning i Sven-
ska Masmadsteriet; men da wan betraktar
det fsrhallande som dr emellan Tackjerns
-och Stangjerns tllverkningen; skall man
snart finna, att en kort beskrifning hir-
om ej allenast ar nyttig, utan ock 1 visst
afseende nodvindig.

De malmer som mest f6rekomma i
Svenska Jerngrufvor och som i synnerhet
anvindas till tackjern f6r stingjerns till-
verkning, dro sddane som antingen .dra-
gas af magneten, sjelfva dro magneter,
eller sa kallade blodstensmalmer, som trif-
- fas %fi'élliga och glinsande samt: dragas
wvaunligen e] af magneten. De [6rre af
- nidmde malmer medtéra i allmanhet litt-
-smélta bergarter, sdsom kalk, skorl, gra-

#*) Insind af en ung Bruksigare,
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‘nat m. fl., och kallas derfére vid masug-
narne Quickstenar ; de sednare ter hafva
gemenligen qvarts och kiselarter i sill-
skap med sig, dro mera hirdsmilte, och
kallas derfore Lorrstenar; sdlunda ari all-
minhet férhallandet, dock triffar man
dfven magnetiska malmer med gvarts och
glimmer, liksom blodstenar med kalk och
zeolit. Med en del malmer fsljer ndstan
“ingen bergart och dro da sa rika, att de
ej utan tillsittning af fattigare malmer
kunia nyttjas; andre dter dro s forenade
med svafvelkis, att de, utan sirskilt hand-
tering och blandning med godartade mal-
mer, skalle gifva ert odugligt jern. De
malmer som tillsdttas antingen I6r att {or-
minska rodbricka, eller f6r att hjelpa
malmer, kallas vanligen Blandstenar.
i Svenska Bergslagerne antagen och af-
- ven forekommeri Garnevys skrifter, ger
" intet sdkert begrepp om malmens egen-
skaper, utan har alltid afseende pa lokala
och ekonomiska omstindigheter; ty det

masugn kan vara blandsten, vid en annan
dr hufvudmalm. :

Alla dessa malmer béra, innan de pa
Masugnen uppsittas, mer eller mindre
rostas; detta sker vanligen i aflinga fyr-
kantiga gropar, som kallas Rostgropar, af
olika lingd, bredd och djup, ini bekldd-
de med mur af Granit, Glimmerskifer,

smiltningen af rika, troga eller liattsmiilta.

Denna bendmning, ehuru den ofverallt dr

‘hinder, "att samma malm som vid en
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Sandsten eller Slaggtegel, antingen allde-
les Oppna i ena andan, eller blott med
en eller tvd Sppningar af tvad tll tre al-
pars bredd.! I dessa gropar ligges oklaf-
ven ved till 2 och 3 alnars héjd, hvarpd
malmen. mer eller mindre finslagen upp-
Vigges 1 form af en alstympad pyramid,
hvars hojd, riknad efter axeln, néstan dr
lika ‘'med rostvedens - lingd. Ibland tic-
‘kes den upplagde malmen &fverailt med
Folstybbe, ibland till en del, och ibland
nytijas den alldeles icke. 2 a 3 hvarlf
af litet kolstybbe, smékol och brinder
brukas mycket emellai malmen, Antdad-
ningen af dessa rostar sker vanligast vid
en af de frimsta sidorna, pa ndgra stil-
len ialla fyra hornen invid malmen, och
pa andra ater vid botien inunder rostve-

- den. S& snart det dr vdl #indt, gores hil

i den redan pilagda kolstybben, eiler pa-
‘ldgoes nytt stybbe, allt efier som det be-
hofves gifva elden mera luft eller tippa
den; tiden pa hvilken en sidan roste
utbrinner, beror dels
dels hura den ar lagd och hura den
skotes, : ) ;
Detta s8 vil som rostarnas storlek,
af hvilka en del innehilla 20 ull 30, an-
dra deremot 4 till 500 lass malm, ir ni-
stan vid hvar masugn f[Stdnderligt, och
beror mera pa lokala omstindigheter och
gamla sédvaum,k dn det dr ldmpadt efter
malmens natar och beskaffenbet. ‘
Forsta anledningen  ull rostningen

’

pd dess storlek,
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par formodligen varit, ar malmen ldttare
skqne dm‘lgen(}? kunna sOnderdelas 1 fi-
nare stycken, {5r att kunna P masiionen
uppsattas. Sedan Tackjemsziiive;;&;g;, Sy
lltagit, brist pd malmer dlven titho gez
det blef nyrigt anvinda, malmer, EVEH(;&

~d6rut som odugliga forkastades, upplkom

en ny alsigt med rostninpgen, den nem-
ligen: att férdrifva frdn ~svalvelhaltiga
malmf&t‘, annars odugliga for smiltning,
o ¢ alldeles, dock det mesta af med-
foljande oart. .

- Sedan Jran i serdnare tider begynt
att 1 querlge vettenskapligen hehandla
.jernsmé%[mingen, har man ocksd funnit
att nmh}u'osmingen har vigtigare [ordelar
och a,fmgter, dn de fornt omitalte; nemli-
gen de, atr dd sa vil magnetiska som
‘blodsjterfsar‘tade' msalmer dro i det hela
och'i forening wed deras medtoljande
bergarter ansedde art dga en fast och
bird sammansitining kunsa de endast i-
genom rostning erhalla en viss'pomsire’c,
utan hvilken de pa masugnen hvarken
ge ert \fuiii‘:omligen godr tackjern, eler

1 den mingd som nu kunna pasdttas. DD

r‘f)si:ningen €] endasr gor malmerma mera
]attbqlﬂcade, utan ocksd franskiljer oarter

och silédes bereder dem till den féires‘téi-’“
ende smilmingen, inser man latr, ate till
denna operation fordras sidana inrittnin.
gar och en sidsn handtering, att man
€ allenast erhiller en tienlig %idﬂrad -
tan dfven besparing af bran terialier. -

g nnmaterialiers
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Att denna afsigt dnnu pd ldngt nir € ar
vid de Sveaska masugnarne vunhen, ar
forut sagdt, och blifver man fullk omligt
hirom ﬁfvertygad,] nar de ﬂesmnr_ostar,
sedan de dro brande med uppmirksam-
het, betraktas: en del af malmen befinnes
di som. oftast sammansmilt tizl en p‘or\ols
slaggklump, hvaraf den ofra delen , 1'f$;[‘
bergarten har varir bardsnzaltare;an sjelf-
va malmen, nastan icke l_mﬂer nagot jern,
di deremot den undra tll det mmesta ar
forvandlad till en tdt jernmassa: En an-
nan del af malmen som varit ufsattofor
mindre hetta, #r alldeles obrdnd, magra
stenar pa ytan forslaggade, men inuil all-
deles rd 0. 5. V. ,

Fér att [& malmerna jemt rostade,

" borde derfére foljande iakttagas: ’
a) Att rostgroparie helst anliggas
pa slaggvarp, eller ock att grunden sa 1n-
‘Titras, att vattnet under och pd sidorna
om dem kan hafva fritt aflopp.

b) Att de till det minsta goras 4 al-

nar djupa och sedan efter forsok forhojas;

ty det ar troligt, att dtgdngen af brénn-
materialier dr minst utl en djup grop,
hvarest mindre varme gér forlorad.

¢) Att malmerna sd mycket som moj-
ligt sorteras, si att icke hird- och ldtt-

smilte blifva lagde 1 samma grop och un-
derkastade samma eldgrad. -

d) At rostveden &r torr och jemt
klufven. :

‘réttar sig vid rostningen.

m
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e) Att malmen slds i lika stycken s&
mycket som mbjligt; men d3 sgdant med
gll malm ej liter sig géra, s3 laggas de

_gtorsta styckena midt uti och de minsta

yid sidorna,

f) At d& elden alltid i en fyrkantig
grop vill antaga cirkelform och midt i
rosten draga sig tillsammans, och malmen
3 hornen alltid dr. samre eller alldeles
icke rostad; -sd dr det deral klart, att
runda rostar bora vara de tjenligaste,
eller om man, i ekonomiskt afseende,
skulle finna den runda figuren mindre
passande, att man d& &uninstone alrun-

- dar gropens horn.

&) Att antdodningen sker midti, ro-
sten ma dga hvilken form som helst; el-
ler dtminstone att dd den begynt brinna,
elden styres till medelpunkten, hvarifran
den genom stybbets borttagning eller till-
packning ledes dt sidoruna.

/) Att man genom forut gjordt prof, '

‘soker den for malmens rostning mest

passande eldgrad, hvarefter man sedan
: Magnetiska
jernmalmer fordra vanligast starkare rost-
ning dn blodstenar; och den malm anses
vanligen vara vil rostad, hvilken blott &r
nividgad och pords, utan att vara slagg-
lupen elier sammansmiilt till stora massor.
Rodbrickte malmer kunna forut behotva
rostas i 6ppen luft, eller hvad som dnnua
kunde vara bdtire, att de efter forsta

v
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rostninzen uthredas i fria lufren eller lig- -

[l
gELS 1+ vatteq.

Jag har med fir s linge uppehallic
mig vid beskrifoingen om malmeny rost-

ning, ty denna process har sd ‘mycken
verkan pa-smaltningen., och nir en o-
jemnt rostad malm  brukas, kan masugs
nens ging aldrig vara god. Flera veckors
arhets . vid Abro masugn 1 Gestrilkland )
‘ har

*) Herr BAUMANK arbetade verkligen flera vecs
Lkor som hyttedring, skiltevis med Masmasta
ren. Hans afhandling vittnar likval, att han
ej var ‘blott handiverkare,” Fodd Hanoveran,
hade han redan i ungdomen inhimtat de all
minna kunskaper som i hans fidervesland an-
ses héra 1ill enm god nppfostan.
sedan tilibragt négra &r vid BergsAkademien
i Kungsberg, derilrn han kom till -Sverige
mot sinter af go:talzi.  Med ovanliga kui-
skaper i Kemien forenade han en . lika o~
vanlig hardigher och kroppsstyrka, som tillat
honoro, att genom egen handligening farvarf-
va sig en detaljerad kunskap om vissa jernd
proccsser, och att om dem formera sig en
sakrare. Teori, 4n den som vinnes gennm blott
Yasning eller kunskapslost” andarbete.  Herr
Bavwmany blef sedermera pa Aterresan. il
Hanover antagen till Bergmaistare i Norrige,
der han tllika forvaltar ett Jernverk, hvars
tillverkning, ifr&n att knappt vara saljbar i
England , nn skall tifla med de basta Norrska
stamplar. ‘Manga Bruksigare torde ej utan
_en viss fortryisamhet lisa detra, och med skil
. misstycka, att en utlinning berdlvar oss he-
_dern_af en s8 god afhandling om var allman-
‘maste smidesprocess. Men ‘jag har redan i
ett yitrande till Herrar Bruksigares sednaste

Han hade:

e
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har gifvit mig en fullkomlig sfvertygelse

hirom, och da rostningen vid en dél jern-
yerk mycket simre [Orrittas dn vid an-
dra, torde kanhinda den underrittelse:
jag lemnat, kunna vara till nigon nytta

- for dessa verks dgare.

Den rostade malmen bér, innan den

~smiltes, slds i stycken af en hasselnots,

allrahogst till en valnodts storlek; detta
sker antingen for hand, eller med vatten-
hammare; den f6rsta metoden dr sikra- -
re for att f& det jemt, den sista fordrar
mindre folk och arbete, hvarfére denna
sednare ocksd vid alla masugnar dr anra-
gen, de undantagne hvarest mycket jern
anvindes till gjutgods. - s
De masugnar, hvilka allmiinnast fs-
rekomma, dro vid grunden 14 till 16 al-
nar i fyrkant och nistan af samma hsjd
inviindigt, eller fran Lottenhillens oira
kant till pipans 6fra kant; en del dro hel
och héllne byggde af granit o. s. v. men
storsta delen af granit och mulltimmer;
nagra dro murade med- lerbruk och an-

sammeankomst-och i Hera till. Herrar Fullmik-
tige i Jernkontoret, ingifna skrifter sokt visa
orsakerna, hvarfore Herrar Bruksdgares billi-
ga fordran i detta ocli mycket annat ej kun-
nat till alla delar uppfyllas, dfvensom jag upp«
gilvit de medel, hvilka jag ansett sikrast le.
dande till en nérmare forening emeilan det
vettenskapliga och sjelfva haadtverket vid jern-
handteringen. S — &,

. - 22
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dra sammansatte af 18sa stenar; detta si-
sta byggnadssitt med otita utanmurar el-

ler l6sa stenar, medfor ostridigt den nyt-

tan, att vattendongor och fuktighet, som
samlas under och omkring stdliet OCh., pi-
pan, hafva ett friare utlo[)p‘och behofv?
ej sa vildsamt bana sig vdg, som det of-
ta hiander i de med tata utanmurar upp-
byggda mindre masugnar, hvilka 31% Clie
f6rsta’ blasningarne remna eller ksla. uk,
och hvilka innan detta hacnder, aldrig er-
hilla en jemn och god géng. Att murar-
nas. otithet som Herr GARrNEY pastar,
skulle bidraga till en forcdelaktigare smalt-
ning derigenom, att yttre luften har ett
friare tilitrade till sjelfva pipmuren, synes
ej hafva ndgon grund. Man bar ocksa der-
fore (sedan nu byggas stdrre masugnar,
41l 16 a 20 alnar i grunden) borjat anse
frigan om tita eller otdta utanmurar af
litet virde; orsaken hartll &r .(.ien, att
man i dessa masugnar kan, fastin ytter-
sta murarne vore alldefes tita, skaffa dun-
sterna, igenom sandfyllning eller loftrér,
en fri och obehindrad utging; hvilket 1
masugnar af mindre volum icke var mdsj-
ligt, utan att for mycket forsvaga murarna.
Ville man ocksi, tvertemot Hr G ar-
nEvs formodan, -anse den yttre l\,uuktens
tilitedde &t pipmuren som skadlig, sa fin-
nes iatt, att den, efter-att hafva passerat
en tjock stenmur och sedan san‘dfy]lm’r.]-
gen, hvilka begge hafva en temligen hog
temperatur, redan dr s& varm, ait den €}

ot

betydligt kan afkyla pipmuren. Det en-
da som vid de yttre masugnsmararnas
uppbyggning kan vara vdrdt afseende,
ndr. wan blott betraktar smiltmingen, ¢ .
att de fa en tillborlig vidd i foten och
att for 13 till 16 alnars héga pipor. g6-
ras i det minsta 17 alnar i fyrkant. Man
ser hiraf art pipors hojd dr atskiilig, nem-
ligen ifrdn 13 ull 16 alnar; diametern vid
uppsitipingtmélet eller vid pipans sfyversta

‘kant dr ifrdn 2 tll 2% aln; i buken eller

yid korsbandet, ifrén 31 till 4 alnar, och
vid stiailbandet 3 alnar. Hojden frin bot-
tenhillen il stillbandet 4r vanligen 3
alnar, frdn bottenhillen till korsbandet 5%
till 7 alnar. Emellan alla dessa fordn-
dringar af masugps-pipors diametrar ar
icke nigot visst forhallande till hsjderna,
€j heiler 4r dervid ndgon siker regel for
korsbandets ldge, utan synes som allt det-
ta beror pa gamls sedvanor. Nistan vid
hvar masugn triffar man derfore pipan
af olika struktur; vid ndgra dr den myc-
ket smal, hég och jemt rund fran upp-
sdttningsmalet tll stallbandet; vid andra
ater ar den vidare och ligre utan myc.’
ken utvidgning vid korshandet, hvilket
da ar 6 ull 6 aln 6fver botienhillen;
vid andra masnagnar dter éro piporna sam-

~mandragna i uppsitiningsmélet och stall-

bandet, hvarvid blir i korshandet en stér-
re utrundning, hvilken i samma forhal-

lande tilltager som korsbandet ir nedflyt-

tadt ndrmare till boitenhillen. Allc detta
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kommer férmodligen “deraf, att de flesta
masugns-pipor éro insatta antingen af Mas-
mistarne sjelfva eller af andra hyte-at-
betare, hvilka dervid mera hafva f6ljt
egna infall och fordomar, dn en %2
grundad erfarenhet ™). o

Herr Direktor GArneY, sOM har sa
utmirkt fortjenst i alle som angdr ltack-f
jerns-tillverkningen, har vilisin &fhand-
ling om Svenska Masmasteriet, sokt att
faststilla en teori-for masugns-pipors kon-
strukrion, grundad pd malmernas olika
art och beskaffenhet; och jag tillstar rdtt
gerna, att i de efter hans foreskrift eller
af honom sjelf insatta masugns-pipor ll
det mesta dro gjorda goda sméiit_ningax:;
men erfarenheten har dock vist, atti pi-
por -af helt annan figur dro liksd goda
blisningar gjrrde. Man kan derfore an-
se teorien [or masugns-pipors konstruk-
tion innu som mycket ofullstindig och
gom ett amne [6r den stringaste under-
sbkning och tills vidare blott antaga som
sakert, = L
1:0 Aty masugns-pipor af 15 alnars
hojd, 2% alns diam. i uppsittningsmalet,

*) Hvarken i Englaﬁd, Tyskland eller Frankrike »

ir man anpu langre kommen i den delen an vi.
Min elef, Herr MOLLENHOFF, har till Ifongl,
BergsCollegium inlemnat ett forsdok till. en

teori om masugns:pipors ratia konstruktion,

hvilket han framdeles, mera utarbetadt, lofvat

" meddela till inforande 1 dessa saml;ingar.
; 2w

?

i
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52 alns diam, i korsbandet och 3 alnar vid
stallbandet, hvilket da alltid dr 3alnar 6f-
ver bottenhillen, dro att anse som me-
delmadttigt stora och bist proportionera-
de for de kol, malmer och den styrka af
bldstern, som allménnast i Sverige brukas.

2:0. Att rundningen af pipan alltid
bor blifva jemn och lika fran uppsitt-
nings-mélet ned till stillbandet, och -att
derfore korsbandet nagot forhéjes i sam-

ma forhillande som pipans vidd tilltager,

och lika sd, att uppsittnings malets dia-

. meter af samma skal 6kas, ;
Stiillets dimensioner variera mycket

och ritta sig dels efter malmernas art,
dels, efter de arbeten hvartill tackjernet
skall anvindas.. . :
- Den rostade och bokade malmen sat-
tes nu, [6r att erhdlla det deri varande
jern, i forening med kol och kalksten
eller fluss pd masugnen. Ndgra malmer
halla dels sd mycket lattflytande bergart
och dro dels i sig sjelfva sa Jittsmilta,
att man till deras reduktion icke behést-
ver tillsitta kalk eller blanda dem med
andra malmer: de kunna allena i fére-
ping med kol gifva en god masugnsgang
och ett godt tackjern, och kallas derfore
sjelfgdende. it ' s
~Afsigten med kalkens tillsdttning &r

gangartens uppldsning, nir denna for sig

sjelf dr sa hardsmalt, att virmen dervid

“hindras att fullkomligen kunna verka pa

metallpariiklarne; kolen deremot hafva
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en dubbel nytta: f5r det [Srsta ‘genom
deras forbrinning, att fororsaka en heita
i hvilken “metallen kan sméita, och for
det andra; att genom en del af kolens
f6rening med malmens syre (oxygéne) be-
fordra: reduktion till den grad som be-
hofves f5r att -erhalla tackjern.
forklaras *da lire, hvarfére malmen bor
vard ‘rostad innan cden’ sdttes pa ugnen,
ty den rostade malmen erhdller under
rostningen en viss perositet, genom hvil-
ken kol-dmnet ‘dr i stand att intrdnga i

den och siledes far tillfille att forena sig -

med en del af malmens syre, och att be-
gynna jernets reduktiorn, hvilken tilltager
ju djupare malmen sjunker i ugnen; ty
* ju mera den ndrmar sig forman, jiu hogre
blir ocksd temperaturen och.  desto star-
kare attraktion har jernet till kol dmnet,
hvaraf ater [oljer att tackjernet- alltid in-

nehdller mer eller mindre af detta dmne,

allt som " forhallandet af kolens qgvantitet
emot malmens dr stérre’ eller ‘mindre;
detta [orhdllande beror ‘mycket pd mal-
amens art, ty en littsmdlt malm smailter
redan -hogt upp i pipan och faller sile-
des hastigt igenom kolen; den tid han
behsfde for att komma till sidllet, var
¢j tillrdcklig att- tilldta forening med ‘en
behoflig mangd kol-amne, och det erhall-
na jernet dr derfore mindre reduceradt,
och kallas ratt tackjern. Har man bloit
ldttsmilta -malmer, sd@ sittes buken eller
korshandet i masugnen ndgot hogre &n

Haraf
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vavnligt,,pé'det jernet en lingre tid mj
blifva uppehdllit' emellan kolen och sale-
des fullkomligen reduceradt. En annan

orsak hvarfére man far ritt tackjern ar,

att pér illa rostad malm uppsittes, som
ej erhallit ecandimde porositet, kan kol-
dmnet ej derfore i densamma intringa
och begynna reduktion.” Malmen kom-
mer sdledes ganska ofériindrad ned i mias-
ugnen, sa ldngt som hettan ej varit stark
nog att bringa densamma i smaltning, och
nir den dndiligen bérjat smilta, sa kan,
pa den kortare tid han behofver att ned-
talla i stillet, blott hvar droppes ytire
del f6renas med kolet och saledes ej mer
dn denna del fa en viss grad alf re-
duktion. Den oligenhet och skada som
rdtt tackjern foérorsakar i hammarsmeds-

_hidrden, skall vid smides processens be-

skrifvande nidmnas. Forhallandet mellan
malm och kol rittar sig derfére dels ef-
ter de sistas godhet, malmens beskaffen-
het, bldsterns styrka, och dels efter det
behof hvartill tackjernet skall anvidndas.
Da koksmidet fordrar ett sddant jern,
som har en betydlig del kol i sin bland-
ning, sa iakttages f[orndmligast vid dess
tillverkning, att ndr ugnen nigra veckor

-efter pablasningen gifver ett i detta af-

seende tjenligt jern, man dd ¢ af vin-
ningslystnad later bedraga sig att sitta
mera malm till samma kolmangd (mal-
ma starkare) utan alltid hilla hyttan vid
samma goda ging,
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Det for koksmidet tjenligaste tack-
jern bar foljande utseende:

Under det att jernet utflyter frén stillet,
kastar det fina,- ljusa, litet sprakande och
frasande gnistror frén ytan. Efter alkyl-
ning dr ytan vanligen jemn, eller ock
dro galtarne ndgot sjunkne midtpa, hal-
va skarpa kanter och pd ndgra stallen sy-
‘nes den si kallade kisen eller grafit ™).
. I brottet dr det ljusgratt med hvita in-
blandade korn och plittar.

Under namnet stangjernssmide eller
hammarsmide, forstir man den operation
vid hvilken tackjernet férvandlas till smi-
digt-jern. Till den &ndan betjenar mean
sig af mdnga och auskilligpa smidessiit,
som t. ex. i Sverige gifves 5 variationer,
nemligen: Butsmide, Farsksmidc, Half-
wvallonsmide, Fallonsmide och Tyska

koksmidet. 1 Tyskland brukar man 4 &t

skilliga swidessitt, nemligen: Firsksmi-
de, Doppsmide, Réannverkssmide och
Koksmide, ' :

*) Grafitens eller den vid masugnarne si kalla-

de kisens nédrvaro- éir ej alliid nédvindig for
att utmarka ett f6r koksmide tjenligt tackjern.
Det synes som vissa bergarter eller framman-
de metallers inblandning i ndgrs malmer skal-
le antingen- hindra. grahtens formerande el-
~ler ock forstéra. dem sedan han ‘tillkommit.
Herr Baumawns observation giller likval om
alla torrstens malmer, det vill sdga, om siore
re delen blodstens-malmer och négra fa strang-
smalta retraktoriska malmer. S —a

’
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I Frankrike har man ocksd 4 olika
rocesser, nemligen: Fallonsmide, Half-

pallonsmide, Rostningssmide och Rann-

werkssmide. Sidledes bhar pistan. hvart
land, som producerar jern, ocksa sitt jern-
smidessidtt som mer och mindre varierar
ifrén ofvanndmde, men alla hafva-fér an-
damaél, att sd mycket som -mojligt reduo-
cera jernet, belria det fran frimmande
inblandade delar och att dervid gifva det
seghet och fasthet. Men denna afsligr upp-

~mnas icke lika fullkomligt vid dessa atskil-

liga processer, hvartill dels tackjernets
mer eller mindre godhet 4r orsaken; dels
processens ofullstindighet, och oftast lig-
ger felet, hvarfdre ett daligt jern fds, i sme-
dens okunnighet och littja ™)

Det oppna smiltningsrum i hvilket
tackjern férvandlas till smidigt jern, kal-

las hammarhird, hammarsmedshird. Hvad

dessa hammarhirdars figur, stdllning eller
inrdrtning angdr, sd dr deras vidd, hdjd,
formans ldge m. m. mwycket olika, hvil-
ket dels beror pa olika jernsorter och
dels pa hammarsmedsmistarnes egen er-
farenhet och fordom; dock dr det afgjordt
att nigra bestimda maéit dro af mycken
betydenhet. Hammuarhiirdar stdllas antin-
gen i oval, itkantig eller fyrkantig form; -

*) Man kunde tilligga egennytta,. d3 smeden, for
att vinna pa ofverkol och ofverjern, gbr min-
dre afseende pi sifingjernets godbet; men
om.detta fel dr han likvdl sdllan e];sam.

Q) - (I
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de fyrkantiga, som mest brukliga, inliggas
vanligen af 4 tackjernshillar, hvaraf den

ena ligges i botten, och med de &friga
3 besittes sidorna, undantagande den si-
dan som &r at hammargolivet, hvilken
endast slutes med en kasserad stdngjerns-
hammare; eller med en dertill stpt pldt,
som har ett stort, hil fér slaggens ut-
lopp. - Af alla i Sverige brukliga smides-
sitt fortjenar det si kallade Tyska kok-
smidet foretride, ty man vinner ej alle-
nast tid och spar materialier, utan det
erhdlles ocksd af alla tackjernssorter ett
godt jern, hvilket genom denna process
sikrare [ds 4n genom ndgot annat smi-
dessdtt. o . :

Det kan ej nekas, att det sa kallade

‘Hallvallonsmidet *) ger ett mycket godt

stdngjern, ja, efter Bergsrddet Rixman,
det bista; men da harull fordras ett sir-
skilt tackjern och dd kol-dtgdngen och
afbrinningen &r stérre, samt da ett sa val

tillverkadt jern blott behéfves till vissa -

arbeten, sa ;fortjenar koksmidet foretrd-
det i det hela; dfven kan af det sa kallade
Fiarsk- och But-smidet af vissa tackjerns-
sorter erkdllas ett godt stdngjern; dessa
processer dro mindre moddosamma - och
fordra mindre eftertanka af smeden, men

#) Hvad Herr Bavmany anfér om Halfvallon-
smide, kan afven sigas om Vallonsmidet. Det
foretraide han gifver Tyska koksmidet for
dessa ~begge, bor siledes foreslds endast i

. eKonomiskt afseende. ' 8§ — .
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sro ocksi af denna orsak mera osikra.

Det it derfére hir min afsigt att athand-

ja koksmides processen, si vidt som eg-
na observationer, pa den tid jag sjelf som
hammarsmed arbetade, och andras erfa-
renhet kunnat skaffa mig kanpedom _af
detta arbetssitt; men [Orr dn jag kan in-
gai beskrifningen hidrom, torde det forsl.:
vara nodvandigt att i korthet anfora, hvari
fornamsta skillnaden bestdr emellan de 1

Sverige brukliga smidessatt.

Butsmidet dr [drmodligen det aldsta:

* hir nedsmilter tackjernet utan ndgon bryt-

ning i hirden, strax till firska ™) ,:hvii%:.en
afkyles och derelter dnnu en gicg om-
smaltes, innan fullkomlig) smidighet kan
erhallas. -~ : N ‘
Farsksmidet skiljer sig ej mera ifrdn
det forra an i det att brytningen sker

under hela rickningen eller tackjernets.

nedsmiltning.

Hallvallonsmide ir det tredje sittet.
D3 jag forut har anmirke, att detta smi-
dessitt ger, efter Herr Bmgsra_det RII\{)MA;\:S
- tankar, det fullkomligaste jern, sa tror

jag det e vara ofverflodigt att dervid up-.

pebilla mig litet langre. Nar en smalta
skall goras, inldggas 3 til 4 tacli}erps-

*) Farskor kallas i hammarhérdar de af tackjernet
sammansmélta jernstycken, som re’c{an fate
mer eller mindre smidighet, men skola dock,

£srr an de kunna gifva ett dugligt stngjern,

4 mnyo omsmaltas. ‘F{ir/'att».,
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stycken *) med den ena dndan vinda mor
blastern: hidrden fylles med kol, och allt
som tackjernet afsmilter, [6res det &ter
nirmare till forman. Nir allt dr ned-
smilt, hvartill i allmidnhet fordras en til

at 1 till 1] timme, uppbrytes det i hd -

den varande jernet, hvilket nu dr skor:,
af morkréd firg och som uunder uppbr- -
ningen gar i fera stycken; dessa stycken
f6renas eller samlas nu for forman, fri-
ska kol péslds, brytningen varar alltid
och jernet begynner att koka, hvarunder
smeden alltid for spettet tvers éfver i
harden igenom den smilta massan, med
nagon vridning, liksom tillika {6r att om-
rora densamma. D& nu kokningen upp-
hort och ' larskaun satr sig pad botten af
hiarden, uvppbrytes den pd nyir och de
firskor som af deras lusa firg dommas
att vara ndgot smidiga, kastas pd kolen
ofver eller bakom bldsviggen; de mork-
roda styckena eller det ra jernet samlas
4 nyo for forman, nedsmiltes, sénderbry-
tes och diskiljes dter pd [6rutndmda sitt.
Sedan en stor del al jernet dr silunda
upplagdt pad hirden, och det 6friga visar
sakra tecken att det firskat, samlas alla
upplagda fdrskorna ofvanpa kelen (ér for- -

*) Hvilka tillsammans véiga 26 till 30 Lisp. bergs-
vigt och derdfver; detta hinder allenast. d&
stora ankare eller annat groft smide skall go-
ras, ty de smiltor som sénderhnggna vdga
omkring 18 Lisp,, hafva alltid det basta och

palitligaste jern. - Forfatt,

P ——— 5! T

san, for ‘hvilken de snart nedsmalta och
forena sig med bottenfirskan till en pa
den understa sidan hallsferisk, men pa
den ofra sidan flat eller nigot konkav,
jemn, tit och fast klump, som kallas
smiilta, och hvilken nu &r fardig att foras
ander hammaren. Den operation som sker
efter kokningen, kallas egentligen att go-
ra smaltan, och verar gemenligen 27 till
% timmar; hela smiltningen, .’ifran’det’
tackjernet inldgges till dess _smiltan utta-
ges, varar sdledes 4 tiH. 5 tirnmar. "Hv.ar«
ken kol-dtgdngen eller jerneis afbrinning
blir vid detta smidessitt berdknad; axzbe-
tet ir ocksd mycket olika, allt efter jer-
nets och kolens beskaffenher. ~Nir smi-
det gar vil och tackjernet dr godt, kan
3 detta sitt tillverkas 33 smiltor till circa

1 Skepp. eiler 20 Lisp. i veckan, hvilket .

var vanligt under dew tid jag tillbragte
vid  Soderfors Ankarbruk i Upland, som
ir det enda stille i Sverige der detta
smidessitt brukas. Oaktadt man vid sméi}-
tornas gorande anvander all mojlig fh:
f5r art f4 dem jemna och homogena an-
da igenom, hidnder det dock ofta, att
bakstycket #r nagot hirdare an det som
ligger nédrmast forman, 'lll§$0]1] f:‘len undra
sidan &r nigot mera rd dn den &fra; sme-
derne kalla derfore den o6fra fdrsksidan
och den undra tdsidan, Till de arbeten
hvartill fordras ntsékt segt och jemt jern,
tages derfore alltid mellanstyckena, och
air fera stycken skola svetsas tillsam-




512 .

mans, ligges gerna smiltstyckena sd, at
firsksidorna komma till ait gbra svets.

31”%5}_“& Vid nagra vid detra verk varan- -
ne nardar smides stdngjern, hvarast rick- .

ning och Sméltning sker i samma hird,
ikasom vid koksmidet, endast med na-
got mera brytning och arbete under smil-
tans gorande. Nir hidr dr ingen bestill-
ning af-ankare, smides stdngjern f5r alla
hirdarne, hvilket dock sillan hinder. Nir
groft stdngjern slds, skall man vid tvenne
hirdar och en hammare kunna smida til]
32 Skepp:d i veckan. SR

. Vallonsmidet, som &r det fjerde i Sve-
r:ge'brukiiga smidessittet, nyttjas till en
del 1 Roslagen eller Dannemora Bergslag,
Tackjernet dertill fir vara si stark: sapt
eller .malmadt som masugnen kan tila:

‘det gjutes i 6 eller 7 alnars ldnga gésar

och-lagges med den ena dndan éfver ask-
vaggen titt framfor forman, si att den
droppvis nedsmilter i hirden. Nir detta
smide som- bist drifves, erhalles et fir.
triflligt jern, och d& hirvid nistan hvar
jernpartikel rérs af lufien, s4 tror jag med
sikerhet kunna pastd, af de grunder jag
vid koksmidet tinker anféra, art man
uader vissa omstindigheter igenom den-
na. process torde erhalla ett si fullkomli-
gen godt stingjern som det ar mojlige i
stort tillverka; men d4 detta smidessitt
endast med fordel kau anvindas pé vissa
malmsprter, dtgangen af kol och jern . dp
betydligt storre an vid koksmidet och dndt-
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ligen hiirvid fordras flere arbetare, sd tor-
de koksmidet i allmidnhet fortjena (ore-
ridet. o
Jag kommer nu till det femte och
allmannast i Sverige brukliga smidessittet,
nemligen Koksmidert.

~ Man har forst att iakttaga, det grun-
den under hirden inrdttas salunda, att
om der behéfves vatten, detsamma kan
ledas under den, hvilket bédst kan goras
péd det sitte; att man bygger en liten graf,
som beligges med sma stenar, just under
det stille hvarest hirdbortten kommer att

ligga, eller en fyrkantig kista af tackjern,

1 hvilken vatten kan inneslotas och &ter
litt aftappas, allt efter som omstdndighe-
terna fordra; ty som det hinder ibland,
att man har ett Jittsmile, nodsatt elle rratt
tackjern, blir hdrdbotien di sd varm, att
jernet vill fastna dervid och man behéf-

| ver, for att afkyla det, fylla grafven med

vatten: har man deremot ett hardsmalg
och starkt satt tackjern, sa fordrar detta,
for att smilta, det hardbotten skall kun-
na emottaga en starkare grad af virma,
och vatinet under stillet skulle hér ater
gora skada. Fran denna grafvens ofver
sta kanter later man utgd atskilliga luft-
ror, helst ett till hvar sida, for ate deri.
 genom skaffa vattendunsterpa fri uivig,
Gratven tickes med en tackjerns-plat,
hvarpd med bammarslagg och ler muras
sd manga hvarf pa hyarandra, att det si-
sta 4r ndra lika hogt med hammargolf-
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vet; hvart lag dr- omkring 2 tll 3 tum

tjockt och torkas alltid med koleld in-

nan det ndsta piligges. Hirpd ligges ler,

i hvilket inststas sméd slaggstycken, och

derpd ligges hardhotten; hela fyllningen

- emellan grafven och hirdbotten kan ut-
gora 8 tll 10 tupm, R

Da jag tillférene har anmirkt, att

dimensionerne pa hirdar dro mycket oli-

ka, sa vill jag hdr blott anféra de miétt,

efter hvilka en sddan hidrd byggdes vid
Amots bruk i Gestrikland och i hvilken
jag erholl ett mycket godt smidigt jern.
Hidrdbotten 3% tum tjock och 28 tum i
fyrkant lades sd, att den lutade 1 tum ull

blasviggen och f tum till askviggen: der-

efter inmurades sa vdl form- som ask-
och blasviggen; alla dessa viggar eller
sidopldtar voro 3 tum tjocka, 16§ tum ho-
ga och 30 tum linga. Formviggen still-
des sd, art den med sidan af smedjegolf-

vet stod 16 tum hogt, vid askviggen 12%

tum- och lutade med dess dfversia sida

% tum ned i hdrden. :

Pa formviggens stillning beror myc-
ket en bittre eller simre gang i hirden,
ty forman ligges omedelbarligen pa den
och far derfore samma vridaing 4t sidan,
som formviiggen har lutning till askvig-
gen. Askviggen stilles lodratt och blas-
viggen lutar mer eller mindre ut ifrdn
hirden, vanligast under 45° vinkel, for
att kunna med sd mycken mera beqvim-

‘ lighet

-~ yaggen [ar man, da, som forotar anmirkt,
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fighet uttaga den firdiga smiltan. Form-

en kasserad stdngjernshammare s§ lagpes,
att hammardgats nedra sida ligger 2 tum
dfver hirdbotten med nacken emot forms-

- viggen; men di en stangjernshammare g

fyller hela sidan af hérden, sd muras den
ofriga delen af sten eller tackjernstycken,
hvarvid intet vidare iakttages, #dn att
man lempar en Oppning (brythdlet) af 6
till 8 rams storlek, for att derigenom
med spettet kunna komma under den
irdiga smiltan, upplyfta ech vinda den-
samma. Stenen under detta hal kallas
brytstenen. D4 en stingjernshammare
sallan idr ofver 14 tum bred och denna
bredd icke alltid &r nog stor for att
racka till hdrdens hojd, si lagges derpa
antingen Hata stenar eller tackjernsstyc-
ken, till dess sidan fir den d4stundade
héjden. Lings ofver formhirden ligges
en of till 5 alpar lang och 6 1um bred
tackjernspldt, pd ofversta sidan halfrund
och forsedd med 3 férhdjningar, hvare-
mot under arbetet 1 hirden brytes med

~ spetten; denna plat eller ocksa hela form-

sidan kallas hirdsping. Forman dr af

_koppar; pa dess figur, lige och yridning

m. m. beror mycket en mer eller mindre
god gang i hirden och fordrar. derfore
smedens mesta uppmirksamber. Uten att
noga kinna det Tackjern som man hand-
terar, dr det icke mdjligt att bestimma
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huru ldngt den skall ligga in i hirden,

under hvilken vinkel den bor ligga, huru

den skall vridas o. s. v.; allt detta bor

smeden med fgrsok finna. Sé& mycket dr
afgjorde: att om éppningen &r stor, gar

arbetet hastigare och der erhélles et godt

jern, men smeden forlorar i kol och jern.

Nér forman gér kort in i hirden, gor det

en varm gang och ett‘godt jern erhalles.
For kallbrackt jern bor forman vara kort,

omkring 2 tom, fér nodsatt jern om-
Lring 4% tum, och for satt jern i det hég-
sta b tam, hvarom utférlige dr afhandlade

i Rinmens Jernets Historia, Forsta delen
sid. 430 o. £61j. Vid Amots Bruk nadde for-
man 5 tum ini hérden; var Hat i botten,
dess bredd i myoningen var underst 1%
tum, dess storsta hojd 3 twm, och den
hade en nistan halfrund fgur: den foll
4, ait blistern slog an pd hédrdbotten 26
tum frdn formvéggen. o

Den fardiggjorde hirden hade [ol-
jande dimensioner: e
Ifran forinan till bdrdbotten 141 tum,
derifrin till askviiggen - - 143 tum.
Trin formviggen ull bldsviggen nederst
i hirdem - - - - -. 39 tum.
Frén hirdspingen till askviggen 43 tum.
Hirdspdngens héjd 24 tum.

Bldsviaggens héjd - 16 tum.

Da man of det foregdende ser att
hirdbotten blott var 28 tam stor, s& fin-
ner man ifven, att den ej kunde tdcka
bela hirdens botten: det lades derfére

crunda och 1} tom 1 diameter,

genom, eler il des

@@E@@ - Big

Hata stenav emellan den och bldsvéggen,
likasd ewellan formviggen och hirdspdn-
et sa{s)tﬂmheﬂan‘ ask- och b?ésvéggen
‘hvilka tylide 6ppningsrne, Béljorna v{):
ro som allmaana hamimarsmedsbaljor ;
hvarders at dew innahall 20 kubik fo;
Tufr,  Baljidttorna ldgo med deras 8pp-
wingar midt élver formvigpen; de voro
' ' ver, & stillda
ait de bldsie miidt i formmynningen.
Den nu firdiga och wmed koleld tor-
kede hirden fylides med kol, och eit,
tvd, elier 58 ménga stycken Tackjern, som
fordrades [6r =it nigéra omkring ¢ Skep-
pund, lades med ena dndan mot blastern

~och med den andra ofver bldsviggen,

dock sd, att emellan deras frimsta dnda
och forman var si stor skillnad, att tva
till tre smiltetycken kunde rymmss, hvil-
ka lades & sida, t6r amr dervefter kunna
under hammaren wtrdchas, Biljorna sat-
tes i géng, dock lit man dem gora ej
flera au 4 til 5 sleg hvar 1 minuten,
hvitkesy hastighet, .orm man har eit gadf
Tackiern, ela richpingen i-
ackjernet dr ned-

ernetsmairer, fOres
det bakiill lizgande ndrmare till bldstern,
hyvarmed fortiares tills alit &r smile, hvil
ket vanligen dr gjordr widr jernet al en
forat erhdllen smiiia dr utrdckt; och shul-
le der kunna binda att nigot tackjern
dnun vore osmalt, ndr rickningen ar for-
bi; sa kastas detta med spettet ur hirden

swdlt, oAl somofack
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och ligges @ sida 1ill nista smiltning.
Héin_ie.n pz}lylles.nu med kol, béljornas
hastighet Okas till 6 slag i minuten, och
efter en liten stund begynner jernet att
sebta koka framf6r forman: fi ‘minuter
efter denna koknings begynnelse fores
arbetsspetret ldngsamt ned i hirden, hvar-
vid man jaktrager, att om redan under
jernets nedsmiltning lagt sig en skorpa
af fiarskjern pd hardbotten, denna di
ej med spettet uppbrytes, men i den fly-
rande massan rores som vid halfvallon.
smidet dr anmarkt; denna rorning varar
flara minuter, hvarefter man ldter hvar
balj gore 7 slag i minuten, for
~ jernet frdn bldsviggen ndrmare 1ill for-
man, sd att, om, moiligt, allt jernet kom.

mer till kokning; den under rackningen

lagda skorpan af firskjern upploses nu
efter hand i den starka hettan och gir
ocksa 6fver till kokning. Under all den
tid som jernet kokar, omrér man - fli-
tigt pd forrndmda siitt och efter hvar ar-
betning ser man pd den pd spettet hin
gande slaggen, och démmer at densam-
~ mas och de deri i6rdelade jernkorns firg,
huru ldngt jernetr 6fvergdtt till smidighet,
och om man bér afbryta med kokningen
eller fortsdrta den; har slaggen en ?jus

firg, och jernkornen dro hviia och ljusa

samt eldsldgan hvit eller Husgul, sa éar
det tecken, att jernet &fvergdtt till en
viss grad af smidighet. Kiénner man till-
lika med spettet, att hirdbotten 4r ofver-

alltid
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allt ren, det vill séiga, att der e finnes
stycken af firskjern pa densamma, som
dnnu ej hafva undergdtt kokning, si for-
minskas nagot biljornas hastighet, hvar-
efter de i slaggen férdelta jernkornen
snart férena sig och ligga sig pd botten.
till en sammanhingande massa, under
hvilken tid slaggen och en stor del af
jernet dnnu fortsitter att koke. Det pd
hidrdbotten- liggande jernet uppbrytes of-
verallt; det gar hdrvid i flera stycken,
och kokningen dri detsamma forbi. Alla
harda stycken framféras f6r forman, he-
tickas med kol, och hela massan sam-
mansmiltes till en fast kluwp. Nir bot-
tenfdrskan (sa kallas den jernskorpa som
forst ligger sig pd hirdbotten) &r upp-
bruten, iéres formspettet igenom haminar-
Ogat och igenom det i hirden liggande
kolstybhet, intill dess man med spettet
nar jernet; det drages di langsamt rill
baka, och den o6fvertlsdiga slaggen foljer
efter. Af dess lusare eller morkare firg,
kan man med follkomlig sikerhet dém-
ma, om det fas ett godt eller ratt jern:
ju hvitare slaggen dr, ju bittre och full-
komligare jern dr man siker art dga i
hirden. Nir allt jernet dr tillsammans
Iopt i en klump, ldter man béljorna stad-
na, kolen pad och omkring jernet borita-
gas, ndgot vatten Oses pd jernet och kol-
stybbet innaufére  hidrdspingen wuttages,
[or att desto hastigare atkyla massan. Ef-
ter omkring en timne, eller efter sd lang
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tid som det fordras for jernet atr blifva

sd kallt att det kan handteras waran atp
ga 1 stycken, (&r wman storspetiet ige-

nom brythdlet Jings med bldsvéggen un-
der férs%a]?m‘ng;;, mp\é?yfmr det hakull, dra-
ger det tillbaka fran forman och stdller
det pd kant; rummet emellan jernet och

forman fylles med grofva kol, hvarpa jer-
net lagges, dock sa, att den sidaa som

forut var ofverst, nu kommer att ligga un-
‘derst, och att den sidan som under tErsk-
ningen var nirmast bldsviggen, nu kom-
mer nirmast formasn.,  Den ull blisvag-
gen npdrmast varande &ndan uypp!j/’fzeza,

o

och grofva kol foras under den, sd att

bela stycket ligger jemt och &iverall
pd grofva kol samut hogre dn forman. Bil-
jerna sdftas nuo i ldngsam ging, fdrskjer-
net betickes med kol, och en ny smile-
ning begynner: blistern forstirkes efter
bend il den grad, sem biljorna Hro i
stand att gifva, och smeden har under
hela arbetet sty iakttaga: att han alkid
héller kol 6fver och wvider jernmet: ate
bldstern siindigt bldser ut rundt omkring
hela firskjervet: att han, sd snart det pa
ena stiliet skulie hestigare smilia dn pé
ett annat, vinder jernet sd att den stor-

sta siden kommer f5r forman: att han

hiller forman ren frén jern, det vill sa-
ga, att han [6r spettet ldngs ntmed form-
viggen tdtt Ofver formap och nedsiryker
det derpd méjligen liggande jernet: ate
han, om der dr f{6r mycken slagg, aftap-
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par den, och flitigi kastar s8nderstott ham.
marslageg pd jernet, dels For att hindra
jernets {Grbrinning, och dels for att pa
detta sitz (8 rait pd det i slaggen va-
rande jernei: 4tt han si vil wader det-
ta arbete, som dfven under kokningen,
ofta afterser forman, om i efler for den.
samma skulle stdnkt eller sawt sig slagg,
hvilken han med formspertet 18sstter:
att nér jernet ndstan dr nedsmilt och det
bakuill liggande formedelst brytning med
spattet gar sOnder, noga ilakitages, att
hvart stycke fores for forman, sd arbet-
samt som det dn ma vara: dassa stycken
fastemilta vid det derunder liggande jer-
net (smilian), der det [6rst vidror det,
och md derfSre genom storgpetter med
mycket arbete 18sbrytas och I6ras for for-
man, [6r stt uondergd den andra ned-
smiliningen, hvarvid enmiérkes, att det
ocksd alltid ldgger sig jern under forman,
hvilker bor foras tillbaka, (6v att komma
for bldastern. Vid all denna bryming far
smeden vakta sig, att han €j skadar [or-
man och ej [6rdndrar dess lige.

Nir sdledas allt jernet undergdtt den
andra smiliningen, sa dr den sd kallade
smilian gjord; den kastas mead vissa hand-
grepp ut ifvdn hdrden; koistybbet och en
del 15st vidhingande slagg afslds med
handsldggor, féres under hammaren, slés
tillsammans, sd att all slaggen utpressas,
och hugges i 6 till 7 stycken, hvilka un-
der mista tackjerms - sméltning utrdckas
il sténger.
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“Den slagg som wutrinner under det
smiltan sammansgi3s under hammazren, ir
mycker jernrik och alltid inblandad med
storre eller mipdre stycken rent jern,
or;:l_ldbér derfére 4 nyo brukss vid nésta
swalias gorande, dels for att hindra, som
ft:ir‘m ’;'z'r' sagdt, jernet fran éi‘bréinning, och
dels {6r art erhilla den deri varande jern-
,ha,iten;.,« Redau under rdckningen uttap-
pzs slaggen fran barden: den kallas ri-
sla ar grd, ldatt, pipig och haller sil-
Ian civer 12 a 14 procent jern, hvarfére
den bortkastas som oduglig. Den slagg
deremot, som s3 val under kokning, som
uniielj smiltans gérande, erhilles genom
utstickning, kallas lirskslagg: den kastas,
sedan den 4r styckad, i vatten, sénder-
slas till srorlek af hasselnotter och nytt-
jas 1ill en del for smiltan igen; den ir
tung, svart och glinsande i brottet, hal-

ler 30 1ill 4o procent jern, och kan der-

fore med férdel reduceras i sarskilta,
dertill inrittade vgnar, hvilka det ej ir
min afgigt att hdar beskrifva.  Vid slag-
gens atkylande i vatten bor smeden nytt-
ja den stérsia forsigtighet, ty hinder det
att den dnna ini 4r Hytande, si sker i

- detsamma’ han doppas i vatten, en hiifiig

explosion, hvarvid si vil smedens som
andra arbetares Iif dr i fara. '

_ Skulle det hdnda, att man har ett
ratt tackjern, hvilket, som smederne kal-
la det, rgkokar, fir redan under rick-
mingen biljornas hastighet ndgot formin-

. 3’23

skas. Med rikokning [6rstds , stt jernet,
under det att det nedsmailter, eller un-

" der rickningen, begynner att koka. Sme-

den skall, om han vill erhilla ett godt
jern, soka att forekomma denna kokning,
hvilket, om jerner dr mycket ritt, knappt
ar mojligt, och di erhdlles ett stdngjern,
som hvarken har den smidighet eller
styrka, som karakteriserar ett godt sting-
jern.  Orszken till eit rait tackjern och
hvad dermed forstas, ligger i masugns-
driften, hvarom fgrut dr afhandladt.

De kinnetecken smeden har pa ett
ratt tackjern, dro: 1:0 Tackjernets utse-
ende i brottet, att det 4t mycket finkor-
nigt, har svartgrd (drg, och fir d4 man
med en bard knif skir i detsamma, en
firg och glans som mycket liknar den
blyet har dd man skidr det *).

2:0 Och som ir ett sikrare kidnne-
tecken, att det under nedsmiltningen
ej afsitter en hard skorpa pa hirdbotten,
hvilket ett godt tackjern alltid vid kok-
smidet gér, och hvilket kdnnes med form-
spettet, nir detta pedstickes i hdrden.
Kinnes sjelfva hirdbotten, utan att den

*) Detta kinnetecken pd ratt tackjern géller vid
Amot, der en trogsmilt retraktorisk sjelfgden-
de jernmalm standigt nyttjas: det giller afven
om tackjern tillverkadt al Blodstensmalmer
och Torrstenar i allmanhet; men vissa lattga.
ende malmer gilva ofta ett rati tackjern af

gnnat utseende.
S — .
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Har o mman hiremet eit [6r stark

jarn, s& bfvergdr det ander hela
bete e till kokning, men firsh
ter som det smilter, och ka
ej ofveralle athommas af b
atmosferiske Tuften, hvarlgre d
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om ett §a fullkomligt gedt std

*) 1 allminhet fas det basta Tysksmidesiern pe- -
L

nom kokning, och det ar sakert, att en lin-
drig smitta af rod - sller kallbracka &fven«
igenom forstéres | men det finmes hival e
jerns sorier, Livilks, ntan att kokas, gifva ett
ypperligt stdngjern. Exempel derpd sig jag
i sym}erhet S 1800 vid Cstands hos framl,
Major HEYKENSEIOLD, hvarest en skichlig
stAngjernssined af ngot starkn sait Filipstads
tackjern, nfan kokming, med blote farsksmide;
wllverkade Tullkomligt smidiga, miaka och ti-
ta platimnen. Hos en st
tackjernet ligger efjest den egenishapen; @kt
med blott farskning kunaa tiligndagoras, hvile
ken  troligen beror af malm v brurisieds-
halt och deras rembet [rin a
bricka eller kallbricka. L denna orselk @
ocksd Vermelandsjernet, eburn ofta rdtt oc
ojemt, lika begarligt i En , som eit bate
tre verkadt sthngjern af I¥ rgs’ eller vissn,
stundom  rédbrackia eller gallbrackia  tack-
jernssorter, T, &G

N
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Med den mbijligaste flit vid smiltans g8-
rande, kan smeden aldrig bringa det der-
till, att jernet 1 en och samma smélta ar
sig allt igenom likt, men det hiander all-
tid att stychena ndrmast askvdggen och
blisviggen iro ra, och derfére windre go-
da, hvarf6re ocksd vid hvar stdngs utridck-
ning rdandan athugges, och inligges un-
der nista smiltas gorande igen vid kok-
ningen , for att undergd en oy sméltning;
dock kan smeden (dd han &r omidnksam
att allt jernet kommer till koknings, och
att under smiltans gorande inga stycken
ma fastna, utan att de hafva varit for
forman, och sdledes riktigt dro nedsmailta)

f3 rddndarna mycket smd och rdstycket

(den hela sidan af smiltan som ligger
nirmast bldsviggen) att blifva ganska litet.
Jag har sjelf gjort flera smiltor, 1
hvilka voro si litet ratt jern, att, nir de
sonderhsggos i 7 delar, 6 deraf kunde
anvindas till plétar, hvartill fordrades ett
mycket godt jern, och af det 7:de styc-
ket smiddes en forsvarlig jernstdng; men
nog fordrar detta mer arbete, och sme-
den erhaller mindre o6fverjern.

#xVid en hird i hvilken dag och natt

arb‘etas , iro pa detta smidessétt ej ‘mer
in- 3 arbetare sysselsatte, nemligen en
mistare, en mistersven och en koldring.

Nir wmidstarens arbetsskift kommer, s

ligger han tackjernet i hirden, och ut-
ricker de af den forra smiltan erhéllna

Jernstycken med koldrdngens hjelp, hvar-
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111l vanligen &tgdr en tid af 4 timmar,

-84 snart utrickningen &r forbi hvilar kol-
~ dréngen till dess mwéstaren ensam kokat

jernet och fdrdiggjort smilian, hvartill af-
ven behofves 4 timmar. Den firdiga
smiltan hugges nu med alla arhetarenas
tillhjelp i stycken, och sedan detta skett,
far mistaren sitt hviloskift, hvilket varar
sa linge, till dess mistersvennen, som nu
vidiagit arbeter, pd samma sdtt som mi-
staren forut gjort, har utrickt den [6rra
och dter gjort en ny smilta: koldringen
hjelper ocksd denna vid mréicl{ningen,
men det Ofriga arbetet f6rrittar han lika
vdl som méstaren allena. Maistaren och
mistersvennen arbeta saledes 8 till g tim-
mar, och hvila lika sd ldng tid; koldrin-
gen deremot skall vid hvar utrickning
vara tillstides, arbetar derfére alltid fyra
timmmar eller ndgot deréfver, och hyila
derpa f6ljande fyra timmar. :

Nir tackjernet dr godt och ej myc-
ket fint stingjern smides och det ej &r
mycken reparation pd hammaren m. m.
s& kan ifrdn Sondags altton kl. 8, till
lérdags middagen eller eftermiddagen, di
det smides opp, erhallas fér en bird 15
a 16 Skeppd Stidngjern. Efter Hammar-
smedsordmingen skall smeden af 26 L:pd
tackjern skaffa 20 L:pd, stangjern, hvar-
1ill atgd 24 tunmnor eller 150 kubik fot
kol. Alla de kol och -det stdngjern han
af ofvan anslagna qvantiteter kan bespa-
ra, dr han forpligtad att tll verkets -
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P:fr.qz tmh% arbetet sd vl vm ett godt som
Videeltratt och o starkt walmade acke
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ra, hura det tillgée aw gifva tach hieruet
sridighet och fas sthet.

I den korta af_mﬁdi gen. om mag.
ugns-driften ar redan sagdt, att rackjer-
net zlhid dr mer sller u md:e forenady
med kel och syre, och att en stérre el
ler mindre qmnmeh af dessa dmnen ut-
giorde dess vise Au*hgi dtskillnad. Hela
haramzaremedsarbetet g v sdtedes derpd ut,
Gelria jernet lvdn dessa 1ablandoingur
mera smedan kan - detra; ju zmmri:re
ar nes dndamalet, osh dess bittre och
komligare }orn erballer hm:. Yunder
~det tack kjerner undergir den forsta smilt-
4Ti.n0en i hirden, férenar sioc en stor del
a
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- det dnnu oredacersde jernets syre med

{amner, hvilket det antingen tager af

sielfva ge et mg!aﬁdac@ ix@’i“i? allor
r”“n de 1 harden varande kol, och
gari iorening med vdrmet bort srsm kol
syregas. Data iern som saledes foriorade
en del kol och syre, har derfére antzgit
en. gma af smidighet och ar renare; den
nu. i hirden Vmande eidgrad- ar icke

'stark nog att hilla det amilt, hvarfsre

et dd som en hiérd skorpa ligger sig
pa hérdhotten.

Des tad*iemet arer som under den
hastiga medsmiliningen dels icke hade
nog hog u»«mpﬁaiw f6r att reduceras,
och dels e kom i {6rening med en 1l
Aawdm mingd juft, hiller sig som tack-
jern ﬁf’f ﬂd@ i hirden, blistern Skas der-
fom, deL f6r att fstadkomma en heta
i hvilken jernet kan reduceras, och dels
f6r ate unisHrts luftens vﬂ'km, ty
den del % 0;, som hélles olfyanpd jernet,
dr ej i stdnd att éws:z“ ponera “den stora
qvamum af tult,. uwﬁ:»en gencm  baljor-
nas hasiiga éz}g dittore e, och all den
luft, som saledes ai kolen ej dekompo-
‘ far igemom jermets mzpa;betande
ullfdile att adtkomma dass Hesta délar.

: Lu‘ffteﬁs swﬂ m?mﬂ“r sig med en del
af det i jernst inhlandade kolet och en
del af det oreducerade jernets syre fére-
vas afven rmed samma #dmpe och bada
forbinda sig med sd mycket virme, som
behotves (61 att gira %oisyregas Och som
sadant femna hiarden. Af denna lults ge-
peration -och hortgieg uppkommer da,
allt efter densammas gvantitet, en starka-
re eller sakiare i‘»so%mng, och ses haraf
lart hora nodvandigt det dr, att smeden,
sa. wycket moiligt dr, komner allt jernet

I
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‘et koka., Tikasd lHit inses ait eatt och

starkt malmadt jern knappast ofvergdr
tiil kokning och et ritt eller illa redu-
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ceradt jern kokar for starkt: afven finner
man hiraf, art Wallonsmidet: ger det full-
komhcvaste jern, ty da undcr hela arbetet

glfVPS en mycket stark blaster som di<

rekte ligger pa jernet, och delta sdledes
droppvm nedﬂyter i harden, sd kommaer

nastan hvar jerupartikel omedelbarligen

atr af luften -vidroras, och kan efter [6rr an-
forda teori ndstan férlora allt syre och kol.
Men orsaken, hvarfdre, nidr man har ett
raet tackjern, det skall i hdrden sa verkas
som [6rr anmirkts, ar jag e] i stand att
sikert uppgifva. Skulle det kanske vara
den, att da detta jern, formedelst den
stora qvantiteten syre som det innehiller,
littare smilter och siledes flyter tunnare,
att da hvar jernpartikel ar hten och all-
deles invecklad 1 slagg, sa kan den af
luften ej dtkormmas? [ en mindre tempe-
ratur, som erhalles vid saktandet af bal-
jornas ging, blir ej virme nog for att
hélla jernet sa fullkoml]gen upplost, och
om massau di finge std helt stilla, kunde
kanske jernpartiklarne genom deras in-
bordes alfinitet, forena sig till stérre korn
och saledes gifva forsta anledmng till
farsknmg

Allt jernet, sedan det kokat och blif-
vit forenadt till en kiump, undergir nu
den andra operation, nemligen att smil-
tan deraf skall goras. Detta sker for det
att ]emet ander kokmngen och farsk-
nmgen pa langt niar ej kan férlora si

mycket

-nes, dr sompoaat

en [uﬁkam igare radukiion, betriz
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i synnerhet {1an kol oech syre, och
ler siiedes s& uwck 11 renhet ‘och Siaiuu
het som det hehdlver, [Br eit utracs
till stanger eller biifva tjen ligh 1ifl de fle-
sta arbeten. Jerpets wicickning tiil stiin-
ger ér blott en mekanisk ogezatmq och
“har ingen annan Vet éwn, an att }nrzzét
blifver tdtare, ait dess stallisation fdr-
stbres, och att pa utsirickas pa
langden, hvarvid

kallar t3ga. En 82
lange bojas fram
brista, och visar

brottet. At laam i
faljd af den, véldsamma 177
der hammaren, bevises !T,M |
tigig stdng vérmes il hvithet
den erhdlter den mjuk
klame formedelst inbords
na gi tillbaka till dera o
sé fcvrioras tagan 5
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sas och uirfickes till en ny sting, blifver
den lika tigig som den var forut *).

. Dé man af erfarenbeten vet, att ju
narmare man bragt jernet till en fullkom-
hg‘ reduktion, . ju starkare dr ocksa dess
allinitet till syre; sd ser man hiraf grun-

¥) Genom vardsloshet vid ‘utrickningen hinder
ibland, att det basta jern kan blifva brindt ¢
halsarne, som smederne Kkalla det. Ett sidant
jern-dr skért, bredbladigt eller grofkorigt
i brottet, och det hinder ej sillan, att det
férblandas med kallbrackt jern. Genom vall-
ning och hamring kan likvil deraf erhillas
det mwes. smidiga och tdgiga stdngjern. — Att
annn mera forvissa mig om jernpartiklarnas
. {ordndring till form ecli stillning af en strdng
och lang underhdllen glédgning, har jag ate
skilliga ginger inbdddat stinger af det mest
tgiga stdngjern bakom blisviggen i masug-
nar, s att bvarken den atmosferiska luften
eller dé gasarter som utvecklas i-stdller kun-
wat:verka pad dem, Efter 16 till-24 veckors
blasning, och. distillet utbrsts, befunnos des-
sa stinger s& skora, att de med ett latt ‘slag
mot en planka brusto ofta i Hera stycken,
som i brottet voro af enm bredbladig textur
och silfverhvit farg. Bit sddant stycke at 2 tum,
X tum eller deromkring, uppvarmde till vali-
hetta, kunde sedan utsmidas till L tum fyr.
kant, som utan flera béjningar fram och till-
baka ej ville brista, ehurn det till nira half.
ten var inhuggit med kallstamp. Det hade
saledes endast genom smidningen aterfatt sin
tiga och i Ofrigt ej undergatt négon Kemisk

~ forandring, om ¢j till sin f6rmén, genom der
mdjliga forstoringen af det syre och kol, som
det fore den langsamma glodgningen i mas
ugnen. konnat hysa,

S—a.

See—— - 23%

den hvarfére under den andra nedsmilt-
ningen bor anvidndas krafrigare medel for
att skaffa jernet fullkomlig renhet. Detta
sker di igenom en hogre temperatur och
sadana kols anvdndande som ldtt antin.

das och i hvilka sdledes kolet latt gir &

forening med syret. Hiraf finper man or-
.saken, hvarf6re svage kol, (de kallas sva-

ga som Hro bridnda af barrskog, de dter
af 16ftrad starka kol) sdsom litt antindligs,
alltid betunnits mera tjenliga for stdog-
jernstillverkningen #n starka. Starka kol
skulle ¢} genom deras lingsamma [6rbrin-
ning, och f6r den till deras antdndning
erforderli?a hégre temperatur, dekom--

onera dllt det syre, som inkommer i
Eérden, och en del af jernet skunlle da
hafva tillfille att tillika med den af ko-
len ej dekomponerade luftens basis gd i

. forening med syret och siledes forvandlas

till jernoxid eller slagg.

DT ——————




Rattelser vid alla 4 Hiftena.
8idan 18 raden_ 18 stdr: Meisen lis* Miisen
— 20 -——._ 25 stgr: ehuru denna /gs: ehure
svirt denna :

— 42 — 26 st4r: pd Harwz i Steyermark
-lds: pl Hartz, i Steyermark

— Bz s 7 stdr: Warfrischen 15s: Warm-
. . . frischen

~. 70 — 14 stdr; higre lis: ligre

— 78 = 8 stdr: hvilka Zds : hvilkas

. —_— 93 — 20 sedr: den Zis: der

— 97 — g stdr: Tacknmgen lise: Rack-

ningen.

— 102~ 25 stdr: mist lds: miste

— 110 — 20 stars dess [ds! dessa ‘

— 127 — 2 stdr: da sikerhets (the safety)
ventilen Zis: d& sikerhets ventilen (the
safety vaIVﬂ)

— 139 — - xzstér: k ldss h

— 158 — 17 stdr: det-lis: den

— 183 ~— 27 stdr: Rinkokad lds: finbokad

— 237 ¢ — 8 stdr: Lorraine lis: Lothringen

w o= — — 10 star: Ofra lis; ofra
— 240 — 15 stdr:-eljest fAr lis: eljest for

Tabellen 6fver Franska Jerntillverkningen st@ry
sidan 145 och 146 lis: 245 och 246.
8id. 285 rad. 17 stdr: Bergsarterna lis: bergartemn
-—~ 280 == 22 gtdr: stdl-upp, Ias. stél- lupp;
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