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M O rg O n d a g e n S m ate ri a I ar stal. Stal har stor betydelse for samhallsutvecklingen

och ar en oundganglig del av vardagslivet. Stal anvdnds i enkla redskap, savil som i komplexa produkter. Stal dr ofta en
forutsattning for framstallning och bearbetning av andra typer av material. Utveckling av allt béattre stal ger nya mojlig-

heter for designers, produktutvecklare och innovatorer.
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Ava n Ce rad m Od e I I e ri n g ar redan idag ett viktigt verktyg i utvecklingen av nya

processer och nya stal, och det kommer att bli allt viktigare. Praktiska forsok i stalverk och laboratorier kommer i allt

storre utstrackning att ersattas av teoretiska forsok med hjalp av datorer. | framtiden kommer stalets kemi och olika

processparametrar att beraknas direkt utifran kundernas krav pa stalets egenskaper.
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F6 rbétt rad p rO CeSSte kn i k gor att produktionsresurserna kan utnyttjas mer

effektivt och att produktkvaliteten 6kar. Utvecklingsarbetet omfattar saval produktionsutrustningen som métning och

styrning av processerna och ar en forutsattning fér bibehallen konkurrenskraft och hallbar tillvaxt.




Stélindustrin i Sverige ar en av de klassiska naringsgrenar som bidrar till landets
valstand. Sveriges stalféretag omsatter drygt 80 miljarder kronor per ar och cirka 90
procent av stalet gar pa export till alla varldsdelar. Ungefar 20 000 personer arbetar
inom stalindustrin.

Stal ar varldens mest anvdanda konstruktionsmaterial. Stal ar och kommer
aven i framtiden att vara en nyckelfaktor for hallbar utveckling och tillvaxt. Hur val
stalindustrin lyckas utveckla sina processer och produkter blir i sin tur en avgérande
faktor for hur andra sektorer i samhallet kan utveckla sina miljoprestationer.

Grunden till exportframgangarna ar att stalindustrin sedan mycket lang tid
tillbaka fokuserat sina forskningssatsningar pa att utveckla nya avancerade stal-
sorter. Stalindustrin har en tradition av att arbeta ndra kunderna och tillsammans
med dem identifiera nya behov och nya omraden dar avancerade stalsorter ger for-
delar. De svenska stalforetagen ar idag bland de mest forskningsintensiva i varlden.

Forskningen inom Stalforskningsprogrammet 2007-2012 &r inriktad pa att
utveckla nya produkter och pa att effektivisera och miljoanpassa produktions-
processerna. Stal ar i sig sjalvt en produkt som bidrar till ett hallbart samhélle — men
samtidigt maste stalproduktionen ske med minsta mojliga paverkan pa miljon.

Stalforskningsprogrammet ar ett viktigt led i att skapa de stal som starker

och utvecklar den svenska stalindustrins konkurrenskraft.

Elisabeth Nilsson
VD, Jernkontoret




Stalforskningsprogrammet 2007-2012

Den svenska stalforskningens framsta mal r att stiarka stalindustrins konkurrenskraft. Stal-
foretagen i Sverige sdg tidigt [onsamhet i att satsa pa hogt kvalificerad forskning for att kunna

tillverka avancerade stal och utveckla sin produktionsteknologi.

Satsningen pa forskning och utveckling har varit mycket framgéngsrik och avgorande for
den svenska stélindustrins utveckling. Sverige dr i stdlsammanhang ett litet land med endast
en halv procent av virldens stalproduktion, trots detta dr svenska stalforetag virldsledande
pa en rad hogt specialiserade stalsorter. Andelen legerade stal som produceras vid svenska

stalverk &r t ex sex ganger hogre 4n motsvarande andel i USA.

Néagra exempel péa produkter och omraden dér svenska foretag leder utvecklingen ér:

Rostfritt stal: Outokumpu Stainless (plat) och Sandvik (sémldsa ror)
Handelsstal: SSAB (hoghallfasta och kylda stal)

Verktygsstal: Uddeholm

Snabbstal: Erasteel Kloster

Kullagerstal: Ovako

Jarnpulver: Héganas

Samarbete grunden for forskningen

Stalforetagen satsar stora interna resurser pa forskning och utveckling samtidigt som samhél-
let pa olika sétt bidrar till branschgemensamma forskningssatsningar. De statliga insatserna
har i ménga fall varit avgorande for att sékerstilla den gemensamma forskningens resurser.

Stalindustrins branschorganisation Jernkontoret driver tillsammans med den statliga inno-
vationsmyndigheten VINNOVA forskningssatsningen ~Strategiskt Stalforskningsprogram for
Sverige 2007-2012”.

Stalforskningsprogrammet genomfors i ndra samarbete mellan stalindustrin, stalbranschens
forskningsinstitut Swerea MEFOS och Swerea KIMAB samt universitet och hdgskolor med
utbildning och forskning inriktad pé stéltillverkning.

Jernkontoret dr navet i den svenska stilbranschen och har en historia som stricker sig mer
dn 260 dr bakat i tiden. Idag dr koordinering av den gemensamma forskningen i branschen en

av Jernkontorets viktigaste uppgifter.

Forskning fér stalindustrins behov

Den totala budgeten for Stalforskningsprogrammet omfattar 245 miljoner kronor under de sex

ar programmet l6per. VINNOVA delfinansierar programmet med 122,5 miljoner kronor, resten

finansieras av stalindustrin, antingen som kontanta medel eller i form av naturainsatser, t ex

personal eller forskningsresurser. Inga projekt startas utan medfinansiering fran industrin.
Programmet leds av en programstyrelse med representanter for stalféretagen, Jernkon-

toret, VINNOVA och forskningsutférarna. Utvirderingen av de vetenskapliga projektansok-
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ningarna sker i en sérskild beredningsgrupp som 4r sammansatt av specialister fran Jernkon-
torets olika teknikomraden.

Stalforskningsprogrammet omfattar totalt 30 projekt. Huvuddelen av projekten har en
tydlig anknytning till konkreta industriella behov och foérvéntas snabbt leda till 6kad konkur-
renskraft och minskad miljopaverkan. Resterande projekt ar sa kallade innovativa projekt,

med betydligt hogre risk, bade vetenskapligt och i fraga om kommersiella mojligheter.

Bittre processer och styrning ger
hogre produktivitet samtidigt som
produktionen blir mer energi- och
Utveckling av on-line métning resurssnal.
av temperatur och andra
processparametrar.

Hogpresterande stal minskar
energibehovet nar de anvands
i samhéllet och méjliggor ny
Battre samordning mellan Utveckling for hallbar teknik.

olika processteg och hallbar tillvaxt
konkreta atgarder i

processerna: metall- Forbattrad

urgi, gjutning, varm- :
ning och bearbetning. processteknlk

Material for befintliga och nya
tillampningar; t ex hoghallfasta
stal, mycket formbara stal eller
korrosionsresistenta stal.

Modellering for design och
optimering av processer.

Avancerade material-
modeller for utveckling av
nya stal direkt i datorn.

Stalforskningsprogrammet omfattar fyra &mnesomraden

Utveckling for hallbar tilvixt — minskade utslapp och hogpresterande stél som sparar resurser.
Morgondagens material och tillverkningsmetoder — utveckling, produktion och tillverkning
med lattare, starkare och mer ldnglivade stal.

Avancerad modellering — kunskap och modeller for processer och material.

Forbdttrad processteknik — optimering av stalets egenskaper och effektivare produktion.

De fyra dmnesomridena samverkar och stoder varandra. Ménga av projekten spanner
over olika amnesomraden samtidigt, medan nagra av dem &r mer renodlade inom ett &mnes-
omréde.

Figuren ovan ger en ungefirlig bild av proportionerna mellan de olika delarna av Stal-

forskningsprogrammet.
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Utveckling fér hallbar tillvaxt
Staltillverkning &r mycket energikrdavande, men atgirder genomfors kontinuerligt
for att minska energianvindning och miljopaverkan. Stalforskningsprogrammet
bidrar till detta stédndiga forbattringsarbete.

Det handlar dels om projekt som syftar till att minska energiférbrukningen i

produktionen genom fordndringar i befintliga processer. Exempel pé detta &r battre

HALLBAR

temperaturkontroll och kortare virmningstider i olika processteg. TILLVAXT

Andra projekt syftar till att minska anvéndningen av rvaror genom utbytes-

forbattringar. I programmet ingar ocksé projekt som har som mal att 6ka anvénd-
ningen av restprodukter som uppkommer i tillverkningen. Exempelvis arbetar man
for att underldtta anvéndningen av slagg for anldggningsiandamal. Detta minskar
ocksa behovet av jungfruliga material.

Stalforskningen kan ocksé indirekt ge positiva miljoeffekter, t ex genom att

utveckla nya avancerade stélsorter for anvdndning i utrustning och anldggningar
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for energiproduktion.

Morgondagens material och tillverkningsmetoder
Allt battre stal innebdr helt nya mojligheter for stalindustrins kunder. Till exempel
leder starkare stél till lattare produkter och lagre materialbehov. Det ger fordon
lagre bransleforbrukning, 6kad lastférméga och langre livslangd. Stal utan inne-
slutningar (orenheter) ger bittre utmattnings- och ytegenskaper.

De krav som kommer att stillas pa framtidens material kommer att vara &nnu

hogre. Stalforskningsprogrammet syftar bl a till att forbéttra processerna, savél M‘g’DAgL?_Elell\NDG

i stilverket som under bearbetningen, for att uppna bésta mojliga egenskaper hos : ,e\-"' i .
materialet. Det handlar till exempel om att ta reda pa hur inneslutningar uppkom- .- .
mer i olika processteg eller om att ta fram nya avancerade stélsorter med de rétta
egenskaperna men med ldgre produktionskostnad.

Flera projekt undersoker ocksa nya produktionsmetoder. Ett exempel &r laser-

svetsning som kompletterar eller ersétter traditionella svetsmetoder.

.

—_ - FORBATTRAD
Forbattrad processteknik PROCESSTEKNIK

Inom Stélforskningsprogrammet bedrivs forskning med syfte att forbéttra process- '
tekniken ldngs hela produktionskedjan. Ofta handlar det om att soka losningar pa

specifika problem, t ex att orenheter i stalet gor att gjutladan sétter igen.

Mitning &r ett annat viktigt omréde. Vid stéltillverkning gérs manga métningar
av pagdende processer, ofta vid hoga temperaturer och under kravande forhéllanden.
For att kunna optimera processerna pagar utveckling av nya typer av driftsékra
sensorer som ger korrekta och kontinuerliga data under alla forhallanden. Med hjélp
av dessa metoder kan processtider forkortas, och energianvéndning och underhall

av anlidggningar optimeras.
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Bearbetning av stal ingdr ocksd. Optimering av bearbetningsprocessen och stdlets samman-
sattning kan minska behovet av dyra legeringsimnen och underlétta vidare formning och
bearbetning hos kunderna inom verkstads- och tillverkningsindustrin.

Pulvermetallurgi anvénds bland annat f6r komponenter med kravande form till bilindustrin.
Den pulvermetallurgiska forskningen som bedrivs inom Stélforskningsprogrammet &r inriktad
pa att ytterligare forbattra hallfasthets- och utmattningsegenskaperna genom utveckling av

tillverkningsprocessen.

Avancerad modellering

Med hjilp av simuleringsmodeller kan utvecklingsarbetet i stilindustrin géras effektivare
— kostsamma och tidskrdvande praktiska forsok kompletteras med eller ersétts av dator-
baserad modellering av metallurgiska processer och bearbetningsprocesser. Idag borjar
néstan alltid utvecklingen av en ny stélsort framfor datorn.

Inom Stalforskningsprogrammet ingér modellering i néstan alla projekt, ofta som ett
komplement till experimentella studier eller som designverktyg. Men det finns ocksa flera
projekt dir modellutveckling dr huvudmalet. Det géller t ex modeller for hur stélet beter sig
nér det deformeras vid bockning.

I programmet ingér ocksa vidareutveckling av olika termodynamiska databaser som
anvinds 1 modeller som berdknar vilka legeringsimnen och temperaturer som behdvs for att
ge stalet onskade egenskaper.

Dessutom pagér forskning kring kvantmekanisk design, sé kallade ab initio-modeller.
Med dessa kommer man i framtiden att kunna utveckla stal med helt nya egenskaper direkt

i datorn, utan ndgra som helst empiriska data. Sverige ar ledande i denna utveckling.

Projektdiagram

Cirkeldiagrammen intill varje projektpresentation pa de foljande sidorna ger en ungeférlig
bild av hur de enskilda projekten forhaller sig till Stalforskningsprogammets fyra dmnes-

omréaden. Firgerna i diagrammen motsvarar amnesomradena enligt foljande:

Utveckling av stal for hallbar tillvaxt
Morgondagens material och tillverkningsmetoder

Avancerad modellering

HEEC N

Forbattrad processteknik

I anslutning till projektpresentationerna anges de teknikomraden (TO) inom Jernkontoret som

respektive projekt tillhér samt det projektnummer som Jernkontoret anvander.

G4 girna in pa Jernkontorets webbplats, www.jernkontoret.se, for ytterligare information.
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Projekt 1:

Projekt 2:

Projekt 3:

Projekt 4:

Projekt 5:

Projekt inom Stalforskningsprogrammet

Direktmatning i konvertrar (TO 21 och TO 23; 21066)
En god processkontroll i AOD- och LD-konvertrar kraver tillforlitlig méitning

av temperatur och kolhalt. Styrningen av processerna skulle kunna forbéttras
avsevirt om gastemperaturen och férhallandet mellan koloxid och koldioxid
kunde mitas direkt och kontinuerligt i konvertrarna, vilket idag inte &r mojligt.
Projektet utvecklar ny métteknik, baserad pa fiberoptik, som mdjliggér denna

typ av métning.

Optimering av sekundarmetallurgi (TO 23; 23045)

Projektet syftar till att 6ka stilets renhet genom att studera hur inneslutningar
av icke metalliska foreningar som fororenar stilet uppkommer under skink-
behandlingen, hur dessa kan avskiljas och hur processen kan optimeras vid

olika typer av stalproduktion.

Forbattrad processteknik vid stranggjutning av stal kansliga for
igensattningar (TO 23 och TO 24; 23052)

Igenséttning, det vill séga att icke metalliska foreningar ackumuleras och
fastnar i gjututrustningen, ér den enskilt stérsta processtorningen vid strdng-
gjutning. Inom projektet studeras hur de icke metalliska inneslutningarnas
sammansittning och gjutmaskinens utformning péverkar igenséttningen.
Malet &r att komma med konkreta forslag pa fordndringar i bl a legerings-

ordningen och forbattringar i gjututrustningen.

Berakningsmodell for skaltillvaxt i kokill (TO 24; 24051)

Projektet utvecklar modeller for hur stélet stelnar under gjutning. Didrmed kan
gjutprocessen effektiviseras och ytdefekter pa det gjutna materialet minskas.

Modellerna utvirderas i industriférsok.

Utveckling av gjutpulver for nischstal (TO 24; 24052)

Strangjutning av avancerade stalsorter, sa kallade nischstél, stéller stora krav
pa utrustning och gjutteknik. Speciellt viktigt dr gjutpulvrets egenskaper.
Projektet kartldgger och analyserar effekter av fordndringar i gjutpulvrets

sammansittning som sedan testas 1 driftsforsok.

Stalforskningsprogrammet

1"



12

Projekt 6:

Projekt 7

Projekt 9:

Projekt 10:

-

Projekt 11:

¢

Staliforskningsprogrammet

Néasta generation goétgjutningssystem (TO 24; 24053)

En relativt stor andel av svenskt stl (drygt 10%) gjuts som goét. Anledningen
till detta &r att vissa nischstal inte kan stranggjutas. Inom projektet soker man
minska méngden icke metalliska inneslutningar vid gétgjutning genom nya
metoder for att tillsétta gjutpulver och anvéndning av ett sd kallad swirl-blad
for att minska turbulensen vid gjutstart. Genom anvéndning av nya metoder

ska designen av sjédlva gjutsystemet forbéttras.

Lowwear vid varm- och kallvalsning (TO 31; 31052 och 31053)

Forskningen, som genomfors i tva parallella projekt, utvecklar méatmetoder for
valsslitage och andra viktiga valsningsparametrar samt modeller for valsning.
Syftet ar att kunna planera valsbyten béttre och minska ytfel pa den valsade

pléten.

Multiskalmodellering av deformation (TO 31; 31054)

Projektet utvecklar modeller for deformation av stil som kan anvéndas vid
design av nya stalsorter och tillverkningsprocesser. Modellerna bygger pa en
kombination av modellering pa atomskala och modellering av stélets egen-
skaper i storre skala. Detta ska i framtiden gora det mojligt att utveckla nya

stal direkt i1 datorn.

Betning av nya svarbetade stal (TO 31; 31056)

Betning sker i aggresiva syramiljoer och de plaster som anviands som kon-
struktionsmaterial i anldggningarna utsitts for mycket stora pafrestningar.
Projektet syftar till att ta fram metoder for att bedoma status och livslingd pa

betningsanldggningar samt att 6ka kunskapen om olika plastmaterial.

Modellering av oplanhet vid hardning, riktning och klippning
(TO 31; 31057)

Kunderna kréaver sa hog planhet som mojligt hos plat och band. Planheten
paverkas dock under produktionen. Inom projektet undersoks effekten av
olika operationer och processparametrar (t ex ojimn kylning) via modellering
och forsok. Detta ska resultera i konkreta anvisningar vid hardning, riktning

och klippning for att maximera planheten.



Projekt 12: Modellbaserad processanalys (TO 32; 32075)

Projektet fordjupar kunskaperna kring den kontrollerade deformation som

stal genomgar vid valsning. I tidigare projekt har en verktygsldda med en stor

uppsittning modeller for att simulera valsningsprocessen tagits fram. I detta
projekt kompletteras verktygsladdan for att utoka dess kapacitet och anvénd-

ningsomrade.

Projekt 13: Optimering av dyra legeringselement (TO 32; 32076)
Legeringsdmnen &r dyra men har en avgorande betydelse for stalets egen-
skaper. Inom projektet soker man nya effektiva processvagar for tillverkning

av hoghallfasta mikrolegerade stdl med mindre andel legeringsdmnen utan

-

att egenskaperna paverkas negativt. Speciellt fokus ligger pa svetsbarheten,

eftersom denna ofta ar begransande.

Projekt 14: Hoghastighetsvalsning (TO 32; 32077)

Vid varmvalsning av trad begrénsas produktiviteten av att slutvalsningshastig-

heten maste hallas nere for att inte stalet ska smélta av den virme som utveck-

las nér stalet tojs. Syftet med projektet ar att foresla processforbittringar som
utgér fran befintlig utrustning for att kunna 6ka valsningshastigheten med
bibehallen kvalitet.

Projekt 15: Automatisering, matning och styrning vid traddragning
(TO 33; 33015)

Projektet ska utveckla hela trdddragningsprocessen till en hogre teknisk niva

for att reducera eller eliminera behovet av kvalitetskontroller och férdadlings-

steg fore och efter traddragningen. Dessutom vill man minska behovet av

manuella operationer.

Projekt 16: On-line dimensionsmatning av ror (TO 34; 34011)

Vid produktion av vissa rortyper valsas ett tjockare moderror ner till en mindre

rordimension. Malet &r att utveckla en lamplig metod for métning av dimen-

sionen hos varma ror och sedan anpassa metoden sé att den kan anvéndas i
produktionen. Tanken dr att man dven ska kunna forbattra styrningen av vals-

ningsprocessen genom att aterkoppla till métdata.
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Projekt 17
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Projekt 19:

Projekt 20:

¢

Projekt 21:

Projekt 22:

-

Stalforskningsprogrammet

Svetsning och skérning av rostfria ror med fiberlaser
(TO 34; 34012 och 34013)

Kwvalitet och produktivitet vid tillverkning av rostfria ror har stor potential att
forbattras genom laserbearbetning. Nya kraftfulla fiberlasrar mojliggor utmérkt
precision och hdg hastighet inom svetsning och skidrning. Forskningen utfors
i tvé etapper. Projekten utviarderar mojligheterna att anvénda fiberlaser vid

svetsning och skdrning av rostfria ror.

Struktur och fasstabilitet hos stal (TO 41; 73497)

Projektet utvecklar sé kallade ab initio-modeller av stal pa atomniva. Sddana
modeller kan sedan bilda basen for en modellering av materialegenskaper i s&
kallade multiskalmodeller som syftar till design av nya stal och stalteknologier
direkt i datorn.

Materialupptradande vid kallbearbetning (TO 41; 73496)

Simulering av hur stalet beter sig vid olika formningsoperationer, t ex bock-
ning och traddragning, blir allt viktigare inom industrin. Inom projektet ska
man forsoka ta fram modeller som dr baserade pa fysikaliska beskrivningar av
materialet vilket gor att modellerna ska kunna simulera stélets beteende dver

stora tojningsintervall och tdjningshastighetsintervall.

Utveckling av termodynamiska databaser (TO 41; 73495)

Datasimuleringar av jamvikter mellan olika faser i stalet &r ett viktigt verktyg
vid utveckling av legerade stdl. Simuleringarna kréver termodynamiska data
som tas fram i experiment. Projektet syftar till att ta fram experimentella data
for att utoka databasernas kapacitet att simulera nya avancerade stalsorter i

nya temperaturintervall.

Lokalkorrosion hos rostfria stal (TO 43; 43028)

Anvindning av rostfria stal begriansas ofta av svarigheten att bedoma risken
for lokalkorrosion. Inom projektet kartlaggs hur fyra kommersiellt viktiga
rostfria stalsorter paverkas av olika miljovariabler betrdffande punktkorrosion,

spaltkorrosion och spanningskorrosion.



Projekt 23: Prediktering och verifiering av duplexa mikrostrukturer
(TO 43; 43029)

Produktegenskaperna hos duplexa rostfria stal ar beroende av mikrostrukturen
1 stalet, som i sin tur beror pa tillverkningsmetoden. Med termodynamiska
modeller kan mikrostrukturen beréknas. Projektet anvdnder experimentella
tekniker for att bekrifta modellerna sé att de dérefter ska kunna anvéndas for

styrning av processerna.

Projekt 24: Ofo6rstorande bestamning av mikrostruktur, harddjup och inre
spanningar (TO 44; 44030)

Bestdmning av mikrostruktur, hdrddjup och mekaniska egenskaper hos stal

har hittills skett genom forstdrande provtagning, dir de provade detaljerna

maste kasseras med forluster i bade tid och pengar som f6ljd. Inom projektet
utvéirderar man olika tekniker for of6rstorande provning, var for sig och i

kombination med varandra.

Projekt 25 Bestamning av inlosta element och icke metalliska inneslutningar
och 26: TO 45; 45016 och 45017)

Utveckling och produktion av avancerade nischstél forutsétter tillforlitlig
information fran de prover som tas for process- och produktkontroll. Forsk-

ningen utfors i tva etapper. I etapp 1 arbetar man med att ta fram ny provtag-

ningsmetodik for inneslutningskaraktiristik och analys av prover med modern
sé kallad PDA/OES-teknik. Etapp 2 fokuserar pé att testa tekniken som tagits

fram 1 ett antal olika tillimpningar i driftsmiljo.

Projekt 27: Temperaturbestamning for optimal glédgning (TO 51; 51055)

Dagens metoder for att méta stalets temperatur har inte den noggrannhet och

reproducerbarhet som kommer att krivas i framtiden. Projektet utvarderar

konventionella och nya temperaturméitningstekniker. Dessutom utvecklas
modeller for temperaturprediktering. Mélet dr 6kad produktkvalitet, hogre

utbyte och minskade kassationer.
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Projekt 28
och 29:

Projekt 30:

Konstruktionsprodukter baserade pa slagg
(TO 55; 55011 och 55012)

Vid staltillverkning uppkommer manga olika typer av slagg. De har alla unika
egenskaper, som bl a beror pé deras mineralogiska sammansittning. Forsk-
ningen genomfors i tva pa varandra foljande projekt. Projekten dkar kunska-
perna om slaggernas innehall for att underldtta en 6kad anvéndning och hitta

nya mojligheter till avséttning for dem.

Tillverkningskoncept for pulvermetallurgi (TO 80; 80097)

Det finns tillimpningar dir pulvermetallurgi skulle kunna anvéndas i storre
utstrdckning om pulverproduktens prestanda kunde garanteras. Projektet syftar
till att 6ka kunskaperna kring ytmodifiering liksom om skademekanismer for
ndtnings- och bérighetsutsatta komponenter. Detta gors genom att utveckla
pulvermetallurgiska tillverkningskoncept for tva hogt belastade maskinkom-

ponenter, ett kedjehjul till motorsag och en véxelforare till lastbil.

Ytterligare information:
www.jernkontoret.se/forskning, se Stalforskningsprogrammet.

Stalforskningsprogrammet



JERNKONTORET - DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION
Jernkontoret grundades 1747 och dgs sedan dess av de svenska stalforetagen. Jern-
kontoret foretrader stalindustrin i fragor som beror handelspolitik, forskning och
utbildning, standardisering, energi och miljé samt skatter och avgifter. Jernkontoret
leder den gemensamma nordiska stalforskningen. Dessutom utarbetar Jernkontoret
branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

VINNOVA

VINNOVA ar en statlig myndighet som ska bidra till att hoja tillvaxten och vialstandet i
hela landet. Myndighetens ansvarsomrade ar innovationer kopplade till forskning och
utveckling — det vill sdga nyskapande, framgangsrika produkter, tjdnster eller processer
med vetenskaplig bas. Upgifterna ar att finansiera den behovsmotiverade forskningen
som ett konkurrenskraftigt naringsliv och ett vilmaende samhélle behover, samt att
starka de natverk som ar nédvandiga kring det arbetet. VINNOVA har cirka 200 med-
arbetare och en arsbudget pa cirka 2 miljarder kronor till sitt forfogande.

SVENSK STALINDUSTRI

Den svenska stalindustrin dr i dag mycket konkurrenskraftig pa varldsmarknaden med
sina hogt avancerade nischprodukter. 2008 var vardet av den svenska exporten av stal
nastan 70 miljarder kronor. De svenska stalforetagen ar hogt specialiserade och varlds-
ledande inom manga segment, exempelvis:

Rostfritt stal: Outokumpu Stainless (plat) och Sandvik (sémlésa rér)
Handelsstal: SSAB (héghallfasta och kylda stal)

Verktygsstal: Uddeholm

Snabbstal: Erasteel Kloster

Kullagerstal: Ovako

Jarnpulver: Hoganas

HOGSKOLOR OCH BRANSCHINSTITUT

De viktigaste hogskoleutbildningarna med anknytning till stalet bedrivs vid Kungliga
Tekniska hogskolan i Stockholm, Lulea tekniska universitet och Hogskolan Dalarna i
Borldnge. Den svenska stalbranschen har tillgang till tva internationellt ansedda industri-
forskningsinstitut, Swerea MEFOS och Swerea KIMAB, som bl a utfér uppdragsforskning

at stalforetagen.



VINNOVA

VINNOVA, 101 58 Stockholm.
Master Samuelsgatan 56. Telefon: 08-473 30 00
VINNOVA@VINNOVA.se. www.VINNOVA.se

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm « Kungstradgardsgatan 10
Telefon 08-679 17 00 « Fax 08-611 20 89
E-post office@jernkontoret.se « www.jernkontoret.se






