Tillgang pa skrot i Sverige

| Sverige rédde 1927-1993 exportforbud for skrot. Syftet var att skydda svensk
stalindustri och skapa en stabilitet pa skrotmarknaden. Efter 1993 har exporten

succesivt dkat och sedan 2000 har Sverige totalt sett varit nettoexportér av skrot.

For rostfritt skrot rader dock ett importéverskott om ca 150-200 kton per ér.
Ar 2003 uppstod i Sverige 1800 kton stalskrot (exkl internt skrot), av vilket 665

kton exporterades. Skrotimporten uppgick samma ar till 400 kton. Det &r framst
fragmenterat skrot som exporteras.
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Anm: Insamlat= Insamlingsskrot+verkstadsskrot
Inkopt skrot= Stalverkens inkdp av skrot

Allt skrot som samlas in anvands

For narvarande rader det skrotbrist i varlden (2004). Nér stalefterfragan 6kar och
produktionen byggs ut, sa okar aven efterfragan pa ravaror och ravarupriserna
stiger. De senare aren har skrotpriserna generellt sett stigit kraftigt vérlden dver.
Priset pa t ex olegerat skrot i Sverige har under aren 2000-2004 mer &n for-
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Skrot
— en vardefull ravara

Stal kan atervinnas obegransat antal ganger och anvandas i nya
hogkvalitativa stalprodukter. Redan pa 1800-talet borjade stal-
industrin utnyttja fordelarna med att anvanda recirkulerat stal.

Skrot &r en viktig och eftertraktad ravara vid staltillverkning.
Det finns darfor en véletablerad marknad dar skrot séljs
och kops enligt 6verenskomna kvalitetsregler.




Skrotanvandning

Behovet av stalprodukter okar standigt. Ar 2003 tillverkades 965 Mton stal i varl-
den och till detta anvandes cirka 400 Mton skrot. Av den totala vérldsproduktionen
ar cirka 40 procent s k skrotbaserad, dvs ravaran bestar av atervunnet jarn- och
stalskrot. Resterande 60 procent ar malmbaserad stalproduktion dar ravaran framst
bestar av jarnmalm, men aven har anvands skrot — cirka 20 procent av jarnravaran.
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Drivkrafter for stalcirkulation

Stal har den utmérkta egenskapen att det kan atervinnas obegransat
antal ganger. Jarnatomerna dr eviga och genom att smalta skrot kan o
man fa dem att inordna sig i nya strukturer for att bilda andra stal- "
sorter. Eftersom jéarn ar ett adlare damne &n de flesta andra legerings- Z;’

amnen eller fororeningar som ingdr i stalskrot, sa kan skrotet i hig
utstrackning renas i omsmaltningsprocessen. Detta innebér att det
atervunna stalet kan anvandas till nya hogkvalitativa produkter.
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Atervinningen ar viktig for savil samhallsekonomin som ur milj6-
synpunkt. Drivkrafterna for stalcirkulation ar ménga:
o Minskat naturresursutnyttjande
¢ Minskade avfallsmangder och deponier
o Farre processteg — lagre tillverkningskostnader

- . . . . N . Jarn (Fe) &r adlare
e Lagre energianvandning — minskade utslapp av véaxthusgaser och har Iagre oxida-

tionshendgenhet an
flertalet legerings-
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Exempel: For att producera ett ton stal anvands ca 23 GJ energi

nér produktionen &r malmbaserad. Vid skrotbaserad produktion Amnen. Detta inne-
anvénds endast ca 7 GJ. Tillverkningskedjan frén ravara till fardig  bér att det omsmlta
produkt &r enklare och kortare vid skrotbaserad produktion. Det skrotet vanligen kan

renas fran icke onsk-

innebar bade lagre tillverkningskostnad och mindre miljopaverkan. <\ -

Stalproduktens livscykel

Stal anvands i vitt skilda anvandningsomraden. Flodet i stalcirkulationen beror pa
vilken produkt stélet ingick i innan det beteckandes som uttjant. Tiden for en
stalprodukts livscykel varierar fran ndgra manader (férpackningar) till flera hundra
ar (byggnader).

Bilden till hoger visar exempel pa olika produkters livscyklar samt de olika
skrotgruppernas cirkulationsvagar. En utmaning for samhéllet ar att minimera
skrotforlusterna. Det kan gélla stal som forstors av rost (skrotbilar i naturen) eller
som av andra skal inte kan atervinnas, t ex konstruktioner dar stalet & sammansatt
med andra material som &r svara att avskilja.

Klassning av stalskrot

Skrot delas in i tre grupper beroende pé ursprung:

Internt skrot uppstar redan i stalverket vid tillverkningen och atergér direkt till
produktionen. En fordel med detta skrot &r att sammanséttningen ar kand.

Verkstadsskrot uppstar vid bearbetning av stal, t ex i verkstader, inom byggnads-
industrin och vid brobyggen.

Insamlingsskrot &r uttjanta stalprodukter som tagits tillvara. Vissa komplexa
produkter, t ex bilar, passerar genom fragmenteringsanlédggningar.

Det ar atervinningsbranschens uppgift att samla in och att leverera fardigbearbetat,
kontrollerat och klassat skrot. For att underlétta handeln med skrot delas skrotet in
i skrotklasser. Klasserna specificeras enligt skrotstyckenas ursprung, legeringshal-
ter, volymvikt, form, storlek och tjocklek. Bestdmmelser for klassningar och leve-
ranser for olegerat skrot finns redovisade i ”Skrotboken 20007, se www.jbfab.com.
Bestdmmelser for rostfritt och annat legerat skrot finns redovisade i "Skrotboken
1995 for rostfritt stalskrot".
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